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٨٧٦

 ظروف بلور خانگی
 
 :نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 ظروف بلور خانگی 1
 
 

در ابعاد وطرح های گونـاگون وبهـره    ....شامل کاسه  بشفاب شیرینی خوری و      
 1409و872گیری از استانداردهای ملی 

 تن 500

 
 :فرآیند تولید-2     

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 :فرآیند،نکات فنی وشرایط عملیاتیویژگیهای -3

 :تولید ظروف بلوربه ترتیب طی مراحل زیرصورت میگیرد
 آماده سازی مخلوط اولیه مطابق فرمول-1

  2 -ب ا ذم ی زاس ه دامĤوب وذوه روکه یذغت
  لقمه گیری از مذاب وانتقال به داخل قالب-3
 شکل دهی-4
 تنش گیری-5
 بسته بندی-6
انتقـال  (زی بصـورت دسـتی یـا اتوماتیـک        آماده سا : آماده سازی -1

قابـل  )مواد توسط نقاله از سیلوهای مختلف،توزیع،انتقال بـه مخلـوط      
مراحل مختلف توزین شامل مراحل تـوزین واخـتلاط         . اجرا می باشد  

 869مواد اولیه مورد استفاده مـو     .مطابق فرمولاسیون بلور می باشد    
 : د معدنی که عمده آن عبارت است از

 
ت پتاسیم،کلسیم،سدیم،فلدسپات،باریت یا نیترات سدیم     سیلیس،کربنا

 یا پتاسیم،براکس وتری اکسید آنتیموان
تغذیـه کـوره وذوب  مـواد متناسـب بـا       : تغذیه کوره وذوب کردن   -2

کـوره  .ظرفیت ممکن است بصورت مداوم وغیر مداوم انجـام پـذیرد          
ممکن است از نوع ری جنریتیوو یا رکوپراتیو باشدکه در ظرفیتهـای            

زمـان ذوب وآمـاده شـدن       .پایین از نوع رکوپراتیو اسـتفاده میشـود       
 . ساعت می باشد16-14ساعت وزمان برداشت کوره10-8مواد 

این عملیات در ظرفیـت هـای بـالا بصـورت           ):لقمه(برداشتن مذاب   -3
اتوماتیک وماشینی ودرظرفیت های پایین بصـورت دسـتی صـورت           

 .میگیردکه در فرآیند مورد نظر دستی است
شکل دهی ممکن است بروش پرس کردن ،دمیدن بـا          :  شکل دهی    -4

از  هوای فشرده به داخل مذاب ویا پخش کردن مذاب به داخـل قالـب  
صورت گیرد که در فرآینـد      )روش سانتریفوژ (طریق چرخاندن قالب    

 .مورد نظرتوسط سانتریفوژ انجام میگیرد
مـی  عمل تنش گیری در داخل تونل تنش گیری انجـام           :تنش گیری -5

ــرروی     ــری لازم ب ــنش گی ــا ت ــدریجی دم ــاهش ت ــا ک ــردودر آن ب گی
 .محصولات انجام می گیرد

 
 
 
 

 
 

 مواد اولیه)1

 بسته بندی)7 ذوب کردن)3
 برداشتن لقمه)4

 شکل دهی)5
 توزین واختلاط)2 تنش گیری)6
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٨٧٧

  : مواد اولیه اصلی-4

 مصرف سالیانه

ف
ردی

 

مواد اولیه 
 اصلی

 مشخصات فنی
 واحد مقدار

ین
تأم

 

 درصد در هر بار شیشه با56 سیلیس 1
  %99خلوص 

● تن 352

ــات  2 کربنــــ
 پتاسیم

ر بار شیشه درصد در ه5/4
99خلوص   

● تن 30/28

ــات  3 کربنــــ
 سدیم

 درصد در هر بار شیشه با22
  %5/99خلوص 

● تن 20/138

/25 - درصد در هر بار شیشه 5 براکس 4  
آ%  47/23   B 2O 3  52/36 Na2o 

□ تن 50/31

تری اکسـید    5
 آنلیموان

درصد در هر بار شیشه باحداقل1
  %5/99درجه خلوص 

□ تن 30/6

67- درصد در هر بار شیشه 4 فلدسپات 6
17-اکسید آلومینیم % 18-سلیس

 اکسید پتاسیم 

● تن 27

کربنات  7
   25  درصد در هر بار شیشه 4 کلسیم

● تن 27  درصد در هر بار شیشه 1 باریت 8
نیترات  9

 پتاسیم
 درصد در هر بار شیشه ب2/2

  %97خلوص 
● تن 80/13

 5/7 بسته بنـدی ظرفیـت       جهت کارتن 10
 کیلوگرم محصول

● عدد 70000

 
 ):فرآیند تولید،آزمایشگاه وتعمیرگاه(ماشین آلات و تجهیزات اصلی-5

ف
ردی

 

 ماشین آلات
 وتجهیزات

ین تعداد مشخصات فنی
تأم

 

 750ظرفیـت   -جهت آمـاده سـازی بـار       ترازو 1
 ● 1 کیلوگرم 

 -جهت سنجش بارهایی باظرفیـت کـم         ترازو 2
 ● 1 گرم 3ت باظرفی

 200 ظرفیـت    -تغلیظ مواد توزین شـده     مخلوط کن 3
 ● 1  کیلووات2کیلوگرم برای تهیه هر بار 

 کوره شیشه 4
 5/5فـن  -تن1ظرفیت  -جهت تهیه مذاب    
دیـواره  - کیلـووات  5/0کیلووات مشعل   

 داخلی چدن وخارجی فولاد 
2 

□ 

 سانتریفوژ 5
 سـانتی   45 تـا    8تولید ظروفی بـا قطـر       

فنــی – متــر 2/1 ضــخامت دارای–متــر 
  کیلووات  5/5

2 
□ 

 تونل تنش زدایی 6

 2 تـــاپ 6 متـــر ،ســـرعت 18×20×4/0
متـــردر ســـاعت دارای نعالـــه تـــوری 

 کیلـــووات تنظـــیم 20فـــولادی تـــوان 
 حرارت

1 
□ 

انجـــــام عملیـــــات یســـــته بنـــــدی  نقاله بسته بندی 7
 ● 1  متر5/4×1–غلطکی–

 کمپرسور هوا 8
یی با هوای فشرده جهت تونل تنش زدا

 لیتردر دقیقه با فشار 500ظرفیت 
 بار10

1 
● 

تجهیزات  9
 تعمیرکاهی

 ● 1 در حد لزوم

 
 :تعدادکارکنان-6

 کل کارکنان کارگرساده کارگرماهر تکنسین کارشناسی مدیریت
1 1 3 6 12 29 

 
 : کل انرژی مورد نیاز-٧

 )گیگاژول(سوخت روزانه )متر مکعب(آب روزانه )کیلووات(توان برق
100 6 5 

 
 )مترمربع :(زمین و ساختمانها-8

 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
3300 500 175 955 

 
 


