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 چراغهای راهنما و خطر
 
 :نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد

 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

یکپارچه در سه رنگ شفاف و نارنجی و قرمز شامل قطعات اصلی کاسه و طلـق                 100 هزار عدد
 و واشر آب بندی شده

 1 چراغ راهنما و خطر

 
:فرآیند تولید -2

 
 
 
 تزریق پلاستیک)4برش                                   )1
 مونتاژ)5پرسکاری                             )2
 بسته بندی)6آبکاری                                )3
 

 

 :و شرایط عملیاتی ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی -3
ــیله      ــه وس ــق ب ــدتاً روش تزری ــن محصــول عم ــاخت ای ــد س فرآین

باشـد کـه شـرح فرآینـد آن در زیـر              دستگاههای تزریق و قالبها می    
 .شود  آورده می

 و ورقهای برنجی بـه منظـور تولیـد     st-37ورقهای : برشکاری -1
قطعاتی چون صفحه فلزی و ترمینال اتصال توسط گیوتین مکانیکی  

 .خورد  های مشخص برش می دازهبا ان
ورقها پس از برش به منظور عملیـات تکمیلـی ماننـد            : پرسکاری  -2

سوراخکاری ، فرم دهی و کشش و خم کاری بـرای تولیـد قطعـات               
 تـن در دو    40ای    صفحه فلزی ، ترمینال اتصال توسط پرس ضـربه        

 .شوند  ایستگاه پرس کاری می
ه فلـزی پـس از بـرش    قطعاتی چون صفح: آبکاری و رنگ کاری   -3

کاری و پرس کای و هم چنین بازرسی کیفی جهـت انجـام عملیـات               
در ایـن روش    . شـود     آبکاری با روی به بیرون از واحد ارسال مـی         

باشـد    آبکاری به روش گالوانیزه سرد یا پوشش الکتریکی روی می         
شود و    که در آن از انواع الکترولیتهای اسیدی یا قلیایی استفاده می          

باشـد و قبـل از         سیانیدی مهمترین حمامهـای قلیـایی مـی        حمامهای

آبکاری عملیات آماده سـازی شـامل چربـی زدایـی و شستشـو را               
دهنـد بـرای برقـرار کـردن و غیـر فعـال کـردن و تـزیین                    انجام می 

شود این پوشش  پوشش روی از عملیات کروماته کردن استفاده می
الوانیزه حاوی کرم است و از تشـکیل رنـگ سـفید روی قطعـات گ ـ              

 .کند  جلوگیری می
 ABCتزریق پلاستیک ، گرانولهای مواد پلاستیکی مختلف مثل ، -4

.PE. PP. PVC و متاکریلات برای تولید قطعاتی چون کاسه چراغ  
عقب ، طلق چراغ عقب پایه پلاستیکی ، واشر پلاسـتیکی و نـوار آب               

یـق  بندی همراه با مواد دیگر پس از مخلوط شدن وارد دستگاه تزر           
 گرمــی شــده و پــس از ســرد شــدن از قالــب 200 و 100پلاســتیک 

شود و بعد توسط اپراتور و تیغ دسـتی ضـایعات             بیرون آورده می  
شود باید توجه داشت که برای تولید هر یک از قطعات             آن گرفته می  

از قالبهای مخصوص به خود و عمومـاً دو تکـه اسـتفاده شـود کـه          
 .شد با های آنها مختلف می تعداد حفره

پس از فرآیند تک تک اجزاء چراغ خطر به طور جداگانـه            : مونتاژ  -5
شـوند    قطعات بر روی یکدیگر به نسبت قرار گرفتنشان مونتـاژ مـی           

گیـرد و یـک سـری         مونتاژ به وسیله پرچ دستی و پیچ صورت مـی         
قطعات مانند واشر پلاستیکی و آب بنـدی هـم در فـیلم حبابـدار در                

رود تـا هنگـام بسـتن از آنهـا             بنـدی مـی    کنار قطعات به واحد بسته    
 .شود  استفاده می

 4 عدد چراغ سـمت راسـت و         4پس از مونتاژ تعداد     : بسته بندی   -6
 .شوند  عدد چراغ سمت چپ در کارتن قرار گرفته و بسته بندی می

 :مواد اولیه اصلی -4
 مصرف سالیانه

ین
تĤم

 مقدار واحد 
 مواد اولیهّ مشخصات فنی

ف اصلی
ردی

 

 ABC 1 گرانول 16 تن •
 2 پی وی سی به صورت گرانول 5/9 تن •
 3 مستر بچ ABCمشکی  300 کیلوگرم •
قرمــز و نــارنجی پلــی  600 کیلوگرم •

 متیل متا اکریلات
 4 مستر بچ

ــل   گرانول 5/31 تن • ــی متیـ پلـ 5 

 متا اکریلات
 بــه   st-37فــولادی   9 تن •

  میلیمتر8/0ضخامت 
 6 ورق 

 5/0جــی ضــخامت برن 2 تن •
 میلیمتر

 7 ورق

ــا مــــش  نقــــره 315 کیلوگرم • ای بــ
 آلومینیومی

 8 رنگ

 9 فیلم حبابدار 155×400ابعاد  100 هزارعدد •
ــاد   100 هزارعدد • ــه ابعــ ــه لایــ ســ

95×40×155  
 10 جعبه

 مواد پلاستیکی

 انواع ورق

 مواد بسته بندی

 محصول
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 11 کارتن  390×40×320ابعاد  100 هزارعدد •
 
 ) :یشگاه وتعمیرگاهفرآیند تولید ، آزما(ماشین آلات وتجهیزات اصلی -5

ین
تĤم

 

 ماشین آلات مشخصات فنی تعداد
ف و تجهیزات

ردی
 

 1 دستگاه تزریق  گرمی200 2 •
 2 دستگاه تزریق  گرمی100 1 •
 متـر و ضـخامت      2کارگیر   1 •

  میلی متر دستی2برش 
 3 گیوتین

 4 پرس  تن40ضربه ای  1 •
 5 پرچ مکانیکی اهرمی 2 •
 6 گکمپرسور رن  لیتری200 1 •
 7 مخلوط کن  کیلوگرم20با ظرفیت  2 •

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 :  تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگر ماهر کارگرساده کل کارکنان

44 18 12 1 0 1 
 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )کیلووات(توان برق )مترمکعب(آب روزانه )گیگاژول(سوخت روزانه

4 9 106 
 
 )مترمربع:( زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
665 120 275 00/2300 

 
 
 
 
 
 


