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٧٢٠

 پولی خودرو
 
 :نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد

 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

 بـا حـداکثر لقـی     CK-60 و میلگـرد   st-44-3Gساخته شده از ورق فـولادی   40000 عدد
  میلیمتر05/0مجاز 

 1 پولی سر میل لنگ

 2 پولی واتر پمپ تر میلیم05/0 با حداکثر لقی مجاز  st-443Gاز جنس ورق فولادی  40000 عدد

 
:فرآیند تولید -2

 
 
 
 آبکاری)5برش و فرم دهی                           )1
 جوش بریزینگ)6تراشکاری                                   )2
 بسته بندی)7لحیم کاری                                   )3
  زنیسوراخکاری و قلاویز)4

 
 :ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی و شرایط عملیاتی -3

ای است که با قرار گرفتن تسمه به دور آن ،  پولی در خودرو وسیله
یابد در هر خـودرو معمـولاً مقـداری           دور و قدرت موتور انتقال می     

رود که با توجه به موقعیت نسب به نـام هـای پـولی                پول به کار می   
شوند جـنس     مپ و پولی دینام شناخته می     سرمیل لنگ ، پولی واتر پ     

تواند از فولاد یا آلومینیوم باشد که نوع فولادی آن کاربرد           پولی می 
جنس ورقهای مورد استفاده برای سـاخت پـولی از          . بیشتری دارد   

همچنین در مورد پولی سرمیل لنگ از . باشد   می sy-44-3Gفولاد 
شـکاری آن از   و جهـت جو  CK-60میلگرد بـا شـماره اسـتاندارد    

% 50های ساخته شده نباید بیش از         پول.شود    آلیاژ مس استفاده می   
. میلیمتر لنگی داشته باشد در غیر این صورت لقی ایجاد خواهد شد 

های فولادی شامل جوشکاری ورق اولیه ، گرده          مراحل ساخت پول  
مونتاژ قطعـات از طریـق      . بری ، فرم دهی ، تراشکاری ، خان کشی          

بریزینگ سوراخکاری ، قلاویز کاری و آبکـاری بـوده          جوش کاری   
 .که در ذیل تشریح گردیده است 

ورق ها توسط گیوتین برش خورده و پس از گرده بری با پرس             -1
 .شوند   تن فرم دهی می40 تن با پرس هیدرولیک 40ای  ضربه

مفتول فولادی توسط ماشین تراش رولور ماشین کاری شـده و           -2
 تـن جـای     30 بر روی یک پرس هیـدرولیک        توسط ابزار خان کشی   

 .شود  خار ایجاد می
 تـن هیـدرولیک قطعـات بـر روی هـم            10با استفاده از یک پرس      -3

 شوند  مونتاژ شده و به منظور عملیات جوشکاری وارد کوره می
 100 تـا  50 درجه سانتی گراد و زمان هـر قطعـه   1150دمای کوره  

 . باشد  ثانیه می
 کاری توسط دریل بـر روی قطعـه انجـام           سوراخکاری و قلاویز  -4

 .میگیرد 
 .شوند  در این مرحله قطعات آبکاری می-5
جهت اتصال دو قطعه پولی واتـر پمـپ از جوشـکاری بریزینـگ              -6

 . شود  استفاده می
هر پولی در یک نایلون و هر چهل عدد آنها در یـک کـارتن قـرار                 -7

 .گیرند  می
 
 
 
 
 
 
 
 

 :مواد اولیه اصلی -4
 مصرف سالیانه

ین
تĤم

 مقدار واحد 
 مواد اولیهّ مشخصات فنی

ف اصلی
ردی

 

   St-44-3D 49 تن •
)2000×1000×5/1 (

 میلیمتر

 1 ورق فولادی

 55 بــه قطــر   Ck-60 3 تن •
 میلیمتر

 2 مفتول فولادی

ــیم  9/0 تن • ــز % 5/1سیلسـ ، منگنـ  3 آلیاژ مس

 %25/98، مس % 25
ــتیک  80 هزارعدد •  30×20(پلاســــــــ

 )تیمترسان
 4 کیسه نایلون

 300×300×600به ابعـاد     2000 عدد •
 275×275×350و          
 میلیمتر

 5 کارتن

 
 ) :فرآیند تولید ، آزمایشگاه وتعمیرگاه(ماشین آلات وتجهیزات اصلی -5

 ورق

 مفتول فولادی

 محصول
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٧٢١

ین
تĤم

 

 ماشین آلات مشخصات فنی تعداد
ف و تجهیزات

ردی
 

 2هیــدرولیک بــه طــول بــرش  1 •
 متر

 1 )گیوتین(قیچی

 2 ای پرس ضربه  شکل cن با فریسم  ت40 3 •
 3 پرس هیدرولیک  شکل c تن با فریسم 40 2 •
 4 پرس هیدرولیک  شکل c تن با فریسم 30 1 •
 5 پرس هیدرولیک  تن10 2 •
ــراش   یک متری 2 • ــتگاه تــ دســ

 رولور
6 

 7 پرس هیدرولیک  تن60 1 •
حداکثر قطر کارگیری به قطـر     2 •

  میلیمتر15
 8 دریل رومیزی

  تن60×60×120 1 •
 

ــوره واگنـــــی   کـــ
 ای جعبه

9 

مجموعه قالب هـا و      )کشش(برش ، فرم  11 •
های به کار     فیکسچر
 رفته شده

10 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 :  تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگر ماهر کارگرساده کل کارکنان

31 10 11 2 1 1 
 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )کیلووات(توان برق )مترمکعب(آب روزانه )گیگاژول(سوخت روزانه

5 7 151 
 
 )مترمربع:( زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
900 200 400 3200 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 


