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 پمپ ترمز هیدرولیکی خودرو 
 

 :نوع تولیدات -1
 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد

 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

 1 پمپ ترمز  2994از نوع هیدرولیکی مطابق استاندارد ملی شماره  50 هزار عدد

 
:فرآیند تولید -2

 
 
 
 
 
  برش)7ریخته گری                                         )1
 سری تراشی)8فرزکاری                                           )2
 پرسکاری )9تراشکاری                                         )3
 مونتاژ)10سوراخکاری و قلاویز زنی                    )4
 بسته بندی )11آبکاری                                            )5
 نی برقو ز)6

 

 :ویگیهای فرآیند ، نکات فنی و شرایط عملیاتی -3
 قطعه تشکیل شده که پیستون ، میلـه فشـاری و            16این محصول از    

دو شاخه اتصال در این واحد تولید مـی شـود و بدنـه سـیلندر بـه                  
صورت ریخته گری شده خریداری گردیده و بقیه عملیات روی آن           

 . گردد انجام می شود و بقیه قطعات خریداری می 
 . قطعه مذکور به شرح زیر می باشد 4فرآیند تولید 

توسط دستگاه فرز انیورسال بدنه سـیلندر کـه ریختـه گـری شـده               
سپس توسط ماشـین تـراش یونیـور سـال          . داخل تراشی می شود     

کف تراشی شده و با متـه مرغـک سـوراخکاری مجـرای خروجـی               
قلاویز زنی رزوه انجام می پذیرد و استفاده از مته رومیزی و ابزار 

تراشــی و قلاویززنــی مــی شــود و ســپس مجــرای جبــران کننــده  
سوراخکاری می شود در نهایت جهت پرداخت کاری سـطح داخلـی          
سیلندر بـا اسـتفاده از فـرز یونیـور سـال و ابـزار مناسـب برقـو ،                    

آبکـاری قطعـه قبـل از    . برقوزنی با دقت بالائی صـورت مـی گیـرد       

 واحدهای خارج از این مرکز واگـذار        برقوزنی انجام می شود که به     
 .می گردد 

 میلی متر به دسـتگاه      18جهت تولید پیستون میلگرد فولادی به قطر        
سری تراشی بسته شده و به ترتیـب عملیـات کاسـه تراشـی ، سـه                 

برای تولیـد   . مرحله روتراشی در سه مقطع و برش انجام می گیرد           
ر توسط اره دیسکی     میلیمت 5/12میله فشاری مفتول فولادی به قطر       

به دو قسمت سه متری بریده شده و توسط سری تراش به ترتیـب              
عملیات روتراشی در مقطع وسـط در دو مرحلـه ، پیشـانی تراشـی               

 و پله زنی و برش انجام میپذیرد  ) کروی(
 میلی متر می باشد     5/2به ضخامت    st-37دو شاخه اتصال از جنس ورق       

یلیمتر خریداری مـی گـردد    م50که به صورت تسمه های به عرض   
 تـن ضـربه ای      25و جهت ایجاد سه سوراخ و برش به زیـر پـرس             

 .هدایت می شود 
برای مونتاژ میله فشاری به دوشاخه اتصال مقطـع پلـه زنـی شـده               
میله فشاری را در داخل سوراخ میانی دوشاخه اتصال قرار داده و            

ه  تـن قسـمتی از اضـافه مفتـول میل ـ          25با دو مرحله کـوبش پـرس        
فشاری به شکل نیمه عدسی تبدیل شده و بـا ورق یـک پارچـه مـی                 

 900 تـن خمکـاری      10شود و سپس با استفاده از پرس هیدرولیک         
 .ورق در جوانب سوراخ میانی انجام می گیرد 

برای بسته بندی محصول هر پمپ ترمز در یـک جـداره پلاسـتیکی              
LDPE     س از  سـانتی متـر قـرار داده شـده و پ ـ    20 ×20 را به ابعاد

بستن درب آن بوسیله المنت های حرارتی در داخل جعبه مقوایی به 
 16 سانتی متر قرار داده می شود و در نهایـت هـر              7×14×16ابعاد  

 6/23×5/28×5/28هادر داخل کارتن مقوایی به ابعـاد          عدد این جعبه  
 .سانتی متر قرار می گیرد 

 :مواد اولیه اصلی -4
 مصرف سالیانه

ین
تĤم

 مقدار واحد 
 مواد اولیهّ یمشخصات فن

ف اصلی
ردی

 

هزار عدد  • ــتری   50 ــدن خاکس ــه (چ نیم
 )ساخته

 1 بدنه سیلندر 

 18فــولاد نقــره بــه قطــر   6 تن  •
 میلی متر 

میلگرد فولادی  2 

ــر  St-37 3 تن • ــه قطـ میلگرد فولادی  5/12 بـ 3 

 میلیمتر 
 5/2 بــه ضــخامت st-37 850 کیلوگرم  •

 میلیمتر 
 4 دی ورق فولا

هزار عدد  •  5 درپوش   LDPEاز جنس  50
هزار عدد  •  6 مخزن روغن   LDPEاز جنس  50
هزار عدد  • درپـــــــــوش   sw 14پیچ سوراخدار  50

 خروجی 
7 

هزار عدد  • 50 Atm15/1  8 سوپاپ کنترل 
هزار عدد  •  9 فنر برگردان  فنر لول مطابق استاندارد  50

 چدن خاکستری ورق فولادی به ضخامت

 18میلگرد فولادی نقره به قطر 

میلگرد فولادی 
 5/12به قطر 

 محصول
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هزار عدد  •  10 تکیه گاه فنر  LDPEاز جنس  50
هزار عدد  •  11 تشتکی اصلی  NBRلاستیک  50
هزار عدد  • ــنس  50 ــه  st-37از جـ  بـ

  میلیمتر1ضخامت 
 12 واشر فلزی 

هزار عدد  •  13 تشتک دوم  NBRلاستیک  50
هزار عدد  • 50 St-37  5/3 به ضخامت 

 میلیمتر
 14 واشر فاصله 

هزار عدد  •  20 قطـر  فولاد پر کـن بـه     50
 میلیمتر

 15 خار حلقه ای 

هزار عدد  •  16 گردگیر  شکل U  –لاستیکی  50
ــته   LDPE 100 کیلوگرم • ــت بس  جه

 بندی
پوشــش پلــی  

 اتیلن
17 

هزار عدد  •  سانتی  7×14×16به ابعاد    50
 متر

 18 جعبه مقوایی 

ــاد  3125 عدد • ــه ابعـــــــــ بـــــــــ
 سانتی  6/32×5/28×6/28

 متر 

 19 کارتن مقوایی

 
 
 ) :فرآیند تولید ، آزمایشگاه وتعمیرگاه(ماشین آلات وتجهیزات اصلی -5

ین
تĤم

 

 ماشین آلات مشخصات فنی تعداد
ف و تجهیزات

ردی
 

• 2 FPK4M  1 فرز یونیورسال 
 2 تراش یونیورسال   یک متری  1 •
 3 مته   MS20ستونی رومیزی  2 •
 4 سری تراشی  A25اتوماتیک مدل  1 •
 5 پرس  تن  25ضربه ای  1 •
 6 پرس   تن 10هیدرولیک  1 •
• 3 D20cm-2000    RPM  7 اره دیسکی 
میز مونتاژ و بسـته       متر 5/2چوبی به طول  1 •

 بندی 
8 

تجهیــــزات تســــت  - 1 •
 عملکرد پمپ 

9 

تجهیــــزات تســــت  - 1 •
ــرارت ،  ــرودت ، ح ب

 رطوبت

10 

تجهیــــزات تســــت  - 1 •
 مخزن روغن 

11 

تجهیــــزات تســــت  - 1 •
عملکـــرد ســـوپاپ  

 هیدرولیکی 

12 

جـــک مغناطیســـی   - 1 •
 دستی 

13 

 
 :  تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگر ماهر کارگرساده کل کارکنان

23 7 7 2 0 1 
 

 : کل انرژی مورد نیاز-7
 )کیلووات(توان برق )مترمکعب(آب روزانه )گیگاژول(سوخت روزانه

3 4 58 
 
 )مترمربع:(ا زمین و ساختمانه-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
610 155 215 2100 

 
 
 


