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 آندانسور آولر گازي خودرو
 
 : نوع توليدات– ١

 ظرفيت اسمي

يف
 مشخصات فني توليداترد

 واحد مقدار
آندانسور آولر  ١

 گازي خودرو
بـراي سـرد آـردن محـيط ) ٤٠٥پژو(جهت خودرو سواري  

داخل اتومبيل ، حداآثر قطعا ت آن آلومينيمي اسـت
 پوشــيده وبــا روش بريزينــگAL-si  آــه بــا آليــاژ 

نتاژ شـدهاند و مزيـت آنمقاومـت خـوب در برابـرمو
خوردگي، قابليت فرم پذيري مطلوب  و ظر يب هـدايت

 بالاي آن مي باشد

هزار  ٧٠
 عدد

 
 : فرآيند توليد -٢

 
 
 
 
 
ــاري)١ ــرش آــــــــــــــ بــــــــــــــ
 بريزينگ)٥
ــاري)٢ ــم آــــــــــــــ خــــــــــــــ
 رنگ آاري)٦
ــي)٣ بازرســـــــــــــــــــــــــــــــ
 آنترل آيفيت)٧
ــاژ)٤ مونتـــــــــــــــــــــــــــــــ
 بسته بندي)٨

 
 ويژگيهاي فرآيند ، نكات فني وشـرايط        – ٣

 :عملياتي 
آندانسور در سيكل سرمايش خودرو بكار مي       

آمونيـا،  (ابتدا جريان سـيال خنـك       .رود  
 آمپرسوري آـه نـيروي      توسط )…ون ويا   ئفر

محرآه خود را از موتور اتومبيل مـي گـيرد          
،متراآم وفشرده مي گـرددوپس از عبـور از         
آندانسوربوسيله هوا خنك شده وبـه مـايع        

محل آندانسور در   . پر فشار تبديل مي گردد    
اتومبيل آنار راديـاتور آب اسـت جريـان         

ســيال مــبرد (مــايع خروجــي از آندانســور 
ــرده  ــه درون اپ) فش ــي رود  ب ــور م رات

اوپراتور داخل اتومبيل قراردارد وهواي     .
عبــور از ســطح آن ســرد شــده وبــه داخــل 

عمل تبخيرسـيال مـبرد در      .اتومبيل مي رود    
اپراتور انجام مي پذيرد وسيال ضمن تغـيير        

از حالت مايع به حالت بخار      (حالت فيزيكي   
مجددا به آمپرسور هدايت مي شود  آه به         ) 

 .رمايش است منزله تكرار سيكل س
لوله ورودي وخروجي از آندانسور،لوله خم      
شبكه آندانسور ،صفحات فـين شـبكه ،صـفحه         
ــال    ــفحه اتص ــالا وپايين،ص ــده ،ب نگهدارن

،صفحه اسـتقرار پايـه     )سمت چپ وراست    (بالا
پلاستيكي وواسط اتصال لولـه ورود وخـروج        
از قطعا ساختني  آندانسور محصوب مي شـوند         

 مـي شـوند امـا       آه در داخل واحذد ساخته    
تبديل شـبكه بـه لولـه ، مهـره فلـزي ،             
درپوش لوله آلومينيمي ؤ پايـه پلاسـتيكي        

براي . وميخ پرچ قطعا خريدني واحد هستند     
توليد قطعا ساختني ،ابتدا مـواد أتوليـه        
به اندازه هاي مورد نظر بريده مـي شـود          
وتحت عمليات پرسكاري وخم آاري قـرار مـي         

سور پس از برش    لوله خم شبكه آندان   .گيرند  
قطعـا  .لوله توسط ماشين خم آن خم مي گردد       

ساخته شده پس از آنترل آيفيـت بـه قسـمت           

مونتاژ ارسال مـي گردنـد در هـر مرحلـه           
مونتــاژ قطعــا ت ســاخته شــده بــا قطعــا 
خريدني روي هم مونتاژ مي شـوند و بـراي          

پـس  .عمليات بريزينگ وارد آوره مي شوند       
ك لايه رنگ   از عمليات بريزينگ روي محصول ي     

آشيده مي شود پس از رنـگ آـاري در پـوش            
لوله آلومينيمي نيز روي محصول مونتاژ مي       

 .گردد
محصول بدست آمده پس از آنترل آيفيت بسـته         

 .    بندي مي گردد و روانه انبار مي شود
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 قطعات خريدني                مواد اوليه
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• هزارع
 دد
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• هزارع
 دد
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 ماشـــــــــين آلات وتجهيـــــــــزات – ٥     
 ):يند،آزمايشگاه وتعميرگاهفرآ(اصلي

يف
رد

 

ماشين آلات 
 وتجهيزات
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ماشين  ١
 لوله بر

• ١ اتوماتيك
 ٥/٢تن ٥هيدروليك  جك ٢

 آيلووات
٢ •

دستگاه  ٣
 خم آن

برش –واحد باز آن 
وخم آاري 
 –پنوماتيكي 

 پيستوني

٢ •

 ليتر بر ١٠٠٠ آمپرسور ٤
 دقيقه

٦ •
ماشين فين  ٥
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٢ •
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آوره  ١٠

 بريزينگ
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جهت -و دوغاب ساز
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 : تعداد آارآنان-٦
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 : آل انرژي موردنياز-٧
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 آل زيربنا
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