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٨٠٣

 )قالپاق ،پولك(قطعا ت پرسي خودرو
 
 : نوع توليدات– ١

 ظرفيت اسمي

يف
 مشخصات فني توليداترد

 واحد مقدار
با قابليت آشش ساده وياعمق (از جنس ورق فولادي  قالپاق رينگ ١

با لايه (به ضخامت يك ميليمتر و آبكاري شده ) آم
 )نازك نيكل

هزار  ٢٤٠
 عدد

 ٥١٠با استحكام آششي(فولادي گالوانيزه ازجنس ورق  پولكي سيلندر ٢
 ٢٣٥ وتنش تسليم ٢٨٨– ٤٨٠ واستحكام برشي ٣٦٠–
 ميليمتر٥/١به ضخامت)  نيوتن برميليمتر مربع٢١٥–

 هزارسري ٨٠

 
      :فرآيند توليد -٢
ــرش )١ بـــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ
 بسته بندي )٥
گــــــــــــــــــرده بــــــــــــــــــري )٢
 بسته بندي )٦
آشـــــــــــــــــش قالپـــــــــــــــــاق )٣
 آشش پولكي )٧
 فتيله آني لبه ها )٤

 
 ويژگيهاي فرآيند ، نكات فني وشـرايط        – ٣

 :عملياتي
قالپاق چرخ براي پوشش رينگ چرخ از لحـاظ         

قالپـاق  .زيبايي وافزايش ايمني مـوثر اسـت      
ط مورد نظر از نوع فشاري بـوده آـه توس ـ         

فشار درمحل پيش بيني شده در رينگ نصب مـي          
شود پولكي نيز  جهت  حفاظـت سـيلندر در           
مقابل تـرك خـوردگي ناشـي از انجمـاد آب           

به منظور پيشگيري از ترك     .داخل سيلندراست 
خوردگي سيلندر،در  جداره هـاي آن حفـره         
هايي تعبيه شده است آه به مدار گردش آب         

ثر فشار  مرتبط است درصورت انجماد آب در ا      
ناشي از افزايش حجم آب منجمد،نيرويي بـه        
جدار سيلندر وارد مي شود ودر محل پـولكي         
اين نيرو سبب راندده شدن پـولكي ومحافظـت         

واحد توانايي توليـداآثر    .سيلندر مي شود  
قطعا ت پرسـي خـودرو را دارد،امـا جهـت           
تشريح فرآيندوانجام محاسبات دو قطعـه پـر        

دردر ادامـه   مصرف ترقالپاق وپولكي سـيلن    

فرآيندتوليد هـر يـك بـه       .تشريح مي گردد  
 :شرح زير است

 .فرآيند توليد قالپاق) الف
در اين مرحله بااعمـال نـيرو عمـل         :برش)١

 .برش خوردن انجام مي گيرد
ــري)٢ ــرده ب ــرده   : گ ــه گ ــن مرحل درر اي

قالپــاق ازآن جداشــده وگــرده بــري مــي  
گرده بري توسط پرس وقالب برش انجـام        .شود

 .مي گيرد
قطعه سـپس توسـط دسـتگاه       :آشش قالپاق   )٣

 .پرس تحت آشش قرار مي گيرد
در ايــن مرحلــه : فتيلــه آــني لبــه  ) ٤

قسمتهاي لبه قالپـاق بـه شـكل دايرهـاي          
برگشت داده مي شود آه به اصـطلاح بصـورت          

اين آـار توسـط پـرس       . فتيله در مي آورد   
 .هيدروليك انجام مي شود 

پس از بازرسي آبكاري قطعهبـا      :آبكاري)٥
پوشش مس ونيكلوآرم انجام مي گيرد وپس از        

 .آن دوباره آبكاري صورت مي گيرد
در اين مرحله محصول بسـته      : بسته بندي )٦

 .بندي شده وبه انبار فرستاده مي شود
 :فرآيند توليد پولكي سيلندر)     ب

توسط دستگاه گيوتين نوارهاي فلزي     :برش  )١
 شدهوسپس توسط پرس ضـربه اي گـرده         بريده

 .خام محصول توليد مي شود
ــري)٢ ــرده ب ــه  : گ ــس از مرحل ــا ت پ قطع

اولگرده بري مي شوند عمليات گـرده بـري         
 .توسط پرس انجام مي گيرد

در اين مرحله پـولكي تحـت       : آشش پولكي   )٣
 .آشش قرار گرفته شكل داده مي شود

در نهايت محصول بسته بندي و به انبـا ر           )٤
 رستاده مي شود ، ف

 
:                                                                      مواد اوليه اصلي -٤

مصرف 
 ساليانه

مين
تأ

واح 
 د

مقد
 ار

 
 مشخصات فني

مواد 
اوليه 
يف اصلي

رد
 

• /٥ تن
١٧٩ 

به ضخامت يك 
-st)     ميليمتر   

37-2) 

 ورق فولادي
١ 

• /١ تن
٢٤ 

گالوانيزه به 
   ٥/١ضخامت 
 (st-37-2)ميايمتر

 ٢ ورق فولادي

• ٤٨٠ عدد
٠ 

پلاستيكي از 
جنس پلي اتيلن 

 سبك

 ٣ آيسه

• آنفي به  ٣١٥ عدد
 ٣٠گنجايش 
 آيلوگرم

 ٤ گوني

  

ــزات  – ٥ ــين آلات وتجهيـــــــ  ماشـــــــ
 ):فرآيند،آزمايشگاه وتعميرگاه(اصلي

يف
رد

 

ماشين آلات 
 وتجهيزات

تعد مشخصات فني
أم اد

ت
 ين

 متر و ٣با عرض برش  گيوتين ١
 ميليمتر٣ضخامت برش 

١ •
• ١  تن٤٠ضربه اي  پرس ٢
• ١  تن١٥ضربه اي پرس ٣
• ١  تن١٢ضربه اي پرس ٤
• ١  تن٦٣هيدروليك پرس ٥
• ٢  تن١٠هيدروليك  پرس ٦
• ١  تن١٢هيدروليك پرس ٧
 

آيسه پلاستيكي 
نــوار

فلزي

نوار 
فلزي پولكي 

سيلندر

گوني قالپاق 
رينگ
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٨٠٤

 : تعداد آارآنان-٦
مدير
 يت

آارشنا
 سي

آارگرم تكنسين
 اهر

گارگرس
 اده

آل 
 آارآنان

٢٠ ١٠ ٤ ١ ٠ ١ 
 
 : آل انرژي موردنياز-٧

توان 
 )آيلووات(برق

( آب روزانه
 )مترمكعب

سرعت 
گيگا ژول (روزانه

( 
٣ ٤ ٦٣ 

 
 )مترمربع:( زمين وساختمانها-٨

سالن  زمين
 توليد

آل 
 انبارها

 آل زيربنا
٥٣٥ ٦٥ ٢٥٠ ١٩٠٠ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 


