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٧٩٧

 فلايويل آامل خودرو
 
 : نوع توليدات– ١

 ظرفيت اسمي

يف
 مشخصات فني توليداترد

 واحد مقدار
 درصد آربن ،٥/٣از جنس چدن حاوي     (متشكل از حلقه       فلايول خودرو ١

 درصد فسفر ويك درصد منگنـز٥/٠يك درصد سيليسيم ،     
٣/٠ درصد آـربن،     ٣/٠از جنس فولاد حاوي     ( و فلكه   ) 

جهـت)  درصد گوگرد    ١/٠ درصد آرم و   ٨/٠،  درصد نيكل   
يكنواخت نمودن سرعت در زمان بين احتراق هاي متوالي در

 سيلندرهاي موتور خودرو

 عدد ١٦٢٠٠

 
 :فرآيند توليد -٢

 
 
 

ذوب                                         )١
 تراشكاري) ٦
ريختـــــــــــــــــه گـــــــــــــــــري ) ٢
 سوراخكاري) ٧
ــاري ) ٣ ــز آـــــــــــــــ تمييـــــــــــــــ
  قلاويز آاري              ) ٨
فرزآـــــــــــــــــــــــــــــــــــاري ) ٤
 آرمكاري وپرسكاري) ٩
عمليـــــــــــــــات حرارتـــــــــــــــي )٥

                                      بسته بندي)١٠
 
 
 
 ويژگيهاي فرآيند ، نكات فني وشـرايط        – ٣

 :عملياتي
فلا يويل از دو قسمت حلقه وفلكـه تشـكيل          
شده است آه نهايتا اين دو قطعـه بـر روي           

 .يكديگر مونتاژ مي شوند
فرآيند ساخت حلقه فلايـوي بـه شـرح زيـر           

 :است
ذوب ابتدا مواد در داخل آوره القايي        -١

ن ماده اوليه فـولاد مخصـوص       ذوب شده اي  
بـراي ايـن    . ساخت چرخ دنده مي باشـد     

آار از يك آوره القـايي بـا فرآـانس          
 آيلو گرم استفاده مـي      ٥٠٠پايين وتناژ 

 .آردد
بعد از عمـل ذوب  : co2ريخته گريبه روش  -٢

عمل ريخته گري آجام مـي گـيرد در ايـن           
روش از سيليكات سديم بـه عنـوان چسـب          

دا يـك يـا     در ابت ـ . استفاده مي گردد  
قالب با استحكام پايين ساخته مي شـود        
وسپس با دميـدنگاز آونيـك قـالبي بـا           

 .استحكام بالا بوجود مي آيد

قطعه بعد از ريخته شـدن      :  تمييز سازي    -٣
وسرد شدن در قالب بايستي تمييز گرددتا       

 .بر روي آن تراشكاري انجام گيرد
بعد از تمييـز سـازي قطعـه        : فرزآاري   -٤

ت مــي گيردآــه بــا ودنــده تراشــي صــور
استفاده از فرز استفاده مـي شـود در         
اين قسمت فرزآاري غلطكي انجام مي گيرد       

 .تا حلقه داراي دنده گردد
براي مقاوم آـردن    :  عمليات حررارتي    -٥

چرخ دنده دربرابر سايش آنرا آبكـاري        
ــار      ــن آ ــراي اي ــد ب ــي نماين ــخت م س
سمانتاسيون انجام مي گيرد آه سـطح چـرخ         

 دماي لازم براي سمانتـه      دنده سخت گردد  
 درجه سـانتي گـراد مـي        ٩٠٠آردن حدود   

فرآيندتوليد فلكه فلايويـل تـا      .باشد  
مرحله تمييز آاري مشابه فرآيند توليد      

يعني مراحل ذوب ، ريخته     . حلقه مي باشد  
گري ،وتميزآاري مشترك مي باشـد مرحلـه        
بعــد از تمييــز آــاري، تراشــكاري مــي 

بشـرح  ماده أتوليه سـاخت فلكـه       .باشد
 .ذيل مي باشد

با اسـتفاده از ماشـينتراش      : تراشكاري -١
 .فرآيند تراشكاري  صورت مي گيرد

  ٢٠MBSتوســــط متــــه : ســــوراخكاري -٢
سوراخهاي مورد نظرروي قطعه انجام مـي       

 گيرد
انجــام ايــن عمــل پــس از : قلاويزآــاري -٣

انجام  ٢٠MBSسوراخكاري وتوسط همان مته 
ــيرد  ــي گ ــاخت  . م ــل فرآيندس ــا تكمي ب
ه ، مرحله نهايي مونتاژ آنهـا       حلقه،فلك

بــا يكديگراســت آــه بــا اســتفاده از 
پرسكاري صورت مي گيردوبعد از عمليـات       
گرم آردنچرخ بر روي فلكه با استفاده       
از پــرس هيــدروليك دســتي مونتــاژ مــي 

گرددومحصول ضمن بسته بندي وارد انبار       -٤
 .مي گردد

 
 : مواد اوليه اصلي -٤

مصرف 
 ساليانه

مين
تأ

واحد  مقد
 ار

 
 مشخصات فني

مواد 
اوليه 
يف اصلي

رد
 

براي ساخت  ٢٢٠ تن 
فلايويل با 

آر%٥/٣آناليز
منكنز % ١بن،

سيليس ، % ١
 گوگرد%٥/٠

 چدن

١ 

براي ساخت  ٦٠ تن 
چرخدنده با 

آر%٢/٠آناليز
نيكل % ٥/١بن،

/٠٣٥آرم،%٥/٠

 ٢ فولاد

 گوگرد%  ٠

 تن 
 تن

٥/
٢٠٢ 
٥/

٢٠٢ 

 از جنس ماسه
CO2-١٤١ 

 co2ازجنس ماسه
–١٩١ 

ماسه 
 ريخته گري

ماسه 
 ريخته گري

٣ 

آيلو 
 گرم

٨١٠
٠ 

بصورت فشرده 
در آپسولهاي 

 آيلوگرمي٢٥

گاز دي 
اآسيد 
 آربن

٤ 

٣٢١ تن 
٤ 

از جنس  
 سيليكات

 ٥ چسب ماسه

 
ــزات – ٥  ــين آلات وتجهيـــــــــ  ماشـــــــــ

 ):فرآيند،آزمايشگاه وتعميرگاه(اصلي

يف
رد

 

ماشين 
آلات 
 وتجهيزات

تعدا مشخصات فني
 د

مين
تأ

 

فولاد 
محصول مخصوص

چد
ن
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القايي  جهت ذوب آوره ١
فولاد به گنجايش 

  آيلوگرم٥٠٠

١  

دوار جهت ذوب  آوره ٢
چدن به گنجايش 

  آيلوگرم٣٠٠

١  

از نوع بوآسلي  جرثقيل ٣
جهت جابجايي (

 )مذاب

١  

از نوع هيدروليك پرس ٤
 دستي

١  

تجهيزات  ٥
آزمايشگا

 ه

  ١ در حد لازم

دستگاه  ٦
 تراش 

 TN50-1500BRاز نوع 
  سازي تبريزماشين

١  

دستگاه  ٧
 تراش

 CL500-1000از نوع 
 ماشين سازي تبريز

١  

ماشين  MSB20از نوع ماشين مته ٨
 سازي تبريز

١  

دستگاه  ٩
چرخ دنده 

 زني

TOZ ١  

١
٠ 

  آيلوگرمي ٢٥ آپسول
جهت تهيه گاز دي 

 اآسيد آربن

١  

١
١ 

مدل 
آلومينيم

 مي

در دوتيپ مختلف 
با احتساب هزينه

 ماشينكاري

١  

١
٢ 

درجه 
 ريخته گري

در دو نوع 
) ٣٠*٣٠(مختلف

 )٤٠*٤٠(و

١  

١
٣ 

بوته 
 ريخته گري

عدديكصد ٣(
آيلوگرمي ويكصدو

نود 
 ٤جمعا )آيلوگرمي

 عدد

١  

١
٤ 

آوره 
عمليات 
 حرارتي

-- ٢  

 
 : تعداد آارآنان-٦

مدير
 يت

آارشنا
 سي

آارگرم تكنسين
 اهر

گارگرس
 اده

آل 
 آارآنان

٣٣ ١٣ ٧ ٣ ٠ ١ 
 
 :نرژي موردنياز آل ا-٧

توان 
 )آيلووات(برق

( آب روزانه
 )مترمكعب

سرعت 
گيگا ژول (روزانه

( 
١٢ ٧ ٣٠٩ 

 
 )مترمربع:( زمين وساختمانها-٨

سالن  زمين
 توليد

آل 
 انبارها

 آل زيربنا
١٠٣٠ ١٧٥ ٥٠٠ ٣٦٠٠ 

 
 
 


