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 آب خودرو) فشنگی(شمع
 
 : نوع تولیدات– 1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 درجه به بالا،با استفاده از افزایش وکاهش مقاومت 85دمای برقراری اتصال شمع آب موتور 1
 الکتریکی درآب سردوآب گرم

 عدد 1000

 
 : فرآیند تولید -2

 
 
 
 
 مونتاژ )4                    برش ورق          )1
 بسته بندی )5سری تراشی                          )2
 پرسکاری )3

 
 : ویژگیهای فرآیند،نکات فنی وشرایط عملیاتی-3

محصول مورد نظر در صضـنعت خـودرو سـازی بعنـوان یـک              
کالای واسطه ای جهت سنجش میزان حرارت آب جداره سیلندر          

آینـد تولیـد آن شـامل سـری تراشـی      فر. به کار برده مـی شـود    
ــرش ورق،    ــی، ســوراخکاری، رزوه پیچی،ب ــه زن ،روتراشــی، پل
پرسکاری،خمکاری ومونتـاژ قطعـا ت و در انتهـای کـار کنتـرل              

مواد اولیه مصرفی واحـد شـامل مفتـول         . وبسته بندی می باشد   
شــش گــوش فــولادی وبرنجــی ، مفتــول برنجــی ، ورق مســی   

 کاغذ عایق ولـوازم بسـته بنـدی         وبرنجی ، فنر، واشر لاستیکی ،     
شمع آب موتور یک کپسول حرارتی است که بـه منظـور            . است  

بسته بندی شدن روی بدنه موتور داخل یک پیچ قرار داده شـده         
 .است 

 مراحل تولید محصول به شرح زیر می باشد ،
،ورقهــای مســی وبرنجــی درایــن مرحلــه توســط :بــرش ورق-1

ت عمـل برشـکاری بـرش       پرسگیوتین به اندازه ای مناسـب جه ـ      
 .میخورد 

بدنه اصلی ،کپسول برنجی  وپایه ترمینال در        :  سری تراشی    -2
مـاده  .این مرحله توسط سری تراشی اتوماتیـک تولیـد میگـردد            

اولییهمصرفی در سری تراشی انواع مفتولهای فولادی و برنجی         
 می باشد 

پرسکاری ، قطعا لزم از ورقهای برش خورده در مرحلـه اول            -3
سط پرس هیدرولیک فرم داده شده و سوراخها وگـرده بـری            تو

 .ها ی لازم آجام می گیرد
قطعا ساخته شده بـه همـراه قطعـا ت خریـدنی دیگـر              : مونتاژ-4

شامل قرص حرارتی ،  فنر ،واشر لاستیکی و واشـر پلاسـتیکی             
 .روی یکدیگر مونتاژ می گیرد 

 بسـته   در این مرحله کالاهای نهـایی درون یـک        :  بسته بندی    -5
مناسب جهت محافظت از محصول وسهولت حمل ونقل قرار می          

 .گیرد 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 :مواد اولیه اصلی -4
 مصرف سالیانه

ین
تأم

 

 مقدار واحد

 
 مشخصات فنی

مواد 
اولیه 
 اصلی

ف
ردی

 

ــولادی   9 کیلوگرم • ــوش فـ ــش گـ شـ
SW16 

 1 مفتول

میلــی  /5مســی ظخامــت   7500 کیلوگرم •
 0متر

 2 ورق

 3 مفتول برنجی -میلی متر7قطر 890 و گرمکیل •

 4 ورق برنجی میلی متر8/0ضخامت 167 گیلو گرم •

مفتـــــــول  SW6برنج نرم  1166 کیلوگرم •
ــرنج  6بـــــ

 گوش

5 

ــدابت   100 هزار عدد • ــریب هــ ــا ضــ بــ
 الکتریکی متغیر

قــــــــرص 
 مقاومتی     

6 

 مفتول 
 

 قطعات خریدنیی 
 ورق مسی و

  برنجی 
 محصول 
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وقطــر 8/4و قطــر30طــول 100 هزار عدد •
 میلیمتر5/0مفطول

 7 فنر پیجشی

میلـی  13قطر  7/0ضخامت 100 ار عددهز •
 EPDMمتراز جنس

ــر  واشــــــ
 لاستیکی

8 

هزار عدد  • ــه ایشــکل   100 ــی آمید،پل از پل
 میلیمتر4باوراخ به قطر

ــر  واشــــــ
 پلاستیکی

9 

قــــــــوطی  میلی متر20*20*55 100 هزار عدد •
 مقوایی

10 

 100 *220ســــه لایــــه  1000 عدد •
 میلی متر100*

 11 کارتن

 
 ):فرآیند،آزمایشگاه وتعمیرگاه( اصلی ماشین آلات وتجهیزات– 5

ف
ردی

 

ماشین آلات 
 وتجهیزات

 تعداد مشخصات فنی

ین
تأم

 

 5/3اتوماتیک ،بـرق مصـرفی       سری تراش 1
 کیلووات

4 •

متــــری 2-اهرمــــی دســــتی گیوتین 2
 مکانیکی

1 •

• 2 کیلو وات5/1تن10-هیدرولیک پرس 3
• 3 کیلو وات1تن 6-هیدرولیک پرس 4
 2ق مصـرفی  بـر –لب گـردان     نورد 5

 کیلووات
1 •

• 1 اهرمی دستی-مکانیکی پرس 6
• 1 متر5/0عرض-رومیزی خم کن 7
 
 
 
 
 
 
 
 
 : تعداد کارکنان-6

 کل کارکنان گارگرساده کارگرماهر تکنسین کارشناسی مدیریت
1 0 1 6 12 26 
 
 : کل انرژی موردنیاز-7

 )ل گیگا ژو(سرعت روزانه )مترمکعب( آب روزانه )کیلووات(توان برق
38 5 3 

 
 )مترمربع:( زمین وساختمانها-8

 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
00/2000 250 75 585 

 
 
 

 
 


