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 سپر خودرو
 
 : نوع تولیدات– 1

 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات

 واحد مقدار
خاص خودروی پژو، پلاستیکی از آلیاژ پلی پروپیلن  سپرخودرو 1

 2098 مطابق استاندارد ملی ایران با شماره EPDMولاستیک
 هزارجفت 20

 
 :  فرآیندتولید-2
 

       
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
:ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی وشرایط عملیاتی -3  

   سپر خودرو به عنوان واسطه بـین بدنـه خـودرو وعامـل ضـربه               
جهت کاهش فشارضربه وبرخوردعمل می کندودر     ردیف قطعات 

ــز ــی وتـ ــد  ئایمنـ ــی باشـ ــودرومطرح مـ ــی خـ ــدن   . ینـ ــی بـ طراحـ
 هـر  خودرووباتوجه بـه شـرایط وشـکل آن آجـام مـی گیـرد سـپر               

خـودروطرح وشـکل ویـژه خــودرا دارد بـه لحـاظ سـادگی فرآینــد       
وارزانی مواد اولیه سپرهای پلاسـتیکی نسـبت بـه سـپرهای فـایبر              

دراین طرح تولید آن .گلاس وفلزی آبکاری شده متداول تر می باشد 
ورقهای :برشکاری  -1.                               بشرح ذیل می  باشد      

ه ابتـداتحت عملیـات برشـکاری بـرش خـورده           وارد شده به کارخان   
دوربری وسمراخکاری  وخمکاری آنهـا بوسـیله پـرس انجـام مـی              

 . شود 
بـرای جلـوگیری از زنـگ زذن بـرروی قطعـات            : کروماتی کردن -2

پوشش کروماتی داده می شـود سـپس بازرسـی بـر روی قطعـات               

.                       آجــــــام شــــــدهو وارد واحــــــد مونتــــــاژ مــــــی شــــــود 
 فرآیند تزریق پلاستیک قطعات زده :  تزریق پلاستیک -3

سپر جلو وسپر عقب که از جنس فولاد زنـگ نـزن اسـت در خـارج                 
ازواحدانجام می شود ولی در برخـی قطعـات دیگـر مـذاب قطعـات               

رون بدرون قالبهای مورد نظرتزریق شده وپس ازشکل گیـری در د          
ــود                        ــی ش ــل م ــه قســمت دیگرمنتق ــده و ب ــارج ش ــب خ ــب ازقال قال

پس از تزریق ماده پلاستیکی قطعه بوسـیله فیکسـچر    :  خمکاری   -4
ــود    ــی شـــــــــ ــاری مـــــــــ ــوص خمکـــــــــ .                       مخصـــــــــ

 جوشکاری در ایـن مرحلـه قطعـات لاسـتیکی براسـاس فرآینـد               -5
عمدهجوش،     قطعات فلزی بر روی قطعات پلاستیکیبوسیله جوش     
آلتراسونیک وغلتک کاری  بـرای جـا زدن زه سـپرها صـورت مـی           

دراین مرحله : پللیسه گیری-6.                                           گیرد 
زجوشــــکاری اضــــافات پلیســــه گیــــری مــــی شــــود                       پــــپس ا

قطعات پس از خرید وساخت بر روی یکدیگر مونتاژ می     :  مونتاژ -7
 .   شوند 

بوسیله کیسه پلاستیکی وکـارتن محصـول پـس از    :  بسته بندی    -8
بازرسی وکنترل کیفیت بسته بندی شده به انبار فرستاده می شـود             

        .                      
 
 
 
 
 
 
 
 
 

                                                                                  :    مواد اولیه اصلی -4
 مصرف سالیانه

ین
تأم

 مقدار واحد 
 مشخصات فنی

 
مواد اولیه 

ف اصلی
ردی

 

•   و%)80(آلیاژ پروپیلن 211 تن
)20(%EPDM  

 1 پلاستیک

• ورق فولاد به  ST-42 40 هزارعدد
ضخامت یک میلیمترو  

 12*10ابعاد           

 2 گوشوارهای

• میلیمترازفو12باعرض 40 هزارعدد
لادزنگ نزن با 

پلاستیک 
اکسترودشدهدداخل 

زه سپر جلو 
 وعقب

3 

                                                                     ورق         
 
  ١        ٢       ٣        ٤        ٥        ٦        ٧       ٨ 

 
 محصول                                         مواد پلاستیکی     
 جوشکاری  . ) 5برشکاری                                      )  .1
 پلیسه گیری . )6پوشش کروماته                                 ) .2
 مونتاژ . )7تزریق پلاستیک                                 ) .3
 بسته بندی      . ) 8خمکاری                                         ) .4

 

١
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 سانتیمتر160آن طول

• به  40 هزارعدد
-Stمیلیمتر1ضخامت

42 

 قطعه  L شکل  
 دیاق 

4 

•  5 نعل اسبی  St-42 40 دهزارعد

• مفتول فولادی به  40 هزارعدد
 5قطر

 سانت21میلیمتروطول

 6 شمشیرک

• کیسه   سانتیمتر140*35 40 هزارعدد
 پلاستیکی

7 

• سانت 140*35به ابعاد 40 هزارعدد
 سانت45و85وارتفاع

 8 کارتن مقوایی

  
 ):فرآیند،آزمایشگاه وتعمیرگاه( ماشین آلات وتجهیزات اصلی- 5

رد
ف
ی

 

ماشین آلات 
 وتجهیزات

 تعداد مشخصات فنی
ین
تأم

 

ماشین تزریق  1
 پلاستیک

 کیلوگرم، 5به ظرفیت 
واحدگرم کن 10مجهز به

قیف خشک کن،پرکننده 
 مواد قیف

1 

تزریق  ماشین 2
 پلاستیک

• 1  گرم600در ظرفیت 

آلتراسونیک با  جوش 3
 هرتز جفت 50فرکانس
 میله ای

4 •

با حرارتی پلاسستیک  جوش 4
 تا 5مکانیزم اعمال فشار

 150 بارودرجه حرارت 10
 درجه سانتیگراد

1 •

دستگاه غلطک  5
 کاری

زه سپرها با 
 4الکتروموتوربه توان 

کیلووات وطول مسیرغلتک 
  سانتیمتر140کاری 

1 •

برای بدن سپرها  قالب پلاستیک 6
 VCNازفولاد

2 •

سایر قالبهای  7
 پلاستیک

• VCN 4از فولاد

کوره  8
 مایشگاهیآز

 1 •

کوره با هوای  9
 دمنده

 1 •

نرم سنج  10
پلاستیک و 

 لاستیک

 2 •

دستگاه تست  11
خریدوسایر 
وسایلاندازه 

 گیری

شامل کولیس ترموتر، 
زاویه سنج، ترازوی 

دیجیتال ،ساعت اندازه 
گیر،دستگاه تست خرید، 

میکرومتر، 
 ویسکومتروغیره

1 •

 
 : تعداد کارکنان-6

 کل کارکنان گارگرساده کارگرماهر تکنسین کارشناسی مدیریت
1 0 2 8 8 27 
 
 : کل انرژی موردنیاز-7

 )گیگا ژول (سرعت روزانه )مترمکعب( آب روزانه )کیلووات(توان برق
290 10 5 

 
 )مترمربع:( زمین وساختمانها-8

 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
6700 500 1100 1900 

 
 

 


