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    سیستم دزدگیروسایل نقلیه
       

 : نوع تولیدات–1       
 ظرفیت اسمی

ف
ردی

 

 مشخصات فنی تولیدات
 واحد مقدار

 عدد 40000 ولتی ،آژیر سیرن برقی بعنوان مداراعلام خطر12الکترونیکی بارله  دزد گیرخودرو 1
 

 :فرآیند تولید -2
 
 
 
 
 
 چاپ )6         برش فیبر                     )1
 لحیم کاری )7رنگ کاری                             )2
 مونتاژ )8غوطه وری در اسید                  )3
 بسته بندی )9شستشو                               )4
 سوراخکاری               )5

 

 : ویژگیهای فرآیند، نکات فنی وشرایط عملیاتی-3
بطـور غیـر مسـتقیم از سـرقت رفـتن           ) خودرو(ه  دزدگیر وسایل نقلی  

خودرو ممانعت به عمـل مـی آورد کـه ایـن امـر مـی توانـد بـاپخش                    
آژیر،ایجاد تخییر یاجلوگیری از روشـن شـدن خودروکنـد ، ارسـال             

م به گیرنده نزد صاحب خودرو یا به روش دیگر وضـعیت غیـر              ئعلا
دگیـر  نـوع دز  .عادی ایجادکند که سارق را از سرقت منصـرف نمایـد          

موردنظر دراین طرح، دزدگیر الکترونیکی است که با قـراردادن یـک            
مدار اتکترونیکی ایجاد به جای کلید برقی ، به سادگی امکان بیشتری            
برای حفاظت از خودرو فـراههم میشـوداین مـدارها  بـا اتصـال بـه                 
سنسورهای خاص نسبت به ضربه ، باز شدن خودرو ،اسـارت زدن       

شان داده و اقداماتی نظیر پخش آژیر ،قفـل         و موارددیگر حساسیت ن   
 .کردن درها ، اختلال در مدارهای برقی و مکانیکی را آجام میدهند 

 :مراحل تولید محصول به شرح ذیل است
برشکاری فیبر خام خریداری شده از بیـرون از واحدتوسـط تیـغ        -1

 .سانتی متر برش میخورد 10*8دستی به ابعاد

ر پشت فسبرها سـیلک آمـاده شـده را    رنگ کاری ، برای جاپ مدا   -2
توسط فیکسچر پشت فسبر قرار داده رنگ روغن را در قالب سـیلک              
ریخته تا بوسیله کـاردک رنـگ پشـت فیبـر منتقـل شـود پـس از آن                   

مدتخشک .فیبرها در خشک کن قرار میگیرندتا رنگ آنها خشک شود           
 .ساعت براورد میشود2شدن 

 مرحله در وان اسید غوطه ور       فیبرها در این  : غوطه وری در اسید   -3
میشوند تا مس قسمتهایی که رنگ نشده پـاک شـود در ایـن مرحلـه                

 کنترل صورت  میگیرد تا قطعا ت فیبر با یکدیگر تماس نداشته
 باشند برای این منظور از شانهایی کـه فیبرهـا در آنهـا چیـده شـده       

و بـرای پـاک     .است استفاده میشود مدت این کار نیم ساعت میباشـد         
 .دن بهتر از اسید گرم استفاده میشودش
پشتت فیبرها با برس دستی توسط تینر شسـته         : شستشو با تینر    -4

 .میشود تا رنگ آن پاک شود 
بــا دریــل ســتونی یــا رومیــزی محلهــای پایــه هــا  : ســوراخکاری-5

 .سوراخکاری میشود
 در این مرحله محل سوراخها با لتزاسـتهای دایرهـای           : چاپ سبز -6

 به قسمتهای دیگر رنگ تینـری زده و بعـد بـرای پـاک               پوشانده شده 
 .شدن لتراسها از تینر برای شستشو استفاده میشود

برای این منظور ابتدا برای ظرافت و استحکام کـافی          : لحیم کاری   -7
اتصالات تمامی فیبر را به فلاکس آغشته کـرده و بعـد لحـیم کـاری                

 .میکنند 
دارها و سـیمهای اتصـال      مونتاژ قطعا ت خریداری شده ماننده م ـ      -8

روی فیبر جیده شده با قلع مذاب لحیم کاری شده واضافه پپایه قطع             
وقطعه باتینر و برس شسته میشود تا فلاکس بر روی قطعا ت مـس              

 .نماند پس از مونتاژ قطعا ت کنترل مشوند

وسایل پس از مونتاژ کامل در جعبه های پلاسـتیکی          : بسته بندی -9
 .ه های مقوای قرار میگیرندبسته بندی شده در جعب

 
 : مواد اولیه اصلی -4

 مصرف سالیانه

ین
تأم

 مقدار واحد 

 مشخصات فنی
 

مواد اولیه 
ف اصلی

ردی
 

• ولـــــــت بـــــــا 12 40 هزارعدد
کنتاکــــت 2حــــداقل

ــت   ــک کنتاکـ بازویـ

 رله

1 

 بسته 

•  2 تریستور B136 40 هزارعدد

•  3 آ ژیر سیرن برقی 40 هزارعدد

• ادی حالـــــت عــــ ـ 160 هزارعدد
 بازوفشاری

ــرو   میکـــــــ
 یچئسو

4 

•  5 کلید قطع و وصل 40 هزارعدد

•  6 جعبه ازجنس پلیاتیلن 40 هزارعدد

• ــر  پشت مس دار 295 مترمربع فیبـــــــــــ 7 

 فیبر خام 

 محصول 

قطعات خریدنی 
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 استخوانی

• ــلاف   کـــ
صـــــــد 

 متری

 8 سیم 5/1افشان نمره  615

• هزارســر
 ی

ــازن  40 ــت خــ مقاومــ
 بادیود

سایر قطعـا ت    
 الکترونیکی

9 

• ی بــــــه ئمقــــــوا 40 هزارعدد
 20*10*5ابعاد

جعبـــه بســـته 
 بندی

10 

•  11 رنگ روغنی 445 کیلوگرم

•  12 رنگ تینری 88 کیلوگرم

•  13 اسید پرکلروفر خشک 600 کیلوگرم

•  14 سیلک چاپ شده 100 عدد

•  15 تینر تینر فوری 200 کیلوگرم

•  16 درب جعبه ازجنس پلی اتیلن 40 هزارعدد

•  17 قلع -- 680 کیلوگرم

 
 
 
 
 
 
 
 ):فرآیند،آزمایشگاه وتعمیرگاه(شین آلات وتجهیزات اصلی ما– 5

ف
ردی

 

ماشین آلات 
 وتجهیزات

 تعداد مشخصات فنی

ین
تأم

 

رومیزی بـرای زدن سـوراخ یـک         دریل 1
 میلیمتر

1 •

• 1  لیتر200رنگ کاری باظرفیت کمپرسور 2
 20جهــت رنــگ کــاری روغــن بــا  فیکسچر وشابلون 3

 محفظه
1 •

شــانه هــای حمــل    4
 ونقل

ــه  20رایدا ــه بـــــــ  محفظـــــــ
 53cm*31ابعاد

2 •

 5/0دور دردقیقه بـا قـدرت       3000 فن 5
 کیلووات

1 •

ســانتی متــر 60*40*30بــه ابعــاد وان اسید گرم 6
 ودارای المنت حرارتی

1 •

• 1 سانتی متر15*10*5به ابعاد وان قلع 7
• 1 دارای مدارتست میز کنترل کیفی  8
 
 : تعداد کارکنان-6

 کل کارکنان گارگرساده کارگرماهر سینتکن کارشناسی مدیریت
1 0 1 2 7 15 
 

 : کل انرژی موردنیاز-7
 )گیگا ژول (سرعت روزانه )مترمکعب( آب روزانه )کیلووات(توان برق

44 4 2 
 
 )مترمربع:( زمین وساختمانها-8

 کل زیربنا کل انبارها سالن تولید زمین
1500 175 70 435 

 
 


