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 ترمز دستی
 
 :نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد

 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

خاص خودروی پیکان ، متشکل از بازوی محرکـی کـه بـا آزاد نمـودن زبانـه از                    100000 عدد
گیرد   های متفاوتی قرار می     زبانه در موقعیت  ) به کمک نیروی فشار   (ای    دنده شانه 

 5ی از دایـره از جـنس ورق فـولادی بـه ضـخامت               ای به شکل قطعات     ، دنده شانه  
  میلیمتر5/3 دندانه با گام 11میلیمتر و 

 1 ترمز دستی

 
:فرآیند تولید -2

 
 
 
 
 رنگ کاری)7جوشکاری                       )4برش                 )1
 مونتاژ)8فرز کاری                        )5پرسکاری           )2
 بسته بندی)9چربی زدایی                     )6        خمکاری     )3
 

 
 :ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی و شرایط عملیاتی -3
باشـد ،   فرآیند تولید ترمز دستی که عمـده قطعـات آن فلـزی مـی       -1

مبتنی بر برشکاری ورق در دو ضخامت بـرای تولیـد قطعـات پایـه          
از قیچـی هیـدرولیک و یـا        باشند کـه      اصلی ، دسته اهرم و زباله می      

شود برش مفتول نیـز بـا قیچـی صـورت             دستگاه پرس استفاده می   
 .گیرد  می

بـه  ) پـرش فـرم ، سـوراخکاری و خـم کـاری           (عملیات فرم دهی    -2
ای و هیدرولیک انجامو در این مرحله  وسیله پرس در دو نوع ضربه     

 .گیرد  کشش نیز توسط پرس هیدرولیک صورت می
ق و مفتـول نیـز از دسـتگاه بـا طراحـی      جهت خمکاری خاص ور   -3

شود همچنین از پرس مکانیکی ، هیدرولیک و خم           خاص استفاده می  
 .شود  های برقی نیز برای خم کاری استفاده می کن

از نکــات مهــم در تولیــد ، جــوش دو عــدد واشــر دســتی اهــرم  -4
رود و بـرای عملیـات        باشد که جهـت اسـتحکام آن بـه کـار مـی              می

 .ستگاه جوش مقاومتی استفاده میشود جوشکاری آن از د

های قطعه پایه اصلی از دسـتگاه فـرز           همچنین جهت ایجاد دندانه   -5
شود به دلیل آنکه این قسمت از قطعه چندان در معرض             استفاده می 
شـود تنهـا      باشد نیازی به عملیات حرارتی احساس نمـی         سایش نمی 

 .تخاب گردد کند ان نوع ورق آن باید مناسب با نیرویی که عمل می
سه قطعه پایه اصلی دسته اهرم و زبانه نیاز به عملیات رنـگ             -7و6

کاری و پوشش دادن سطحی دارند که قبل از این کار چربی زدایـی         
 .گیرد  آن صورت می

باشد کـه     از مهمترین عملیات فرآیند مونتاژ قطعات پرچ کاری می        -8
ه اصـلی بـه     برای ایجاد اتصال بین قطعات زبانه ، دسته اهرم و پای ـ          

 .گیرد  رود و توسط پرس مکانیکی دستی انجام می کار می
پــس از مونتــاژ قطعــات بازرســی و بســته بنــدی : بســته بنــدی -9

 .شوند  می
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 :مواد اولیه اصلی -4
 مصرف سالیانه

ین
تĤم

 مقدار واحد 
 مواد اولیهّ مشخصات فنی

ف اصلی
ردی

 

 5 به ضـخامت   St-42 3/58 تن •
 یمترمیل

 1 ورق فولادی

• . 3/69 St-37  بــه ضــخامت 
  میلی لیتر25/1

 2 ورق فولادی

ــه  st-37گــالولنیزه  2/3 . • مفتـــــــــول  ب 3 

 فولادی  میلی لیتر4قطر
 میلیمتـر بـا     11به قطر    100000 عدد •

rate  5/1کیلوگرم  
 4 فنر لول

از جــنس پلــی اتــیلن    100000 . •
HDPE  

ــه  دکمــــــــ
 پلاستیکی

5 

از جــنس پلــی اتــیلن    100000 . •
HDPE 

درپـــــــوش 
 Uپلاستیکی 

 شکل

6 

 7 انواع واشر 2 تـا    5/0به ضـخامت     500000 . •

 مواد اولیه
 محصول
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 میلیمتر
ــرچ   ST-42 میلیمتر 6 200000 . • ــیخ پـ مـ

 فولادی
8 

 9 رنگ روغن سیاه 2/2 تن •
ــاد 5 10000 عدد •  لا، ابعـــــــــــــ

)15×45×15 (
 سانتیمتر

کارتن بسـته   
 بندی

10 

 15×45 سبک  پلی اتیلن  100 هزارعدد •
 سانتیمتر

ــه  کیســـــــ
 نایلونی

11 

 
 ) :فرآیند تولید ، آزمایشگاه وتعمیرگاه(ماشین آلات وتجهیزات اصلی -5

ین
تĤم

 

 ماشین آلات مشخصات فنی تعداد
ف و تجهیزات

ردی
 

 متری با ضـخامت بـرش       5/2 1 •
  میلیمتری6تا 

 1 قیچی هیدرولیک

 2 پرس  تن120ای  ضربه 1 •
• 1 FP4MK 3 رسالفرز یونیو 
 5/2اتوماتیـــک برقـــی تـــوان  1 •

 کیلووات
 4 )فیتیله(نورد غلطی

ــر ،   1 • ــک متـ ــار یـ ــه کـ  3دهانـ
 کیلووات

 5 رول باز کن ورق

 6 پرس  تن هیدرولیک20 1 •
ــوان یــک   1 • برقــی ، اتوماتیــک ت

 کیلووات
 7 خم کن ورق 

 18مقاومتی بـا فـک متحـرک         1 •
 کیلووات

 8 جوش

 9 سنگ سنباده رومیزی 1 •
ــار ، 10-13 1 • ــر در 750 بـ  لیتـ

 دقیقه 
 10 کمپرسور

پمپ رنـگ   (پیستوله   - 1 •
 )پاش

11 

 12 وان چربی زدایی  متر 3×5/1وان  1 •
 13 پرس مکانیکی رومیزی 1 •
 14 خم کن مفتول پنوماتیک 1 •
 15 های پرس انواع قالب - 4 •

 
 
 :  تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگر ماهر کارگرساده کل کارکنان

29 11 9 1 0 1 
 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )کیلووات(توان برق )مترمکعب(آب روزانه )گیگاژول(سوخت روزانه

50 9 100 
 
 )مترمربع:( زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
815 135 430 2900 

 


