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 خودرو ) آلترناتور(دينام 
 
 :نوع توليدات -١

 ظرفيت اسمي

 مقدار واحد

 توليدات مشخصات فني

يف
رد

 

 ١ آلترناتور پيكان   كيلوگرم ٥/٢ دور در دقيقه به طول ٣٠٠٠ – ولت ١٤ – آمپر ٤٥ ٢٠ هزار عدد

 
 :فرآيند توليد -٢
 
 
 
 
 
 كاليبره كردن )١١ دينامو             پرچ ورقهاي)٦پرداخت                       )١
 لاك زني )١٢تراشكاري                       )٧سوراخكاري                 )٢
 مونتاژ)١٣جاگذاري ايزوله                 )٨قلاويز كاري                 )٣
 فرم دادن ايزوله      )٩شستشو                      )٤
 سيم پيچي               )١٠          برش               )٥

 
 :ويژگيهاي فرآيند ، نكات فني و شرايط عملياتي -٣

آلترناتور خودرو منبع ايجاد انرژي برق براي مصرف كننـده هـاي            
برقي خودو در سرعت هاي مختلف است بطوريكـه بـا ايجـاد بـرق               
جريان متناوب و سپس مستقيم كردن جريان توسط ديود يا ركتـي            

، برق لازم جهت روشن شدن قبل از شرح فرآيند سـاخت لازم            فاير  
به ذكر اسـت كـه درپـوش جلـوئي و درپـوش پشـتي كـه از جـنس                    
آلومينيوم مي باشند به كارگاه هاي بيـرون از واحـد سـفارش داده              
شده و پس از ريخته گري آنها به واحد ارجاع و بقيه مراحـل توليـد       

 .روي آنها اعمال مي شود 
 قطعات با استفاده از دستگاه سنگ زنـي صـورت           پرداخت كاري -١

 .مي گيرد 
 .توسط دريل ستوني سوراخكاري قطعات انجام مي شود -٢

قلاويز كاري سوراخ هـاي درپـوش جلوئيـو پشـت تـوس دريـل               -٣
 .مولتي هد انجام مي شود 

درپوش جلوئي در داخل وان شستشو شـده و بازرسـي كنتـرل             -٤
 .دن قطعه انجام مي گيرد كيفي جهت نداشتن پليسه و سالم بو

 .كاغذ پير شمان به ابعاد مورد نظر بريده مي شود -٥
 عدد از ورقهاي ديناموي خريداري شـده روي يكـديگر           ١٧تعداد  -٦

 .تنظيم شده و توسط دستگاه پرچ به يكديگر پرچ مي شوند 
توســط دســتگاه تــراش قســمت داخلــي صــفحات دينــامو تــراش -٧

 تـا ضـخامت در يـك راسـتا          خورده و سپس سنگ زده مـي شـوند        
 . باشند 

ورقهاي پرشمان برش خورده توسط ماشين ايزوله زن در شيار -٨
 .ورقهاي دينامو قرار مي گيرد 

 .توسط ماشين فرم دهي ايزوله ، ايزوله ها فرم دهي مي شوند -٩
ضخامت دينامو توسط ماشـين سـيم پيچـي ، سـيم پيچـي مـي           -١٠

 .شوند 
ن سـيم پيچهـا و فـرم صـحيح  ،      براي يكسـان و هماهنـگ بـود       -١١

 .كاليبره مي شوند 
توسط قلم و سـيم پيچهـا لاك زنـي مـي گردنـد ونهايتـاً جهـت                  -١٢

بازرسي توسط اهـم متـر صـحيح بـودن سـيم پيچـي انجـام شـده                  
 .آزمايش مي گردد 

درپوش جلوي پس از مراحل ساخت ، بلبرينگ توسط پرس دسـتي            
ه و واشـر روي آن      روي آن مونتاژ گرديده و سپس بليت نگهدارنـد        

قرار گرفته و توسط پيچ به مجموعه مونتاژ مي گردد مرحله بعـدي             
جا زدن آرميچر توسط پرس دستي مـي باشـد كـه پـس از اتصـال                
جــوش و فــن روي آن قــرار گرفتــه و خــار را داخــل آن جــازده و  

و سپس واشر را روي مجموعه گذاشته       . پولي را روي آن قرار داد       
ا محكم مي كنـيم ، مرحلـه بعـدي مونتـاژ            و توسط مهره مجموعه ر    

درپوش پشتس متصـل مـي      . قطعات داخل درپوش پشتي مي باشد       
شود و ركتيفاير توسط دو واشر و پيچ به مجموعه درپوش پشـتي             
متصل شده و خازن نيز توسط واشر و پيچ داخل مجموعه درپوش            
پشتي بسته مي شود و سپس مجموعه جعبه ذغال كه شـامل جـاي              

الها مي باشد توسط يك واشر فنري و واشر معمـولي و            ذغال و ذغ  
پيچ به مجموعه درپوش پوششي متصل مي گردد و مرحلـه بعـدي             
قرار دادن كاور پلاستيكي به مجموعه درپوش پشـتي مـي باشـد و              

سپس پايه نگهدارنده توسط دو عدد واشر و پيچ بـه بدنـه درپـوش               
اتور بـه بدنـه     پشتي متصل گرديده كه وظيفه اين قطعه اتصال آلترن        

خودرو مي باشد سپس مجموعه درپوش پشـتي تحـت بازرسـي از             
نظر مونتاژهاي انجـام شـده قـرار گرفتـه و بـه مجموعـه درپـوش                 

 تـائي قـرار گرفتـه و سـپس داخـل كـارتن              ٦جلوئي توسط پيچهاي    
 .بسته بندي مي گردند و به انبار محصول هدايت مي شوند 

 
 :مواد اوليه اصلي -٤ 

تآ ر مواد اوليّه مشخصات فني ليانهمصرف سا

      درپوش
 جلوئي و پشتي  

صفحه عايق
استاتور

پايه نگهدارنده
محصول
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٧٥٦

كيلوگرم  • از نوع كاغذ پير شمان  ٤٤٠ ــر   ــذ پيـ كاغـ
 شمان 

١ 

كيلوگرم  •  ٢/١لاكي به ضـخامت      ٤٤٠٠
 ميلي متر 

 ٢ سيم مسي 

 ٣ بوش  متخلخل از فسفر برتر  ٢٠٠٠٠ عدد •
ــي   ٢٠٠٠٠ عدد • ــي روغنـ ورق آهنـ

ــخامت  ــي ٥/١ضـ  ميلـ
 متر 

ــ فحه صــــــ
 نگهدارنده 

٤ 

 ٥ فن دينام  آهني آبكاري شده  ٢٠٠٠٠ عدد •
 ٦ بلبرينگ  ٦٠٠٤ zzشماره فني  ٢٠٠٠٠ عدد •
 ٧ رگولاتور   آمپر ٤٠ ولت ١٢ ٢٠٠٠٠ عدد •
 ٨ جعبه ذغال   پلاستيكي –دو ذغاله  ٢٠٠٠٠ عدد •
ــارخور    ٨٠٠٠٠ عدد • ــد آچ ــيچ بلن پ

 ١٠شماره 
ــاي  پيچهـــــ
 وصل كننده 

٩ 

 پنجه  –روترو فولادي    ٢٠٠٠٠ عدد •
 اي شكل 

 ١٠ آرميچر 

 ١١ پولي  v-belt  pulley ٢٠٠٠٠ عدد •
ــا    ٦٠٠٣ zzره فني  ٢٠٠٠٠ عدد • ــگ ب بلبرين

 اورينگ 
١٢ 

ــاير   ولت ١٤-١٢ ٦٠٠٠٠ عدد • ركتيفــــ
 )ديود(

١٣ 

ــت  ٢٠٠٠٠ عدد •  ١٥/٠ظرفيــــــــــ
 ميكروفاراد 

ــازن  خـــــــ
پرازيــــــت (

 )گيري

١٤ 

 اتــيلن از جــنس پلــي  ٢٠٠٠٠ عدد •
  HDPسخت 

ــاور  كــــــــ
 پلاستيكي 

١٥ 

٢٦٠٠٠ عدد •
٠ 

 كنگره  – فنري   –تخت  
 اي 

 ١٦ انواع واشر 

٢٤٠٠٠ عدد •
٠ 

٤ M ٦ و M   ــيچ ــواع پـ انـ
 كوتاه 

١٧ 

 ١٨ مهره   ٢٢M ٢٠٠٠٠ عدد •
ذغــــــــــال  گرافيتي  ٤٠٠٠٠ عدد •

 آلترناتور 
١٩ 

٣٤٠٠٠ عدد •
٠ 

ــا   ــورده ب ــن لاك خ آه
ــه    ــس مانـ ــداقل پـ حـ

 مغناطيسي 

 ٢٠ ق ديناموور

آلومينيوم با ده درصد     ٢٠٠٠٠ عدد •
 سيليكان 

درپـــــــوش 
 جلوئي 

٢١ 

آلومينيوم با ده درصد     ٢٠٠٠٠ عدد •
 سيليكان 

درپـــــــوش 
 پشتي 

٢٢ 

آلومينيوم با ده درصد     ٢٠٠٠٠ عدد •
 سيليكان 

ــه  پايـــــــــ
 نگهدارنده 

٢٣ 

 ٢٤ خار  )حلقه اي(فنري  ٢٠٠٠٠ عدد •
 ٢٥ بر چسب  كاغذي  ٢٠٠٠٠ عدد •
 ٢٦ فوم  سـانتي   ٢به ضـخامت     ٢٠٠٠٠ جفت •

 متر 
ســه لا ، لايــه وســط    ٢٥٠٠ عدد •

ــه   ــك و دو لايـ فلوتينـ
 كاغذي كرافت

 ٢٧ كارتن 

كيلوگرم  • لايه عايق كـاري سـيم       ٣٠٠
 )هوا خشك(

 ٢٨ لاك 

 ٥/٣فــولادي بــا طــول  ٨٠٠٠٠ عدد •
 سانتي متر 

 ٢٩ ميخ پرچ 
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٧٥٧

 ) :فرآيند توليد ، آزمايشگاه وتعميرگاه(ماشين آلات وتجهيزات اصلي -٥

ين
تآم

 

 ماشين آلات مشخصات فني تعداد
يف و تجهيزات

رد
 

 ٥٠ متر تبريـز مـدل       ٥/١افقي   ١ •
TN  

 ١ ماشين تراش 

ماشين سنگ زني و        SP ٣ Aروميزي مدل  ١ •
 پرداخت 

٢ 

ســتوني جهــت ســوراخكاري  ١ •
  تبريز    ٣٢MS Aمدل 

 ٣ دريل

 ٤ دريل  مولتي هد  ١ •
 ٥ دستگاه ايزوله زن  با سيستم اهرم دستي  ١ •
دستگاه مخصـوص    با سيستم اهرم دستي  ١ •

 فرم ايزوله 
٦ 

ــيچ   حلقه پيچ مخصوص  ١ • دســتگاه ســيم پ
 برقي 

٧ 

 ٨ پرس دستي  مكانيكي اهرمي  ١ •
 ٩ وان شستشو  )ضد زنگ(فولادي  ١ •
 ١٠ دستگاه پرچ دستي  دستي  ١ •
 ١١ ابزار بادي  )تفنگي(دستي  ٢ •
 ١٢ كمپرسور كارگاهي  ليتر در دقيقه ٢٢٠تك سيلندر  ١ •
ــتهاي    ١ • ــه تس ــتگاه مجموع دس

ــاژ  ــاي  –ولت ــر در دوره  آمپ
 مختلف

دســـــتگاه تســـــت 
 آلترناتور 

١٣ 

 
 :  تعداد كاركنان-٦

 مديريت كارشناسي تكنسين كارگر ماهر كارگرساده كل كاركنان

١ ٠ ٣ ٦ ١٧ ٣٥ 
 
 :انرژي مورد نياز كل -٧

 )كيلووات(توان برق )مترمكعب(آب روزانه )گيگاژول(سوخت روزانه

٤٤ ٩ ٤ 
 
 )مترمربع:( زمين و ساختمانها-٨

 زمين سالن توليد كل انبارها كل زيربنا
٢٥٠٠ ٣٠٠ ١٥٠ ٧٠٠ 

 
 


