
  خارج و داخل در تهیه ◙         خارج از تهیه □         ایران داخل در تهیه ●         طرحهای تیپ         چکیده طرحهای صنعتی

   % بود خواهد جدید سنجی امکان به نیاز اجرا برای طبعاً . میباشد 1379 سال به مربوط فنی و اقتصادی ، مالی بررسیهای %
  

٧٥١

 دیسک ترمز خودرو 
 

 :نوع تولیدات -1
 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد

 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

از نوع ساده ، خاص چرخ جلـو خـودرو پیکـان از جـنس چـدن خاکسـتری بـا قطـر اصـلی               100 هزار عدد
 8/8 و ضخامت سطح جانبی      10 ، قطر سوراخ های جانبی       7/66 ، قطر گرده داخلی      84/243

 میلیمتر  

 1 ک ترمز خودرو دیس

 
 : فرآیند تولید -2

 
 
 تراشکاری )5ذوب چدن                                   )1
 سوراخکاری )6قالب گیری                                  )2
 بسته بندی )7جدا کردن قطعه از قالب                  )3
 سند بلاست)4

 
 :ژگیهای فرآیند ، نکات فنی و شرایط عملیاتی وی-3

دیسک ترمز خودرو پیکان در توپی چرخ جلو نصب شده و در اثـر              
در واقع دیسک . تماس با لنتهای ترمز باعث توقف خودرو می شود 

ترمز ه عنوان قطعه اصلی در مجموعه ترمز دیسـکی ، بـا مکـانیزم               
 دسـته   3 بـه    دیسک ترمز از نظـر جـنس      . اصطعکاکی بکار می رود     

سـاده  ( دسته   2و از نظر شکل به      ) فولادی ، چدنی ، آلیاژهای ویژه     (
تقسیم بندی می شـوند کـه در طـرح حاضـر نـوع سـاده                ) و مشبک 

 .چدنی مدنظر می باشد 
با توجه به جنس قطعه انتخـابی مناسـب تـرین روش تولیـد شـامل                
ریخته گری و ماشین کاری می باشد که شرح آن ارائـه مـی گـردد                

در این مرحله تولید شمش چدن را درون کوره القایی ریختـه و             -1:
 . درجه سانتی گراد مذاب را تهیه می نمایند 1540تحت دمای 

در مرحله آماده سازی قالب ، ابتدا ماسه در دستگاه مخلوط کـن           -2
، ترکیب شده و پس از قـرار دادن مـدل در درجـه ، قالـب قطعـه بـا           

 2هـر درجـه شـامل       . ه می شود    استفاده از ماشین قالبگیری ساخت    
ریختن مذاب در قالب با اسـتفاده از بوتـه صـورت            . قالب می باشد    

می گیرد تا پس از سرد شدن قطعه سـاختار مـورد نظـر را بدسـت           
 .آورد 

 مرحله بعد جدا کردن قطعه از قالب و درجـه آن مـی باشـد ایـن                -3
 دقیقـه   12مرحله پس از سـرد شـدن قالـب و شـپری شـدن زمـان                 

ماسه جدا شده و خرد شده از این مرحله مجـدداً           . می گیرد    صورت
 .برای مخلوط کردن ارسال می شود 

سند بلاست کاری بعد از تمام شدن مراحـل ریختـه گـری قطعـه               -4
 .صورت می گیرد تا سطوح قطعه پرداخت و تمیز شود 

تراشکاری سطوح جانبی و پخ زدن دو لبه محیطی دیسـک ترمـز      -5
 .اه تراش صورت می گیرد با استفاده از دستگ

پــس از تراشـــکاری ســـطوح جــانبی دیســـک ترمـــز عملیـــات   -6
سوراخکاری بر روی سطح داخلی دیسک ترمز به وسیله دریل چند         

 .محور انجام می شود 
در نهایت محصول تولیدی درون کیسـه پلاسـتیکی بسـته بنـدی             -7

 . عدد از آنها را در کارتن قرار می دهند 10شده و 
 
 
 
 
 
 
   
 

  
 :مواد اولیه اصلی -4 

 مصرف سالیانه

ین
تĤم

 مقدار واحد 
 مواد اولیهّ مشخصات فنی

ف اصلی
ردی

 

 1 شمش چدن   GG 25خاکستری  347 تن •
ماسه ریخته    سیلیکاتی  330 تن •

 گری 
2 

 3 زغال سنگ  بصورت پودر  5/11 تن •
 4 بنتونیت 200کـــوچکتر از % 85 5/22 تن •

 مش 
ــاد    100 هزارعدد • ــه ابع ــیلن ب ــی ات پل

  سانتی متر 25×25
ــه  کیســـــــ

 پلاستیکی 
5 

 250×250×30به ابعاد    100 هزارعدد •
 میلیمتر 

جعبه مقوایی  6 

ــاد   10 هزارعدد • ــه ابع  32×27×27ب
 سانتی متر 

 7 کارتن 

 
 ) :فرآیند تولید ، آزمایشگاه وتعمیرگاه(ماشین آلات وتجهیزات اصلی -5

 محصول  شمش چدن 
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ین
تĤم

 

 ماشین آلات مشخصات فنی تعداد
ف و تجهیزات

ردی
 

ــور   1 • ــدرت موت ــه ق ــووات و 5ب  کیل
  مترمکعب 5/0حجم مخزن 

 1 مخلوط کن ماسه 

مکانیزم کـوبش بـادی بـه قـدرت          1 •
ــور  ــت  8موت ــووات و ظرفی  2 کیل

 قالب در دقیقه 

 2 ماشین قالبگیری 

 کیلــوگرم در 365بــازدهی کــوره  1 •
  کیلووات 280ساعت و توان تا 

 3 یی کوره القا

ــته و دارای   1 • ــورت پیوســ  3بصــ
 توربین 

دستگاه سند بلاست  4 

 و قطر نهایی    2/2به قدرت موتور     1 •
  میلیمتر 30سوراخ 

 5 دریل چند محوره 

 متر  2به طول تراشکاری حداکثر      4 •
  دور د دقیقه 1460و سرعت 

 6 ماشین تراش 

 مترمکعب در   48/4حجم هوادهی    1 •
 لووات  کی35دقیقه و توان 

 7 کمپرسور هوا 

 متـر و عـرض    10فلزی بـه طـول       1 •
 4 متـــر بـــا قـــدرت موتـــور 4/0

 کیلووات 

 8 نوار نقاله 

 9 درجه چدن   سانتی مت 60×35 ×30به ابعاد  50 •
ا  •

 سری 
ــنج   ــختی س ــار  × س ــت فش × تس

نفوذ پذیری ماسـه    × تست خمش   
تهیـه نمونـه    × استحکام ماسـه    × 

 ماسه 

تجهیــــــــــــــزات 
  آزمایشگاهی

10 

 
 
 
 :  تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگر ماهر کارگرساده کل کارکنان

28 7 10 3 0 1 
 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )کیلووات(توان برق )مترمکعب(آب روزانه )گیگاژول(سوخت روزانه

5 7 152 
 
 )مترمربع:( زمین و ساختمانها-8

 ینزم سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
950 140 450 3300 

 


