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 دسته راهنما 
 

 :نوع تولیدات -1
 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد

 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

مخصوص خودرو پیکان ، با قابلیت راه اندازی کلید نور بالا در وضعیت ثابـت و              100 هزار عدد
 لحظه ای راهنمای چپ و راست و برق 

 1 دسته راهنما 

 
 :فرآیند تولید -2

 
 
 
 
 
 
 خمکاری ، آج زنی و مته کاری )5ک                    تزریق پلاستی)1
 مونتاژ)6گیوتین برای برش ورق           )2
 بسته بندی )7سری تراشی                       )3
 پرس ضربه ای و دستی )4
 

 
 :ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی و شرایط عملیاتی -3

عات پلاسـتیکی بـه    روش تولید این محصول منحصر به فرد است قط        
روش تزریق پلاستیک و قطعات فلزی به روش برشـکاری پـرس در             
صورت نیاز خمکاری و بعد مونتـاژ کـه در زیـر فرآینـد شـرح داده                 

 :خواهد شد 
 گرمـی   200مواد پلاستیکی بـه دسـتگاه تزریـق         : تزریق پلاستیک   -1

 .جهت ساخت قطعات پلاستیکی تزریق می شوند 
نس و ضـخامت هـای مختلـف توسـط          ورقهـای از ج ـ   : برشکاری  -2

 .دستگاه گیوتین بریده شده تا نوارهایی برای پرسکاری بدست آید 
 6در این قسمت میلگرد به قطرهای مختلف و طول          : سری تراشی   -3

متر روی دستگاه سری تراش بسته می شوند و این دستگاه عملیات            

 مختلف لازم برای ساخت محور فلزی در رابط اتصال بوق انجم می           
 .دهد 

در این قسمت نوارها به طولها و اندازه هـای مختلـف            : پرسکاری  -4
 تن و پرس دسـتی تغذیـه مـی شـوند و     4به دستگاه پرس ضربه ای     

عملیات برش ، گرده بری را روی آن برای ساخت قطعات انجام مـی              
 . دهد 

عملیات مته کاری ، آج زنی ، خمکاری و         : خمکاری و قلاویزکاری    -5
دن لوله انجام می شـود دسـتگاه هـای لازم در روی             همچنین خم کر  

آج زنی برقی ، غلتک دندانه      :میز نصب شده اند این دستگاه ها شامل         
 .دار ، فیکسچر ، مته مرغک و رومیزی می باشد 

در این قسمت از فرآیند کلیه عملیات هـای مونتـاژ کـاری            : مونتاژ  -6
 .صورت می گیرد 

 2ه ساخت و بازرسی به همراه محصول بعد از مرحل  : بسته بندی   -7
عدد پیچ در داخل یک کیسه نایلونی قرار داده می شـود و سـپس در               
یک جعبه مقوایی بسته بندی می شود و سپس در کارتن هایی قـرار              

سپس محصولات بسته بندی شده به انبار فرسـتاده         .داده می شوند    
 .می شوند و در این قسمت مواد انبار می شوند 

 
 
 
 
 

 
 
 

 
 

 :مواد اولیه اصلی -4 
 مصرف سالیانه

ین
تĤم

 مقدار واحد 
 مواد اولیهّ مشخصات فنی

ف اصلی
ردی

 

 4 به قطر داخلی     St-37 760 کیلوگرم •
  میلیمتر 5و خارجی 

 1 لوله فلزی 

 گــالوانیزه ، بــه  St-37 1460 کیلوگرم •
  میلیمتر 5/1ضخامت 

 2 ورق 

ــه ضــخامت   677 ـ •  5/0مســی ب
 میلیمتر 

 3 ق ور

 4/0اســتیل بــه ضــخامت  650 ـ •
 میلیمتر 

 4 ورق 

 5 میل گرد   میلیمتر 9برنجی به قطر  1745 ـ •
 6 میل گرد   میلیمتر 6برنجی به قطر  320 ـ •
 7 پلاستیک   ABS 890 ـ •

 کیسه نایلون – یچ 
 جعبه مقوایی کارتن 

 ABS پلی آمید و

برنج ، مس ، (ورق   میلگرد برنجی 
گالوانیزه و فولادی 

قطعات 
خریدنیی 

 محصول 
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 8 پلاستیک   6پلی آمید  2 تن •
 و 5/1افشــان بــا نمــره    480 هزارمتر •

 رنگهای مختلف 
 9 سیم 

ــره    272 رمترهزا • ــا نمـ ــان بـ  و 1افشـ
 رنگهای مختلف 

 10 سیم 

حلقوی و فشاری به قطـر       100 هزارعدد •
 30 میلی متـر بـه طـول         8

 میلیمتر 

 11 فنر 

حلقوی و فشاری به قطـر       100 هزارعدد •
ــول   6 ــه ط ــر ب  15 میلیمت

 میلیمتر 

 12 فنر 

 13 ترمینال   راهه 6 و 6پلی آمید  100 هزارعدد •
 14 ترمینال  و سه راهه 6پلی آمید  100 هزارعدد •
پلاتین برنجـی و حلقـوی       200 هزارعدد •

 شکل 
 15 پایه اتصال 

 16 پایه اتصال  پلاتین برنجی و کشویی  200 هزارعدد •
 1مفتـــول برنجـــی قطـــر  100 هزارعدد •

میلی متـر و بـه صـورت        
V شکل  

 17 اتصال فلزی 

 18 استقرار پایه   گرم 50باکالیت ،  100 هزارعدد •
 میلــی 5/2 قطــر 10طــول  700 هزارعدد •

 متر 
 19 میخ پرچ 

 و طول   20برنجی به قطر     100 هزارعدد •
  میلی متر 17

 20 پین 

ــه   200 هزارعدد • ــز ب ــده ری چهارســو دن
  میلیمتر 12 و طول 3قطر 

 21 پیچ 

 22 سرسیم  برنجی و کشویی 900 هزارعدد •
 23 سرسیم  برنجی و پرچی  600 هزارعدد •
 24 سرسیم  شکل Lبرنجی و  200 هزارعدد •
ــی PVC 100 هزارعدد •  و 5 قطــر داخل

  میلی متر 85طول 
روکش دسـته   

 اهرم 
25 

 5/14 قطر داخلی    PVC 100 هزارعدد •
  میلیمتر 550و طول 

ــیم   ــش س روک
 ها 

26 

ــی PVC 100 هزارعدد •  و 3 قطــر داخل
  میلیمتر 14طول 

ــه   ــش لول روک
 ای 

27 

 28 سرسیم  برنجی و حلقوی  100 هزارعدد •
 29 کیسه  از جنس نایلون  100 هزارعدد •
ــاد   100 هزارعدد • ــه ابعـ  70×70×255بـ

 میلیمترمکعب
 30 جعبه مقوایی

روکــــــــــش   شکل Lبه صورت  20 هزارعدد •
 سرسیم 

31 

ــاد     2000 عدد • ــه ابعـ ــه بـ ــه لایـ سـ
ــر  36×36×52 ــانتی مت  س

 مکعب

 32 کارتن 

 
 ) :فرآیند تولید ، آزمایشگاه وتعمیرگاه(ت وتجهیزات اصلی ماشین آلا-5

ین
تĤم

 

 ماشین آلات مشخصات فنی تعداد
ف و تجهیزات

ردی
 

 گرمـــی بـــه ابعـــاد 200ظرفیـــت  1 •
 مترمربــع بــرق  1 ×5/3تقریبــی 

 1 تزریق پلاستیک 

  کیلووات 25مصرفی 
ــربه ای  1 • ــاد  4ضـ ــن ، ابعـ  1×1 تـ

  کیلووات 2مترمربع برق مصرفی 
 2 س پر

 قطر و ضخامت    2با عرض دهانه     1 •
  میلیمتر مکانیکی 2برش 

 3 گیوتین 

 4 سری تراش  تراپ اتوماتیک  1 •
 5 مته  رومیزی  1 •
 6 خم کن  رومیزی و دو اهرمی  1 •
 7 خم کن لوله  رومیزی و اهرم دار  1 •
 1مجهز به سیستم غلتکی و بـرق         1 •

 کیلووات 
 8 آج زن 

 5/1ک ، بـــرق مصـــرفی اتوماتیـــ 1 •
 کیلووات 

 9 لوله بر 

 10 پرس دستی   تن 2حداکثر فشار وارده  1 •
 

 :  تعداد کارکنان-6
 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگر ماهر کارگرساده کل کارکنان

29 15 5 2 0 1 
 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )کیلووات(توان برق )مترمکعب(آب روزانه )گیگاژول(سوخت روزانه

3 5 45 
 
 )مترمربع:( زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
585 70 250 00/2000 

 
 


