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 درجه فشار روغن پشت آمپر
 
 :نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد

 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

 ولت که قسمت بوبین از پلاستیک پلـی آمیـد بـه    12و  ) مغناطیسی(از نوع بوبینی     100 هزار عدد
 5/76 و 5/65 سیم پیچی متقاطع با قطر هسته متفاوت و با متراژ سـیم   2صورت  

 و از جنس مـس بـا   1/0بین محدود کننده و تحریک کننده ، قطر سیم متر برای بو  
 روکش لاک 

درجه فشار روغن پشت آمپر  1 

 
 :فرآیند تولید -2

 
 
 
 
 
 تزریق )6برش با گیوتین                            )1
 بوبین پیچی )7پرسکاری                                  )2
 مونتاژ)8                           قلاویز کاری    )3
 بسته بندی )9سری تراشی                              )4
 فرزکاری )5

 
 :ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی و شرایط عملیاتی -3

محصول تولیدی این واحد درجه نشان دهنـده فشـار روغـن پشـت            
ن بـرق   بوده و با جریا   )مغناطیسی(آمپر می باشد که از نوع بوبینی        

 :مراحل تولید به شرح ذیل خواهد بود .  ولت عمل می کند 12
 میلیمتر به   4/0 میلیمتر و فولاد     5/0 و   1 ،   2/0ابتدا ورقهای برنجی ،     

عملیـات بـه    . وسیله گیوتین عملیات برش روی آنها انجام می گیرد          
 .شرح ذیل است 

کلیه ورقها به منظور ساخت قطعات بـه وسـیله گیـوتین بـرش مـی                
رد و سپس ورقها به وسیله پرس عملیات پرسکاری انجـام مـی             خو

 : شود بدین ترتیب که 
 تن  6 میلیمتر به منظور ساخت پایه عقربه بوسیله پرس          1ابتدا ورق   

بـه همـین ترتیـب ورق       . برشکاری گرده بری و خمکاری می شـود         
 6 فولاد نیز به منظور ساخت صفحه مغناطیسی به وسیله پرس      4/0

ی شود فرآیند ساخت وزنه لنگ نیز به ماننـد مـوارد            تن دور بری م   
 میلیمتـر اسـت و عملیـات آن         5/0فوق است فقـط ورق آن از بـرنج          

عقربه نشان دهنده نیز که از ورق       . گرده بری و برش سوراخ است       
 ساخته می شود به وسیله پرس دسـتی دور          1/0حلبی به ضخامت    

 تن  6وسیله پرس   پایه محدود کننده نیز به      . بری خمکاری می شود     
پایه نگهدارنده .  سوراخکاری و گرده بری می کند 2/0از ورق برنج 

.  تن ساخته می شود      6 برنج به وسیله پرس      5/0عقربه هم از ورق     

پایه عقربـه نیـز در مرحلـه قلاویزکـاری بـه وسـیله متـه رومیـزی                  
قطعـات زیـر نیـز بـه وسـیله سـری تـراش              . قلاویزکاری می شود    

 2/1 محـور اصـلی از فـولاد نقـره بـه ضـخامت               .ساخته می شوند    
 . میلیمتر به وسیله سری تراش برش می خورد 

 میلیمتـر بـه     3از آلومینیومی بـه ضـخامت       : محور آلومینیومی لنگ    
. وسیله سری تراش سـوراخکاری پلـه تراشـی و بـرش مـی شـود             

 میلیمتر ساخته 4محور آلومینیومی عقربه از آلومینیوم به ضخامت     
یله سری تـراش سـری تراشـی مـی شـود پـس از ایـن                شده به وس  

فرآیند ها در مرحله فرزکاری پیچهای ساخته شده بـه وسـیله فـرز      
شیارزنی می شود این شیارزنی منظور جای پیچ گوشتی می باشد           

. 
عملیات تزریق هسته بوبین با دستگاه تزریق صورت می گیرد ایـن            

رد و سـپس   متری انجام مـی گی ـ 100عملیات توسط دستگاه تزریق     
در مرحله بوبین پیچی به وسیله بـوبین پـیچ دو سـیم پـیچ تحریـک       

متعاقب آن عملیـات مونتـاژ   .کننده و محدود کنننده پیچیده می شود   
ایـن عملیـات مونتـاژ همـراه بـا لاک زنـی بـرش               . انجام می پـذیرد     

نهایتاً قطعـات مونتـاژ     . باشد    ضایعات ، پرچ کاری و لحیم کاری می       
 .شود  بسته بندی میشده و کنترل و 

این محصول در مرحله بسته بندی ابتدا در یـک کیسـه نـایلونی بـه                
گیـرد و سـپس در جعبـه مقـوایی بـه ابعـاد                 قـرار مـی    50×60ابعاد  

 عدد از این محصـول      150گیرد و در نهایت هر         قرار می  55×55×60
 . گیرند   میلیمتر قرار می55×275×300در یک کارتن به ابعاد 

 
 :یه اصلی مواد اول-4

 مصرف سالیانه

ین
تĤم

 مقدار واحد 
 مواد اولیهّ مشخصات فنی

ف اصلی
ردی

 

 1 پلی آمید  گرانول  1350 کیلوگرم •
 به ضخامت   60برنج مش    1900 کیلوگرم •

  میلیمتر 1
 2 ورق 

 به ضخامت   60برنج مش    480 کیلوگرم •
  میلیمتر 5/0

 3 ورق 

ه حلبی با روکش سفید ب ـ     72 کیلوگرم •
  میلیمتر 1/0ضخامت 

 4 ورق

 مواد بسته بندی 
 قطعات خريدنيى 

 مفتول فلزی 
 مواد پلاستیکی 

 محصول 
ورق 



 خارج  و داخل در تهیه ◙خارج          از تهیه □ایران          داخل در تهیه ●چکیده طرحهای صنعتی         طرحهای تیپ         

   % بود خواهد جدید سنجی امکان به نیاز اجرا برای طبعاً . میباشد 1379 سال به مربوط فنی و اقتصادی ، مالی بررسیهای %
  

٧٤١

 میلیمتـر   3برنجی به قطر     54 کیلوگرم •
 با سطح مقطع دایره 

 5 مفتول 

ــر    40 کیلوگرم • ــه قط ــومی ب  4آلومینی
 میلیمتر 

 6 مفتول 

ــر    40 کیلوگرم • ــه قط ــومی ب  3آلومینی
 میلیمتر

 7 مفتول 

 نقره به ضخامت    –فولاد   105 کیلوگرم •
  میلیمتر 2/1

 8 میلگرد 

ــه ضــخامت   25 کیلوگرم • ــرنج ب  2/0ب
 میلیمتر 

 9 ورق 

ــه ضــخامت   96 کیلوگرم • ــرنج ب  5/0ب
 میلیمتر 

 10 ورق 

 بــــه  st-50فــــولاد  45 کیلوگرم •
  میلیمتر 4/0ضخامت 

 11 ورق 

ــع و  70دارای  500 کیلوگرم • ــد قل  درص
  درصد سرب 30

 12 قلع 

 13 مفتول   میلیمتر 4برنجی به قطر  34 کیلوگرم •
 14 پین اتصال  آج دار به صورت مارپیچ  200 هزارعدد •
 15 صفحه نمایش   P.V.Cاز  100 هزارعدد •
 16 سیم   میلیمتر 1/0روکش لاکی  1000 کیلوگرم •
 17 لاک  هوا خشک پیچ رگلاژ  204 کیلوگرم •
 18 جعبه   55×55×60ابعاد  100 هزارعدد •
 19 کارتن   55×300 ×275 667 هزارعدد •
 20 نایلون  55×60 100 هزارعدد •

 
 
 
 
 ) :فرآیند تولید ، آزمایشگاه وتعمیرگاه(ماشین آلات وتجهیزات اصلی -5

ین
تĤم

 

 ماشین آلات مشخصات فنی تعداد
ف و تجهیزات

ردی
 

 1 دستگاه تزریق  گرم 100با ظرفیت  1 •
 2مکانیکی با ضـخامت بـرش        1 •

 میلیمتر 
 2 گیوتین 

 3 پرس  تن  6ضربه ای  1 •
 4 پرس  دستی  1 •
برقــی قابــل تنظــیم دورهــای   2 •

 مختلف 
 5 بوبین پیچ 

رومیزی مجهـز بـه گیـربکس        1 •
  دور 400قابل تنظیم 

 6 مته 

 7 سری تراش  اتوماتیک رومیزی  3 •
 8 فرز  رومیزی با فید کشویی  1 •
دستی و طراحـی شـده بـرای         4 •

 مونتاژ 
 9 اهرم و فیکسچر 

                    
 
 :  تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگر ماهر کارگرساده کل کارکنان

28 15 5 1 0 1 
 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )کیلووات(توان برق )مترمکعب(آب روزانه )گیگاژول(سوخت روزانه

4 8 56 
 
 )مترمربع:( زمین و ساختمانها-8

 زمین لیدسالن تو کل انبارها کل زیربنا
585 50 300 00/2000 

 
 
 

 


