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 بخاری پیکان
 
 :نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد

 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

 همراه با دو عـدد پروانـه رادیـاتور و شـیلنگ             DC ولت از نوع     12دارای موتور    50 هزارعدد
 ها دارای دو سرعت کند و تند  های آب ، محفظه تقسیم هوا به همراه دریچه

 1 بخاری پیکان

 
:لید فرآیند تو-2

 
 
 
 سری تراشی)4برش                                      )1
 مونتاژ)5پرسکاری                                 )2
 بسته بندی)6رنگ کاری                                )3

 
 :ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی و شرایط عملیاتی -3

ز طریـق انشـعاب آب در حـال         در خودروی پیکان گرمای بخـاری ا      
شود بدین ترتیب کـه قسـمتی از آب در            گردش در موتور تĤمین می    

حال گردش موتور از طریق یک شیلنگ وارد رادیاتور بخاری شـده        
و بعد از گردش در آن از طریق یک شیلنگ مشابه وارد موتور مـی               
شود رادیاتور گرمای موتور را جذب کرده و با دمیده شـدن هـوا ،               

 ذخیره شده در صفحه شبکه های رادیاتور انتشـار یافتـه و             گرمای
از طرفین کانالهای تعبیه شده و دریچه ها وارد فضای اتاق اتومبیل            

 :فرآیند تولید بخاری بشرح زیر است . می شود 
عملیات برش شامل برش انواع ورق توسط گیـوتین و یـا            : برش  -1

 .بازکردن رول های ورق توسط رول بازکن است 
تمامی عملیاتهایی که توسط پرس صورت می گیـرد         : رسکاری  پ-2

 اسـت کـه توسـط       …مثل سوراخکاری ، گرده بری ، خـم کـاری و            
اکثـر  . پرس های مختلف و در یک یـا دو مرحلـه انجـام مـی شـود                  

 . قطعات بخاری پیکان فرآیند پرسکاری لازم دارند 
متی تمامی قطعات بعد از اینکه به کمک جـوش مقـاو          : رنگ کاری   -3

آنهایی که نیاز ندارنـد مسـتقیماً بـه قسـمت           (روی هم مونتاژ شدند     
برای رنـگ کـاری بایسـتی قطعـات         )رنگ کاری فرستاده می شوند      

 :مراحل زیر را بگذرانند 
 –فســفاته کــردن – شستشــو در حمــام آب گــرم –چربــی گیــری 

خشـک کـردن    –شستشـو بـا اسـپری       –شستشو در حمام آب گرم      
 کوره رنگ کاری و پخت توسط –

 .بعد از رنگ کاری قطعات برای مونتاژهای بعدی آماده می باشند 
عملیات ساخت قطعاتی که ماده اولیه آنها مفتـول         : سری تراشی   -4

محور دریچه هـا و دو      . است توسط سری تراش صورت می گیرد        
 .نوع پین در بخاری پیکان به کمک سری تراشی ساخته می شوند 

کمک جوش مقاومتی و انواع پیچ است       مونتاژ قطعات ساختنی به     -5
نصب قطعات خریدنی معمولاً به صورت دستی و بـه کمـک ابـزار              . 

 .آلات ساده می باشد 
که محصولات تولیدی در کیسه های پلی اتیلن قـرار  : بسته بندی  -6

داده و سپس در قفسه های چهارتایی مخصـوص حمـل و نقـل بـه                
 کارخانه بسته بندی می شوند 

 : اصلی مواد اولیه-4
 مصرف سالیانه

ین
تĤم

 مقدار واحد 
 مواد اولیهّ مشخصات فنی

ف اصلی
ردی

 

 میلی  8/0 به ضخامت    st-37 200/94 تن •
 متر 

 1 ورق

 میلی  8/0 به ضخامت    st-37 175 تن •
 متر 

 2 ورق

 میلی  5/1 به ضخامت    st-37 500/28 تن •
 متر 

 3 ورق

 میلـی  5/1 به ضـخامت     c 75 315 کیلوگرم •
 تر م

 4 ورق

ــر  st-37 8368 کیلوگرم • ــه قط ــی 6 ب  میل
 متر 

 5 مفتول

 میلی  6/15 به قطر    st-42 3550 کیلوگرم •
 متر 

 6 مفتول

سوده کربنات سـدیم ، تـری        3240 کیلوگرم •
فسفات سدیم سیلیکات سدیم 

 7 مواد قلیایی

ــول فســفاته   5/2 تا ph 8/1یا  4500 کیلوگرم • محل
 روی

8 

از نوع پودری و کوره ای  5632 کیلوگرم •  9 رنگ
 10 رادیاتور  50 هزار عدد •
ــم    50 هزار عدد • ــا دوخ ــنچ ب ــک ای  90ی

 درجه 
 11 شیلنگ

استیل یک و یـک چهـارم        100 هزار عدد •
 اینچ 

 12 بست کمری 

ــاه   از جنس آلومینیوم  100 هزار عدد • ــه گــ تکیــ
 اهرمی

13 

 14  فنری مفتول  میلی متر 23به قطر  50 هزار عدد •
ــره   100 هزار عدد • ــا نمـ ــودرو بـ  و 4خـ

 چهارسو
 15 پیچ شیر

دنــده ریــز بــا ســر تخــت  250 هزار عدد •
 بدون جای پیچ گوشتی 

 16 پیچ پرچ

 17 دگمه بخاری  A.B.Sاز جنس  100 هزار عدد •

 انواع ورق

 مواد بسته بندی مفتول
 قطعات خریدنی

 محصول
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 18 درپوش کانال  - - 100 هزار عدد •
 19 پیچ و مهره  - - 150 هزار عدد •
ــودرو ،  150 هزار عدد •  و 4Mخـــــــــ

 چهارسو 
 20 پیچ 

ــال  M 5خودرو چهارسو  300 هزار عدد • ــیچ اتصـ پـ
 موتور 

21 

پـــس اتصـــال  st-42 و Tبه شکل  50 هزار عدد •
اهرمهــــــــای 

 بخاری 

22 

 6/0 بـــه ضـــخامت C75 200 هزار عدد •
 میلی متر 

 23 بست سیم 

 40مفتول فنر به طولهای      100 هزار عدد •
ش  سانتی متر روک ـ   70و  

 دار  

 24 سیم 

 25 خار  کنگره ای  100 هزار عدد •
 در طــرفین DC ولــت 12 50 هزار عدد •

 عـــدد پروانـــه 2محـــور 
 استوانه ای پلاستیک 

 26 موتور

ــفنجی دارای دو  50 هزار عدد • اســـــــ
سوراخ دایره ای بـه قطـر       

  میلی متر 30

 27 واشر شیر 

بــه شــکل نــوار مســتطیل  50 هزار عدد •
 اسفنجی 

 بخـاری   واشر
 و بدنه 

28 

 29 پوشش دریچه  پلی یورتان  2000 هزار عدد •
ــر درب پلی یورتان  100 هزار عدد •  واشـــــ

 موتور 
30 

 31 مفتول  میلی متر 6 به قطر st-42 212 کیلوگرم •
 32 شیر بخاری  آلومینیومی  50 هزار عدد •

 
 
 ) :وتعمیرگاهفرآیند تولید ، آزمایشگاه (ماشین آلات وتجهیزات اصلی -5

ین
تĤم

 

 ماشین آلات مشخصات فنی تعداد
ف و تجهیزات

ردی
 
 1 پرس   تن 63هیدرولیک  1 •
 2 پرس   تن 25ضربه ای  1 •
 3 پرس   تن 6ضربه ای  1 •
 متـر   2مکانیکی ، عرض برش      1 •

  میلیمتر 2و ضخامت برش 
 4 گیوتین 

 5 رول بازکن  دارای موتور و گیربکس  1 •
 6 سری تراش  یک اتومات 2 •
 7 دستگاه جوش  از نوع مقاومتی  3 •
 8 دستگاه پرچ   2 •
 9 انواع قالب   28 •
ــوع   750 1 • ــه از ن ــر در دقیق  لیت

 گاراژی 
 10 کمپرسور 

 متر از پروفیل و     1×2به ابعاد    5 •
 ورق سیاه با پشم سنگ 

 11 وان 

ــاد  1 • ــه ابعـ ــر از 1/2 ×1/1×1بـ  متـ
  زنگ نزن ورقهای فولاد نسوز و

 12 خشک کن شستشو 

پودری ، الکترواستاتیک بـه ابعـاد       1 •
  متر 4×65/1×2/2

 13  رنگ 6کابین با 

پخـــــت رنـــــگ در ابعـــــاد  1 •
  متر 12×3/2×5/2

 14 کوره 

 5/1 متر ، سـرعت   45به طول    1 •
  متر در دقیقه 5/0–

 15 نقاله خط رنگ 

 16 رول کن   1 •
 
 :  تعداد کارکنان-6 

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگر ماهر کارگرساده کنانکل کار

51 21 13 2 0 1 
 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )کیلووات(توان برق )مترمکعب(آب روزانه )گیگاژول(سوخت روزانه

20 17 219 
 
 )مترمربع:( زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
1655 600 700 00/5800 

 
 
 
 


