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 )پمپ روغن(اویل پمپ 
 
 :نوع تولیدات -1

 ظرفیت اسمی

 مقدار واحد

 تولیدات مشخصات فنی

ف
ردی

 

 اتمسفر از نـوع     3 اتمسفر ، حداکثر فشار      2-2/2فشار روغنکاری در حالت عادی       20 هزارعدد
 3282روتوری با پوسته آلومینیومی مطابق استاندارد ملی ایران با شماره 

 1 پمپ روغن پیکان

 
: فرآیند تولید -2

 
 
 
 
 
 
 سری تراشی                  )8برش                                        )1
 سوراخکاری)9فرم دهی                                   )2
 سختکاری)10کشش                                    )3
 تراشکاری)11 و جوشکاری                روتراشی)4
 سوراخکاری و قلاویز زنی)12پله تراشی                                )5
 مونتاژ)13شیارزنی و چرخ دنده تراشی        )6
 عملیات حرارتی)7

 
 :ویژگیهای فرآیند ، نکات فنی و شرایط عملیاتی -3

ص خـودروی   محصول تولیدی پمپ روغن از نـوع روتـوری و خـا           
 اتمسفر است که توسط     3باشد که حداکثر فشار مجاز آن         پیکان می 

سوپاپ اطمینان کنترل می شود و در صورت بالاتر رفتن فشـار از             
شــود ســوپاپ  حـد مجــاز کــه در اث دور بــالای موتـور ایجــاد مــی  

فرآیند تولید . دهد  اطمینان باز شده و روغن را به کارتر برگشت می
  :آن به شرح ذیل است

دراین قسمت ورق فولادی و توری توسط گیوتین به تسمه هایی           -1
 .شود  به عرض متناسب تبدیل می

آینـد    های تولیدی توسط پرس به فرم گسترده قطعه در می           تسمه-2
 .شود  این عمل با قالب برش انجام می

قطعات برش خورده در قالب کشش به فـرم نهـایی خـود تبـدیل               -3
 .شوند  می

. شـوند     صال به قالب صافی روغـن جوشـکاری مـی         های ات   مهره-4
 اتصـال   تولید شـده اسـت و مهـره    st37قاب صافی روغن از ورق 

. ای در یک طـرف آن ایجـاد نشـود             کمی روتراشی شده است تا پله     
شـود ایـن عمـل بـا      سپس توری خمکاری شده روی قـاب پـرچ مـی      

 .شود  ماشین لب برگردان انجام می

وسط ماشین تراش با ابـزار چرخـان   ت ECN-200میلگرد فولاد -5
 .آید  به صورت پله تراشی و داخل تراشی شده در می

دنده آماده شده در واحـدهای بیـرون از کارگـاه تحـت عملیـات               -6
عملیات مورد نیـاز کربـوره کـردن اسـت و           . گیرد    حرارتی قرار می  

 .شود  پس از آن سمانتاسیون گازی روی قطعه انجام می
 و لوله بـرای تولیـد محـور اصـلی ، بوشـهای              سایر مواد میلگرد  -8

شـوند و     محصول و قطعاتدیگر توسط ماشین تراپ تراشکاری مـی        
 .شوند  بریده می

 ، مثل محور اصـلی ، بـه غیـر           8بعضی قطعات تولیدی در ردیف      -9
   …سوپاپ و 

احتیاج به عملیات سوراخکاری دارند این عمل توسط دریل سـتونی           
 . جهت مرحله بعدی آماده هستند سپس قطعات . شود  انجام می

 جهـت رسـیدن بـه خـواص         9 و   8قطعات تولید شده در مراحل      -10
عملیـات  . فیزیکی مورد نیاز باید تحت عملیات حرارتی قـرار گیرنـد            

 درجـه   800-830مورد نیاز این قطعات ابتدا سخت کاری در دمـای           
ســپس قطعــات در آب یــا روغــن ســریع ســرد  . ســانتیگراد اســت 

 قــرار c 250-180 تحــت عملیــات بازگشــت دردمــای شــوند و مــی
گیرند در مورد محور اصلی پمپ پس از انجام عملیـات حرارتـی          می

در کارگاه هـای     )10مرحله  (باید سنگ زنی انجام شود این عملیات        
 .خارج از واحد انجام می شود 

پوسته های آلومینیومی ریخته شده باید توسط ماشین تراش ،          -11
تا سطوح آب بندی آنهـا صـیقلی شـود ایـن عمـل              تراشکاری شوند   

توســط تــراش یونیورســال و فیکســچر مخصــوص بــرای افــزایش 
 .سرعت کار انجام می شود 

در این مرحله پوسته های آلومینیومی سوراخکاری می شود و          -12
سوراخهای محل اتصال روی آنها انجام می شود سـپس در مـورد             

اری انجام می شود پوسته خروجی روغن روی سه سوراخ قلاویزک
. 

در این بخش قطعات خریـدنی و قطعـات آمـاده شـده روی هـم       -13
پـس از   .مونتاژ می شوند و محصول تحت آزمایش قرار مـی گیـرد             

تĤیید کار ، محصول بسته بندی شـده و بـرای فـروش ارسـال مـی                 
 .  شود 

 ECN - 200فولاد 

 های آلومینیومی پوسته

 مهره اتصال
 ورق توری

  35Cفولاد 
 نقره و فولاد

 محصول
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 :مواد اولیه اصلی -4

 مصرف سالیانه

ین
تĤم

 مقدار واحد 
 اد اولیهّمو مشخصات فنی

ف اصلی
ردی

 

 فولاد نقره  1570 کیلوگرم •
DIN: 115  CrV3 

 1  اینچ8/3لوله 

 فولاد نقره  50 کیلوگرم •
DIN: 115  CrV3 

میلگرد شماره  
4 

2 

 بـــه ECN-200فـــولاد  9750 کیلوگرم •
  میلی متر33قطر 

 3 میلگرد

 13 بـه قطـر      C 35فولاد   4740 کیلوگرم •
  میلی متر

 4 میلگرد

 فولاد نقره  630 کیلوگرم •
DIN: 115  CrV3  بـه 

 5 میلگرد

  میلی متر14قطر 
ــولاد  2750 کیلوگرم • ــه  st-37فـ بـ

  میلیمتر1ضخامت 
 6 ورق

ــبکه  400 مترمربع • ــا شـــ  و 1×1بـــ
ــیم   ــخامت سـ  5/0ضـ

 میلیمتر توری فولادی

ــوری   ورق  تــ
 فولادی

7 

روجـی  پوسته خ  LM-20آلومینیوم  4/20 هزارعدد •
 روغن

8 

ــال ورودی  LM-20آلومینیوم  4/40 هزارعدد • کان
 روغن

9 

ــره اتصــال  m-6مهره  8/40 هزارعدد • مه
 قاب 

10 

 ، پــیچ گوشـــتی  m-6 100 هزارعدد •
 خور

 11 پیچ اتصال 

 و قطر 10قطر خارجی  100 هزارعدد •
  میلیمتر6داخلی 

 12 واشر فنری

 P.A.S 208فـــولاد  20 هزارعدد •
Fc. 

 13 ور داخلیروت

 P.A.S 208فـــولاد  20 هزارعدد •
Fc. 

ــور  روتــــــــ
 خارجی

14 

 میلیمتـر ،    43طول باز    20 هزارعدد •
 نیـوتن بـر     4ثابت فنر   
 میلیمتر

ــیر   ــر شــ فنــ
 اطمینان

15 

 میلیمتــر ، دو 40طـول   20 هزارعدد •
 2شـــاخه ضـــخامت  

 میلیمتر

 16 اشپیل درپوش

ــر  کاغذ ویکتوریا 20 هزارعدد • واشـــــــــ
 ویکتوریا

17 

ــی   20 هزارعدد • ــدی پل ــرای بســته بن ب
-40اتیلن سبک به ابعـاد      

  سانتیمتر30

 18 پلاستیک

جهت بسته بنـدی مقـوای       20 هزارعدد •
 میلیمتــــر بــــه ابعــــاد 1

  سانتیمتر20×20×40

 19 جعبه

 
 
 ) :فرآیند تولید ، آزمایشگاه وتعمیرگاه(ماشین آلات وتجهیزات اصلی -5

ین
تĤم

 

 ن آلاتماشی مشخصات فنی تعداد
ف و تجهیزات

ردی
 

 - 50 متــری تبریــز مــدل 5/1 4 •
TN 

 1 تراش اونیورسال

دارای ازارهای بـرش ، داخـل        2 •
 …تراش ، مته ، روتراشی و 

ماشین گردتراش بـا   
 ابزارگاه چرخان

2 

ماشـین   A 25ماشـین تـراپ    3 •
 سازی خراسان

 3 سری تراش

 4 قرز یونیورسال تبریز FA3AU مدل  1 •
 5 فرز غلطکی وص چرخنده تراشمخص 1 •
 6 پرس  تن20هیدرولیک  1 •
 7 دریل ستونی تبریز MSB  20مدل  4 •

ــا دور    1 • ــزی ب ــه دار ، رومی پای
 چپ و راست

 8 دریل

کپســول اکســیژن ، اســتیلن ،   1 •
 مشعل و رگولاتور

 9 جوش استیل

مجهز به سیستم هیدرولیک و      1 •
 پنوماتیک

 10 ماشین لب برگردان 

ــی psi 125فشــار  1 •  100 ، دب
 لیتر بر دقیقه

 11 کمپرسور هوا

 متر و ورقگیر    1 تن دهانه    60 1 •
  میلیمتر2

 12 گیوتین

قســمت پمــپ روغــن و ابــزار  1 •
 آلات عمومی

 13 لوازم آزمایشگاه

• 1 
 سری

ــاری و   ــرش ، خمک ــای ب قالبه
 فیکسچرهای لازم

ــب و   ــواع قالـــ انـــ
 فیکسچر

14 
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 :  تعداد کارکنان-6

 مدیریت کارشناسی تکنسین کارگر ماهر کارگرساده کل کارکنان

37 14 10 3 0 1 
 
 : کل انرژی مورد نیاز-7

 )کیلووات(توان برق )مترمکعب(آب روزانه )گیگاژول(سوخت روزانه

6 8 120 
 
 )مترمربع:( زمین و ساختمانها-8

 زمین سالن تولید کل انبارها کل زیربنا
990 115 550 3500 

 
 
 
 
 


