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   معرفی محصول-1
  ات کلی محصول مشخص1-1
  

  . های دیگر باشد دستمال کاغذی که از خمیر الیاف سلولزی به رنگ سفید یا رنگ : تیشو
  

  ویژگی های دستمال کاغذی 
دستمال کاغذی . دستمال کاغذی باید از خمیر الیاف سلولزی به رنگ سفید یا الوان باشد         

هنگام تولید آن   منظور از کرپ، چین خوردگی های سطح کاغذ است که           (باید کرپ شده    
به منظور افزایش سطح تماس و در نتیجه بالا بردن میزان سرعت جـذب آب ایجـاد مـی                   
شود، به طوری که هنگام پاک کردن دست خیس بعد از نیم ساعت حالت اولیـه خـود را                   
به دست آورد و اگر دستمال بلافاصله در تمـاس بـا آب خـیس پـودر شـود، حتمـاً مـواد            

، )الیـاف خـرد شـده     (، همچنین فاقد پـرز      ) کار برده شده است    شیمیایی زیادی در آن به    
  .الیاف کلوخه شده، سوراخ، لکه و سایر اجسام خارجی باشد

 پراکنـدگی الیـاف بـه طـور         گیـرد، زمانی که برگ دستمال کاغذی در مقابل نور قرار می           
رنگ به کار رفته در ساخت دستمال های کاغذی بایـد از رنـگ              . یکنواخت دیده می شود   

ای مجاز و ثابت باشد و با رنگ بسته محتوی دسـتمال کاغـذی هـم رنـگ و متناسـب                     ه
  .دستمال کاغذی باید فاقد لکه و بوی نامطبوع باشد همچنین .باشد

  .به هر جهت، ذکر ویژگی های نوار بهداشتی مطلوب در این مقوله خالی ازفایده نیست
نوار نازک پلی اتیلن، نـان وون،  فلاف پالپ، تیشو،    ( وجود هر یک از اجزا تشکیل دهنده         -

  )چسب و نوار سیلیکون
 قدرت وضریب جذب متناسب با توجه به ابعـاد نـوار بهداشـتی و میـزان قیدشـده روی               -

  بسته 
   عدم وجود جمع شدگی، نایکنواختی، قطع شدگی و بیرون زدگی در سطح لایه نوار-
   عدم وجود هرگونه آلودگی -
 و از هـم پاشــیدگی در عـین لطافــت، نرمـی و عــدم     اسـتحکام کــافی در برابـر پــارگی  -

  حساسیت 
   چسبندگی کامل خط چسب پشت نوار-
  
  



  نقش فرایندهای تکمیلی در کیفیت محصولات تیشو 
منظور از فرایند تکمیل فرایندی است که ویژگی هـای کاغـذ را پـس ازخـروج ازماشـین                   

  .کاغذ بهبود می دهد
وقرقـره  )ereping doctor(ن تیغـه کـرپ  درماشین کاغذ این عملیات در حد فاصل بـی 

می شود ولی اهم این فرایندها موجب کاهش کارایی ماشین کاغذ مـی              انجام)reel(کاغذ
ــردد ــاز        . گ ــه ب ــت در مرحل ــن اس ــی ممک ــدهای تکمیل ــز فراین ــوارد نی ــی م در برخ

انجام شوند اما بیشتر این فرایندها در خط بسته بندی بعد از بـاز              )rewinder(پیچیدگی
به دلیل کوچک تـر بـودن و     . وقبل از پیچیدن ویا تا خوردن استقرار یافته است         شدن رول 

سرعت کمتر خطـوط بـسته بنـدی نـسبت بـه ماشـین هـای کاغـذ فراینـدهای موجـود            
غالبـاُ  .درخطوط بسته یندی با صرف هزینه خیلی کم ارزش افزوده زیادی خواهند داشـت   

 بسته بندی می توان یـک فراینـد    به راحتی با نصب یک ایستگاه عملیاتی دیگر درماشین        
  .جدید را به خط بسته بندی اضافه کرد

فرایندهای تکمیلی نزدیک ترین فرایندها به مصرف کننده نهایی بوده وآخرین مراحـل از              
یک سری فرایندهای متوالی هستند که ویژگی های محصول را پدید می آورنـد بنـابراین     

  . مورد نظرمشتری می باشدتمرکز بیشتر دراین مرحله بر روی ویژگیهای
   :برخی از فرایندهای تکمیلی متداول

با پرس کاغذ بین دو غلتک صیقلی نرمـی کاغـذ رابهبـود             )calendaring(فرایند اتوزنی 
اتوزنی یکی از ساده ترین عملیـات تکمیلـی اسـت وتنهـا فراینـدی اسـت کـه                   .می بخشد 

زده ماشـین تـاثیری داشـته       درماشین کاغذ نیز می تواند صورت پذیرد بدون اینکه بـر بـا            
  . باشد ولی عمدتاُ جزو عملیات باز پیچش وخطوط تبدیل وبسته بندی است

با عبور کاغذ از بین دوغلتـک کـه یکـی یاهردوآنهـا دارای              )embossing(فرایند آج زنی  
  .طرح برجسته هستندِبا لک و جذب آن افزایش می یابند

ترکیــب )ply bonding&laminating(فراینــد لامینــت ســازی وچــسباندن لایــه هــا
دویاچندلایه ازکاغـذ بـه یـک ورق منفـرد بـه طریقـه مکـانیکی یابـا اسـتفاده از چـسب                       

چسباندن لایه ها دربرخی ازموارد درمرحله باز پیچیدن انجام می شـودولی دراکثـر              .است
  .مواقع در مرحله بسته بندی صورت می گیرد

م کننده به سطح کاغذ نرمی بهبـود        با افزودن مواد نر   )lotionizing(فرایند لوسیون زنی  
مواد معمول روغن ها واکس هاوسلیکون ها هستند که با روش های مختلفی بـه               .می یابد 

این روش ها ممکن است روش های تماسـی ماننـد چـاپ واندودسـازی ویـا       .کار می روند  



بـه دلیـل   .روش های اسپری نظیر هیدرولیک ِآئروسل ِمکـانیکی یاالکترواسـتاتیک باشـند    
ــتفاده     خطرآ ــین کاغذاس ــیون درماش ــدرت ازلوس ــه ن ــواد ب ــن م ــا ای ــه ترب ــودگی پایان                ل

می شودواغلب دربخش باز پیچیدن یاخطوط تبدیل وبسته بندی افزودن لوسـیون انجـام              
  . می گیرد

ــدچاپ  ــذرابهبود     printingفراین ــی ظاهرکاغ ــای تزئین ــرح ه ــگ وط ــزودن رن ــا اف                ب
ــد ــی ده ــداولترین.م ــسوگرافی   مت ــتی ِفلک ــذی بهداش ــاپ محــصولات کاغ ــهای چ  روش

ــستند ــار  .وگراوره ــه ک ــازپیچی ب ــات ب ــای گراوردرعملی ــدوچاپگرهای   چاپگره ــی رون م
 فلکسوگرافی جزوخطوط تبـدیل وبـسته بنـدی بـرای تولیـد محـصولات باکیفیـت بـالاو                 

  . طرحهای چندرنگ به خصوص حوله کاغذی به کارمی روند
  

  ویژگی های ذاتی کاغذ 
گی هایی ازمحصول که نسبت به ویژگی های دیگربیشترتحت تاُثیرفرایندهای تکمیلی           ویژ
این عبارات  .جذب آب ِبالک ِمقاومت ِنرمی ِتعدادلایه وظاهرمطلوب      :می گیرندعبارتنداز  قرار

  .درصنعت تیشوازاهمیت خاصی برخوردارند
د توانـایی   بسته بندی هایی که این ویژگی هاومکانیسم های پیـشین آنهـا رامـی شناسـن               

بیــشتری بــرای تنظــیم وتغییرفراینــدهای تکمیــل جهــت دســتیابی بــه حــداکثرکارایی  
شرح این ویژگی هادرذیـل ِتجزیـه وتحلیلـی ازنقطـه نظـرات مـشتریان ومـصرف                 .رادارند

چگونگی مصرف محصول مهم ترازچگونگی     .کنندگان محصولات کاغذهای بهداشتی است    
این نظرات برای متخصـصین ایـن صـنعت         دربرخی ازمواردممکن است    .محصول می باشد  
 توانایی دریافت ونگهداری حجمـی از مـایع         absorbencyجذب آب   .عجیب به نظررسد  

ابتداماده بایدقادربه دریافت مایع ازسـطح دیگرباشـد وسـپس قادربـه نگهـداری آن               .است
  . دربرابرنیروهای دیگرمانندنیروی گرانی باشد

    ومقـدارجزئی ازآن درون الیـاف نگـه داشـته         بخش عمده مایع درفضای خالی بین الیـاف         
الیاف کاغذسطحی رافراهم می کنندکه مایعـات بـه خـصوص آب راجـذب مـی                .می شود 

ــد ــن      .کن ــت ای ــازدکه قادراس ــی س ــراهم م ــی راف ــاختمان محکم ــاف س ــلاوه الی ــه ع ب
به دلیـل ماهیـت ایـن نیروهـا مقـادرکم آب            .فضاهارادربرابرنیروهای موئینگی بازنگه دارد   

      کوچک حبس می شوندوفـضاها ی بـزرگ مقادیرزیـادآب را بـه سـستی نگـه                 درفضاهای
اگرطراحی توزیع این فضاهای بازمناسب باشد ِکارایی محصول بیشترخواهد بود          .می دارند 

منافذریزبـه ســرعت جـذب وخــشک کـردن کمــک مـی کننــددرحالی کـه منافــذبزرگ      .
  . ترظرفیت کل راتامُین می کنند 



ربه نگهداری آن است به شدت نیروهایی که موجب دریافـت           حجم مایعی که محصول قاد    
اگریـک  .معمولاُ این نیروهامربوط به شتاب وگرانش می باشند       .مایع می شوند ِبستگی دارد    

ورق حوله کاغذی به آرامی وبه شکل افقی قرارگیرد ِنسبت به ورق حوله کاغـذی کـه بـه        
روش .رادرخودنگه مـی دارد شدت تکان داده می شودودرحالت ایستاده می باشدآب بیشتر  

  .های آزمون به خصوص درموردچگونگی استخراج آب بسیارمتفاوت هستند
بالک ایـن امکـان     . توانایی اشغال فضا دربرابر مقدارجزئی فشاراست      bulkحجیمی یابالک   

رافراهم می سازدکه بسته یاجعبه بزرگ تری برای محصول طراحی شود که ارزش رابرای              
  . بالامی برد)ه خانگی نه مصرف کننده غیرخانگیفقط مصرف کنند(مشتری 

بالک تقریباُ با ضخامت معادل است ومعمولاُبااندازه گیری ضخامت یک دسته ورق تحـت              
ازآنجاکه بالک به شدت بـه فـشاراعمال شـده حـساس اسـت              .باراستانداردتعیین می شود  

  .ِتوانایی مقاومت دربرابراین فشار نکته کلیدی می باشد
رای اندازه گیری بالک بسیارمشکل است چراکه محصول درمعـرض شـرایط            انتخاب فشارب 
اگراین فشاربافـشاردرونی رول محـصول پیچیـده شـده برابرباشـد            .می گیرد  مختلفی قرار 

بهترین همبستگی بین بالک وجذب آب زمـانی        .ِبالک می تواندقطررول راپیش بینی نماید     
ن فـشارحاصل ازنیروهـای موئینـه       فراهم می شودکه فشاردرآزمون بالک مـشابه بامیـانگی        

  .باشد
  
   شماره تعرفه گمرکی1-2

  48فصل 

 شده از خمیر کاغذ، از کاغذ یا از مقوا  کاغذ و مقوا؛ اشیاء ساخته
  .ها یادداشت

 ـ به مفهوم این فصل، جز درمواردی که مقررات مغـایری باشـد، واژه کاغـذ همچنـین      1
  .شود نیز می) ر متر مربعصرفنظر از ضخامت یا وزن ه(شامل کاغذ و مقوا 

  :شود  ـ مشمول این فصل نمی2
  ؛30الف ـ اشیاء فصل 

  ؛ 32  12زنی مشمول شماره  های داغ ب ـ ورقه
  ؛)33فصل (رایشی  قشرزده یا اندوده با مواد آ ج ـ کاغذهای معطر و کاغذهای آغشته،

کننـده    با مواد پـاک د ـ کاغذ و اوات سلولز آغشته، قشرزده، اندوده یا پوشانده با صابون یا 
(Detergents))   هـای    ، یا با کرم، واکس، پولیش و جلا یـا بـا فـرآورده             )34  01شماره

  ؛)34  05شماره (همانند 



  ؛37  04 لغایت 37  01های  شده مشمول شماره هـ ـ کاغذ و مقوای حساس
  ؛)38  22(و ـ کاغذهای آغشته به معرفهای تشخیص بیماری یا آزمایشگاهی 

 پلاستیکی مطبق شده دارای کاغذ یا مقوا، محصولات متشکل از یک لایه کاغـذ  ز ـ مواد 
یا مقوای اندوده یا پوشانده با یک لایه از ماده پلاستیکی، وقتی که ضخامت لایه اخیـر از                  

هـای   نصف ضخامت کل تجاوز کند، و اشیاء سـاخته شـده از ایـن مـواد، بغیـر از پوشـش          
  ؛)39فصل  (48  14دیواری مشمول شماره 

  ؛)مثلاً، لوازم سفر (42  02 اشیاء مشمول شماره  ح ـ
  ؛)مصنوعات حصیربافی یا سبدبافی (46ط ـ اشیاء فصل 

  ؛)قسمت یازدهم(ی ـ نخهای کاغذی و اشیاء نسجی از نخهای کاغذی 
  ؛65 یا فصل 64ک ـ اشیاء فصل 

شـماره  (مقوایی گاه کاغذی یـا  یا میکا با تکیه) 68  05شماره (ل ـ کاغذ و مقوای سنباده  
  ؛)گردد ولی کاغذ و مقوای پوشیده شده از پودر میکا، مشمول این فصل می) (68  14

  ؛)قسمت پانزدهم(گاه کاغذی یا مقوایی  م ـ ورقه و نوار نازک فلزی با تکیه
  ؛ یا 92  09اشیاء مشمول شماره  ن ـ 

مـثلاً،   (96شیاء فـصل  یا ا) بازی، بازیچه، لوازم ورزشی مثلاً، اسباب (95س ـ اشیاء فصل  
  ).دگمه

 شـامل کاغـذ و   48  05 لغایـت  48  01های  ، شماره7 ـ با رعایت مندرجات یادداشت  3
العـاده    ، نوردکردن فـوق   (Calendering)که از طریق عملیات نوردکردن        مقواهایی است 

(Super-calendering)کــردن   ، بــراق(Glazing) یــا عملیــات تکمیلــی هماننــد، و 
 Surface( یا درخشنده کردن سطح (Fales water-marking)کردن  یاترمارک بدل

sizing(         هـای الیـاف سـلولزی         ، و همچنین شامل کاغذ، مقوا، اوات سلولز و ورقه) نطـع (
. شده یا مرمری شده باشد      به هر طریقی رنگ   )نه در سطح  (باشد، که خمیر آن در توده         می

قرر گردیده، کاغذ، مقـوا، اوات سـلولز،        به نحو دیگری م    48  03 بجز مواردی که در شماره    
که به نحو دیگری تحت عملیـاتی قـرار گرفتـه باشـند،             ) نطع(های الیاف سلولزی      یا ورقه 

  .گردند مشمول این شماره نمی
 عبـارت اسـت از کاغـذ قـشر     (Newsprint)» کاغذ روزنامه« ـ در این فصل اصطلاح  4

 درصـد  65روند، که حـداقل   ه به کار مینزده و اندوده نشده از نوعی که برای چاپ روزنام       
وزن کل الیاف آن را الیاف چوب حاصل از یک فرآیند مکانیکی یـا شـیمیایی ـ مکـانیکی     

که بـا دسـتگاه       تشکیل داده، آهار نزده یا خیلی جزئی آهارزده باشد و درجه ناهمواری آن            
گیـری   انـدازه ) Mpa 1یـک مگاپاسـکال    ((Parker Print Sorf)پارکر پرینت سورف 



 40، وزن آن کمتـر از       )میکرون( میکرومتر   5/2شود روی هر یک از دو سطح بیش از            می
  . گرم در هر متر مربع نباشد65مربع و بیشتر از  گرم در هر متر

کاغذ و مقوا از نوع مورد اسـتفاده بـرای نوشـتن،    « اصطلاح 48  02 ـ به مفهوم شماره  5
شـامل  » نچ یا کاغذ نوار پـانچ سـوراخ نـشده   کارت ـ پا «و » چاپ یا سایر مقاصد گرافیکی

شود که عمدتاً از خمیر سفید شده یـا از خمیـر بـه دسـت آمـده بـا                 کاغذ و مقواهائی می   
  :فرآیند مکانیکی یا شیمیایی ـ مکانیکی ساخته شده و دارای یکی از ضوابط زیر باشند

  : گرم نباشد150برای کاغذ و مقوایی که وزن یک متر مربع آن بیش از 
 درصد یا بیشتر الیاف حاصـل از یـک فرآینـد مکـانیکی یـا شـیمیایی ـ        10لف ـ دارای  ا

  مکانیکی باشد، و 
   گرم نباشد ، یا 80 ـ وزن یک متر مربع آن بیش از 1
   ـ خمیر آن کلاً در توده رنگ شده باشد، یا 2

   درصد خاکستر باشد، و8ب ـ  دارای بیش از 
  رم نباشد، یا  گ80 ـ وزن یک متر مربع آن بیش از 1
   ـ خمیر آن کلاً در توده رنگ شده باشد، یا2

 60) عامـل انعکـاس  ( درصد خاکستر بـوده و انـدیس درخـشانی آن    3ج ـ دارای بیش از  
  .درصد یا بیشتر باشد
 درصد خاکـستر باشـد، و انـدیس درخـشانی آن     8 درصد تا حداکثر 3د ـ دارای بیش از  

 کیلـو   5/2یس مقاومت آن تا حد پارگی بـیش از           درصد و اند   60کمتر از   ) عامل انعکاس (
   نباشد؛ یا(2.5K Pa.m2/g)پاسکال متر مربع برگرم 

 60) عامـل انعکـاس  ( درصد یا کمتر خاکستر باشد، و اندیس درخشانی آن 3هـ ـ دارای   
 کیلو پاسکال متر مربع بـر  5/2درصد یا بیشتر و اندیس مقاومت آن تا حد پارگی بیش از        

برای کاغذ یا مقوایی که وزن هر متر مربـع آن بـیش از   .  نباشد(2.5K Pa.m2/g)گرم 
  : باشد(2.5K Pa.m2/g) گرم 150

  الف ـ خمیر آن کلاً درتوده رنگ شده باشد؛ یا
   درصد یا بیشتر باشد، و60) عامل انعکاس(ب ـ اندیس درخشانی آن 

  نباشد، یا) میکرون( میکرومتر 225 ـ ضخامت آن بیش از 1
) میکـرون ( میکرومتر 508اما از  بوده، ) میکرون( میکرومتر 225ن بیش از  ـ ضخامت آ 2

   درصد باشد؛ یا 3بیشتر نباشد و مقدار خاکستر آن بیش از 
 میکرومتر 254 درصد، ضخامت آن 60کمتر از ) عامل انعکاس(ج ـ اندیس درخشانی آن  

  . درصد باشد8و کمتر بوده و مقدار خاکستر آن بیش از ) میکرون(



از جمله کاغذ برای کیـسه چـای        ( شامل کاغذ و مقوای صافی       48  02 این حال شماره     با
(TEA-BAG PAPER)شود  یا کاغذ و مقوای نمدی نمی.  

 80کاغذ و مقوایی است کـه کمتـر از   » کاغذ و مقوای کرافت« ـ در این فصل منظور از  6
 با سولفات یا بـا سـود   آمده از فرآیند شیمیایی درصد وزن کل الیاف آن را الیاف به دست         

  .تشکیل دهد
ها مقررات مغایری باشد، کاغذ، مقوا، اوات سـلولز و    ـ جز در مواردی که در متن شماره 7

که ممکن است در آن واحد مشمول دویا چنـد شـماره از             ) نطع(های الیاف سلولزی      ورقه
ب عـددی    شوند، باید در آخرین شماره از لحاظ ترتی ـ        48  11 لغایت   48  01های    شماره

  . بندی شوند در نمانکلاتور طبقه
 فقط شامل کاغذ، مقـوا، اوات سـلولز و   48  09 لغایت 48  03 و 48  01های   ـ شماره 8

  :شود که به یکی از اشکال زیر عرضه شده باشد می) نطع(های الیاف سلولزی  ورقه
  متر باشد؛ یا  سانتی36یکم ـ به شکل نوار یا رول که عرض آن بیش از 

های مربع یا مستطیل که در حالت تا نشده، حداقل یـک ضـلع آن از    ـ به شکل ورقدوم  
  . سانتیمتر بیشتر باشد15متر و ضلع دیگر آن از   سانتی36
» هـای دیـواری هماننـد    کاغذ دیواری و پوشـش «، اصطلاح 48  14 ـ به مفهوم شماره  9

  : فقط شامل موارد زیر است
 45 تـزئین دیـوار یـا سـقف بـه پهنـای حـداقل        الف ـ کاغذ به شکل رول، مناسب بـرای  

  : سانتیمتر160سانتیمتر و حداکثر 
، رنـگ شـده در سـطح،    (Embossed)، نقش برجسته (Grained)دار شده  یکم ـ دانه 

) مثلاً، با پـرز منـسوجات  (شده  چاپ شده با نقش و نگار، یا سطح آن به نحوی دیگرتزئین         
  ؛(Transparent)مواد پلاستیکی شفاف حتی اندوده یا پوشانده شده با محافظ از 

  دوم ـ به علت آمیختن با ریزه چوب، کاه و غیره، سطح آن ناهموار شده باشد؛
ای از مـاده پلاسـتیکی،    سوم ـ رویه آن با ماده پلاستیکی اندوده یا پوشانده شـده، و لایـه   

تـزئین شـده    زده، رنگ شده، چاپ شده با نقش و نگار یا به نحوی دیگر                دار شده، داغ    دانه
  باشد؛ یا

های متوازی  چهارم ـ رویه آن با مواد قابل بافت پوشانده شده باشد، حتی به صورت رشته 
  به هم بسته شده یا بافته شده؛

ب ـ حاشیه و کناره، از کاغذ، کار شده به شـرح مـذکور در فـوق، حتـی بـه شـکل رول،        
  مناسب برای تزئین دیوار یا سقف؛

اغذ متشکل از چندین پانل به شکل رول یا ورق چاپ شـده  های دیواری از ک ج ـ پوشش  



به نحوی که پس از نصب روی دیوار یک منظره یا یک تابلو یـا یـک تـصویر مـشخص را                      
  .تشکیل دهد

گاه کاغذی یا مقوایی کـه بـه طـور یکـسان بتـوان از آن بـه عنـوان                      مصنوعات روی تکیه  
  .شود بندی می  طبقه48  15پوش یا پوشش دیوار استفاده نمود در شماره  کف
، بریـده  (Loose Sheets)هـای جداشـدنی    ها و کارت  شامل ورق48  20ـ  شماره 10

  .شود شده به اندازه معین، حتی چاپ شده، دارای نقش برجسته یا سوراخ شده نمی
ویژه شامل کاغذ و مقوای سوراخ شده بـرای دسـتگاه ژاکـارد یـا      ، به48  23 ـ شماره  11

  .شود و کاغذ توری میدستگاههای همانند 
کاغـذ، مقـوا، اوات سـلولز و اشـیاء      ،48  21 یـا  48  14های  باستثنای اشیاء شماره  ـ  12

ساخته شده از آنها، که دارای چاپ یا تصاویری هستند که نسبت به مورد استفاده اصـلی                 
  .شوند  می49آنها جنبه فرعی ندارند، مشمول فصل 

  .یادداشتهای شماره فرعی
» کرافـت لاینـر   «، منظـور از     4804  19 و   4804 11هـای فرعـی       م شـماره  ـ بـه مفهـو    1

(Kraftliner)  80شده یا براق شده با ماشـین اسـت کـه حـداقل       کاغذ و مقوای تکمیل 
درصد وزن کل الیاف آن را الیاف چوب حاصل از فرآیند شیمیایی با سولفات یـا بـا سـود                    

 گرم در متـر مربـع و دارای         115تشکیل دهد، عرضه شده به شکل رول، به وزن بیش از            
 برابـر جـدول زیـر یـا         (Mullen))حداقل مقاومت تا حد پارگی در روش آزمـون مـولن            

  .دارای حداقل مقاومت معادل استنتاج شده از نمودار خطی برای اوزان دیگر باشد
  

 kpaحداقل مقاومت تا حد پارگی در روش آزمون مولن ـ کیلو پاسکال  گرم بر متر مربع
115 393 
125 417 
200 637 
300 824 
400 961 

  
کاغـذ کرافـت بـرای      «، منظور از    4804  29 و   4804  21های فرعی     ـ به مفهوم شماره   2

کاغذی است که بـا ماشـین تکمیـل شـده و بـه صـورت رول                 » های با ظرفیت زیاد     کیسه
ی بـا    درصد وزن کل الیاف آن را الیاف حاصل از فرآیند شـیمیای            80عرضه شده و حداقل     

 گرم  115 گرم و حداکثر     60به وزن هر متر مربع حداقل       , سولفات یا با سود تشکیل داده     
  :و واجد یکی از دو مشخصه زیر باشد



 7/3 حـداقل  (Mullen)الف ـ اندیس مقاومت تا حد پـارگی آن در روش آزمـون مـولن     
 5/4از  بوده و میزان کشش آن بیشتر (3.7kPa. m2/g)کیلو پاسکال متر مربع بر گرم 

  .باشد  درصد در جهت ماشین2درصد در جهت عرضی و بیش از 
ب ـ  حداقل مقاومت آن تا حد پارگی و گسیختگی با کشیدن، برابر جدول زیـر بـوده یـا     

  :دارای حداقل مقاومت استنتاج شده از نمودار خطی برای اوزان دیگر باشد



   
  حداقل مقاومت تا حد پارگی 

 )لی نیوتنمی(
 حداقل مقاومت تا حد گسیختگی با کشیدن

 )کیلو نیوتن بر متر(
 وزن

گرم بر متر (
 )مربع

در جهت 
 ماشین

در جهت ماشین بعلاوه جهت 
 عرضی

جهت 
 عرضی

درجهت ماشین به علاوه جهت 
 عرضی

60 
70 
80  
100  
115 

700 
830 
965  
1230  
1425 

1510 
1790 
2070  
2635  
3060 

9/1 
3/2 
8/2  
7/3  
4/4 

6 
2/7 
3/8  
6/10  
3/12 

   
، کاغذی »کاغذ نیمه شیمیایی فلوتینگ«منظور از 4805  11 ـ به مفهوم شماره فرعی  3

 درصد وزن کل الیاف آن را الیاف سـفید  65است که به صورت رول عرضه شده و حداقل        
نشده چوب سخت، حاصل از فراینـد نیمـه شـیمیایی تـشکیل داده و دارای مقاومـت در                   

 Corrugatedتحـت شـرایط    (CMT30ش مقابل فشار تا حد درهم شکستگی بـه رو 
Medium Test درجـه  23 درصـد و در حـرارت   50در رطوبت نـسبی  )  دقیقه30 در 
  . باشد(1.8newtons/g/m2)مترمربع / گرم /  نیوتن 8/1سانتیگراد بیش از 

شود که عمدتاً از خمیر       شامل کاغذ به صورت رول می       4805  12 ـ شماره فرعی 4
 گـرم   130د نیمه شیمیایی به دست  آمده، با وزن هر متر مربع             کاه و از طریق یک فرآین     

 CMT30یا بیشتر و دارای مقاومت در مقابل فشار تـا حـد درهـم شکـستگی بـه روش                    
 50در رطوبـت نـسبی   )  دقیقـه 30 در Corrugated medium testتحـت شـرایط   (

مترمربـــع /گـــرم/ نیـــوتن4/1 درجـــه ســـانتیگراد بـــیش از 23درصـــد و در حـــرارت 
(1.4newtons/g/m2)باشد .  

شود که تماماً   شامل کاغذ یا مقواهایی می4805  25 و 4805  24های فرعی   ـ شماره 5
تـست  . برای بازیافت تهیـه شـده باشـد       ) آخال و ضایعات  (یا عمدتاً از خمیر کاغذ یا مقوا        

 همچنین ممکن است دارای یک لایه کاغذی رنگ شده در سطح یـا              (Testliner)لاینر  
این .  کاغذ تهیه شده از خمیر سفید شده یا خمیر غیر بازیافت سفید نشده باشد              یک لایه 

محصولات دارای یک اندیس مقاومت تا حد پارگی به روش آزمون مولن حداکثر دو کیلو               
  .باشند  می(2kPa.m2/g)پاسکال متر مربع گرم 

اغـذی  ک» کاغـذ سـولفیت بـرای لفـاف    « منظور از 4805  30 ـ به مفهوم شماره فرعی  6
 درصد وزن کل الیاف آن را الیاف چوب حاصـل           40است براق شده با ماشین، که بیش از         

 درصـد خاکـستر و انـدیس        8از فرآیند شیمیایی با سـولفیت تـشکیل داده، بـا حـداکثر              
 کیلـو پاسـکال متـر مربـع         47/1مقاومت آن تا حدپارگی به روش آزمون مـولن کمتـر از             



  . نباشد(1.47kpa.m2/g)گرم /بر
کاغذی است کـه    » کاغذ سبک اندوده  «، منظور از    4810  22ـ به مفهوم شماره فرعی       7

 گـرم در متـر مربـع، و وزن انـدود هـر              72دو سطح آن اندوده شده، به وزن کل حداکثر          
 درصد وزن 50 گرم، بر روی تکیه گاهی که حداقل   15سطح آن در هر متر مربع حداکثر        

  .یند مکانیکی تشکیل دهد، باشدکل الیاف آن را الیاف حاصل از یک فرآ
   

  مندرجات ذیل یادداشت
 48فصل 

ـ ورود انواع کاغذ دارای علامت رسمی دولتی به صورت واترمارک موکـول بـه موافقـت                 1
 .وزارت امور اقتصادی و دارایی است

مـورد نیـاز شـرکتهای هواپیمـایی        ) بلیط، بارنامه، بارنامه پرواز   (ـ اوراق و مدارک سفید      2
ارجی به تشخیص و موافقت قبلـی اداره کـل هواپیمـایی کـشوری دایـر بـه                  کشورهای خ 

استفاده متقابل نمایندگی هواپیمایی جمهوری اسـلامی ایـران در آن کـشورها، مـشمول               
  .باشد  ارزش حقوق ورودی می%4پرداخت 

   



   
 حقوق ورودی

 نوع کالا شماره تعرفه

حقوق پایه
سود 

بازرگانی
 SUQ ملاحظات

 Kg  1 4 .کاغذ روزنامه، به شکل رول یا ورق 4801   00
کاغذ و مقوای قشر نزده و اندوده نشده، از انواعی که  48   02

برای نوشتن یا چاپ یا سایر مقاصد گرافیکی مورد استفاده 
گیرد، و کارت ـ پانچ یا کاغذ نوار پانچ سوراخ  قرار می

های به اشکال مربع مستطیل  نشده به شکل رول یا ورق
، به هر اندازه، غیر از کاغذهای )همچنین مربع(
     .ساز ؛ کاغذ و مقوای دست48  03 یا 48  01های  شماره

 Kg  1 4 ساز ـ کاغذ و مقوای دست 4802  10
ـ کاغذ و مقوا از انواعی به عنوان پایه برای تهیه کاغذ یا  4802  20

مقوای حساس در مقابل نور، گرما یا الکتریسیته مورد 
 Kg  ـــ 4 گیرد فاده قرار میاست

 Kg  ـــ 4 ـ کاغذ پایه برای تهیه کاربن 4802  30
 Kg  ـــ 4 ـ کاغذ برای تهیه کاغذ دیواری 4802  40

ـ سایر کاغذها و مقواها، بدون الیاف حاصل از یک فرآیند  
 درصد وزن کلی الیاف آنها از این 10مکانیکی یا حداکثر 

     :ندقبیل الیاف تشکیل شده باش
 Kg  1 4  گرم40ـ ـ به وزن هر متر مربع کمتر از  4802  54
 150 گرم و حداکثر 40ـ ـ به وزن هر متر مربع حداقل  4802  55

 Kg  1 4 گرم به صورت رول
 150 گرم و حداکثر 40ـ ـ به وزن هر مترمربع حداقل  4802  56

گرم به صورت ورق که به حالت تا نشده یک ضلع آن از 
 Kg  1 4  میلیمتر بیشتر نباشد297 میلیمتر و ضلع دیگر 435

 گرم و حداکثر 40ـ ـ سایر، به وزن هر متر مربع حداقل  4802  57
 Kg  1 4  گرم150

 Kg  1 4  گرم150ـ ـ به وزن هر مترمربع بیش از  4802  58
 درصد محتوی کل 10ـ سایر کاغذها و مقواها که بیش از  

حاصل از طریق یک فرآیند مکانیکی یا الیاف آنها از الیاف 
     :شیمیایی ـ مکانیکی تشکیل شده باشد

 Kg  1 4 ـ ـ به صورت رول 4802  61
ـ ـ به صورت ورق که به حالت تا نشده یک ضلع آن از  4802  62

 Kg  1 4  میلیمتر بیشتر نباشد297 میلیمتر و ضلع دیگر از 435
 Kg  1 4  سایر ـ ـ 4802  69



 حقوق ورودی

 نوع کالا شماره تعرفه

حقوق پایه
سود 

بازرگانی
 SUQ ملاحظات

کاغذ از انواعی که به عنوان کاغذ توالت یا دستمال  4803   00
کن،حوله یا  کردن آرایش، دست پاک کاغذی، حوله پاک

کاغذهای همانند که برای مصارف خانگی، بهداشتی یا 
های   اوات سلولز و ورقه گیرد،  توالت مورد استفاده قرار می

دار شده،  ، حتی کرپ شده، چین)نطع(الیاف سلولزی 
شده، رنگ شده  ، سوراخ(Embossed)جسته شده نقش بر

 به شکل رول یا  شده  چاپ   یا در سطح، تزئین شده در سطح
   11 4 .ورق

کاغذ و مقوای کرافت، قشرنزده و اندوده نشده، به شـکل            48   04
 48  02های    که مشمول شماره    رول یا ورق، غیر از آنهایی     

         .شوند  می48  03یا 
         :لاینرـ کرافت   

 Kg   6 4 ـ ـ سفید نشده 4804  11
 Kg   6 4 ـ ـ سایر 4804  19

         :های با ظرفیت زیاد ـ کاغذ کرافت برای کیسه  
 Kg   1 4 ـ ـ سفید نشده  4804  21
 Kg   1 4 ـ ـ سایر 4804  29

ـ سایر کاغذها و مقواهای کرافت که وزن هر متـر مربـع               
         : گرم نباشد150آنها بیش از 

 Kg   16 4 ـ ـ سفید نشده 4804  31
 Kg   16 4 ـ ـ سایر 4804  39

ـ سایر کاغذها و مقواهای کرافت به وزن هر متـر مربـع               
         : گرم225 گرم و کمتر از 150بیشتر از 

 Kg   16 4  سفید نشده ـ ـ 4804  41
رتی یکنواخت سفیدشده ـ ـ خمیر آن کلاً در توده به صو  4804  42

 درصد وزن کل الیـاف آن را الیـاف چـوب           95و بیش از    
 Kg   6 4 .حاصل از یک فرآیندشیمیایی تشکیل داده باشد

 Kg   16 4 ـ ـ سایر 4804  49
ـ سایر کاغذها و مقواهای کرافت به وزن هر متـر مربـع               

         : گرم225حداقل 
 Kg   6 4 ـ ـ سفید نشده 4804  51
ـ ـ خمیر آن کلاً در توده به صورتی یکنواخت سفید شده   4804  52

 درصد وزن کل الیـاف آن را الیـاف چـوب           95و بیش از    
 Kg   6 4 .حاصل از یک فرآیند شیمیایی تشکیل داده باشد

 Kg   6 4 ـ ـ سایر 4804  59
                                                 

 . ارزش است%55 حقوق ورودی کاغذ به شکل ورق برای تهیه دستمال کاغذی، کاغذ توالت و سایر مصارف خانگی 



 حقوق ورودی

 نوع کالا شماره تعرفه

حقوق پایه
سود 

بازرگانی
 SUQ ملاحظات

سایر کاغذها و مقواهای قشرنزده و اندوده نشده به شـکل            48   05
 که تحت عملیاتی بیش از آنچه در یادداشـت          رول یا ورق،  

         . این فصل مذکور است، قرار نگرفته باشند3
         :ـ کاغذ فلوتینگ  

 Kg  16 4 ـ ـ کاغذ فلوتینگ نیمه شیمیایی 4805  11
 Kg  16 4 ـ ـ کاغذ فلوتینگ کاهی 4805  12
 Kg  16 4 ـ ـ سایر 4805  19

     ):ز الیاف بازیافتی جهت پوششمقوا ا(ـ تست لاینر  
 Kg  16 4  گرم150ـ ـ به وزن هر متر مربع حداکثر  4805  24
 Kg  16 4  گرم150ـ ـ به وزن هر متر مربع بیش از  4805  25
 Kg  1 4 ـ کاغذ سولفیت برای لفاف 4805  30
 Kg  1 4 ـ کاغذ و مقوای صافی 4805  40
 Kg  1 4 یـ کاغذ و مقوای نمد 4805  50

     :ـ سایر 
 Kg  16 4  گرم150ـ ـ به وزن هرمتر مربع حداکثر  4805  91
 گرم ولی کمتر از 150ـ ـ به وزن هرمتر مربع بیش از  4805  92

 Kg  16 4  گرم225
 Kg  16 4  گرم یا بیشتر225به وزن هر متر مربع  ـ ـ  4805  93

 غیرقابل نفوذ درمقابل کاغذ و مقوای سولفوریزه، کاغذ 48   06
و کاغذ موسوم به شیشه نما و سایر ) کالک(کاغذ رسامی 

کاغذهای براق شده شفاف یا نیمه شفاف، به صورت رول یا 
     .ورق

 Kg  6 4 )پارشمینه نباتی(ـ کاغذ و مقوای سولفوریزه  4806  10
 Kg  6 4 ـ کاغذ غیرقابل نفوذ در مقابل چربی 4806  20
 Kg  6 4 )کالک(کاغذ رسامی ـ  4806  30
ـ کاغذ شیشه نما و سایر کاغذهای براق شده شفاف یا نیمه  4806  40

 Kg  6 4 شفاف
ساخته شده از (، (Composite)کاغذ و مقوای مرکب  4807   00

های تخت کاغذ یا مقوا با  چسباندن لایه طریق به هم
، اندوده نشده یا آغشته نشده در سطح، حتی از )چسب

 Kg  6 4 .ل مستحکم شده، به صورت رول یا ورقداخ
هایحتی دارای پوشش از ورق(دارکاغذ و مقوا، موج 48   08

شده  ، کرپ شده، داغ زده، نقش برجسته)زده تخت چسب
    یا سوراخ شده، به صورت رول یا ورق، غیر از آنهایی که 

                                                 
  . ارزش است10% (VIRGIN PULP) درصد خمیر بکر 65حقوق ورودی کاغذ تولید شده از حداقل  

  . ارزش است10% (VIRGIN PULP)خمیر بکر % 65حقوق ورودی کاغذ تولید شده از حداقل   



 حقوق ورودی

 نوع کالا شماره تعرفه

حقوق پایه
سود 

بازرگانی
 SUQ ملاحظات

 .شوند  می48  03مشمول شماره 

 Kg  6 4 شده دار، حتی سوراخ جـ کاغذ و مقوای مو 4808  10
های با ظرفیت زیاد، کرپ شده  ـ کاغذ کرافت برای کیسه 4808  20

 Kg  6 4 دارشده، حتی نقش برجسته یا سوراخ شده یا چین
دار شده، حتی  ـ سایر کاغذهای کرافت، کرپ شده یا چین 4808  30

 Kg  6 4 .نقش برجسته یا سوراخ شده
 Kg  6 4 ـ سایر 4808  90

 و (Self-copy paper) کاغذکاربن، کاغذ خودکپی 48   09
از جمله کاغذهای (کاغذها برای کپی یا انتقال  سایر

قشرزده، اندوده یا آغشته شده برای استنسیل یا صفحات 
     .، حتی چاپ شده، به صورت رول یا ورق)افست

 Kg  21 4 ـ کاغذ کاربن یا کاغذ کپی همانند 4809  10
 Kg  21 4 ـ کاغذ خودکپی 4809  20
 Kg  21 4 ـ سایر 4809  90
کاغذ و مقوا، قشرزده، اندوده شده در یک یا دو سطح با  48   10

یا با سایر مواد غیرآلی، با یا بدون ) چینی خاک(کائولن 
شده  چسباننده، غیر از اندودن و قشرزدن دیگر، حتی رنگ

رت رول در سطح، تزئین شده در سطح یا چاپ شده، به صو
    .شده، به شکل مربع یا مربع مستطیل، به هر اندازه یا چاپ

ـ کاغذ و مقوا از انواع مورد استفاده برای نوشتن و چاپ  
یا سایر مقاصد گرافیکی، بدون الیاف حاصل از یک فرآیند 

 درصد وزن 10مکانیکی یا شیمیایی ـ مکانیکی که حداکثر 
     :شده باشدکل الیاف از این قبیل الیاف تشکیل 

 Kg  11 4 ـ ـ به صورت رول 4810  13
ـ ـ به صورت ورق که به حالت تا نشده یک ضلع آن از  4810  14

 Kg  11 4 . میلیمتر بیشتر نباشد297 میلیمتر و ضلع دیگر از 435
 Kg  11 4 ـ ـ سایر 4810  19

ـ کاغذ و مقوا از انواع مورد استفاده برای نوشتن، چاپ یا  
 درصد وزن کل الیاف 10 مقاصد گرافیکی که بیش از سایر

محتوی آن از الیاف حاصل از یک فرآیند مکانیکی یا 
     :شیمیایی مکانیکی به دست  آمده باشد

 Kg  6 4 ـ ـ کاغذ سبک اندود شده 4810  22
 Kg  6 4  سایر ـ ـ 4810  29

ـ کاغذ و مقوای کرافت، غیر از انواعی که برای نوشتن یا  
     :رود چاپ یا سایر مقاصد گرافیکی به کار می

 Kg  6 4ـ ـ خمیر آن کلاً در توده به صورتی یکنواخت سفید شده  4810  31



 حقوق ورودی

 نوع کالا شماره تعرفه

حقوق پایه
سود 

بازرگانی
 SUQ ملاحظات

 درصد وزن کل الیاف آن از الیاف چوب 95و بیش از 
حاصل از یک فرآیند شیمیایی تشکیل شده وزن هر متر 

 . گرم نباشد150مربع آن بیش از 
آن کلاً در توده به صورتی یکنواخت سفید شده ـ ـ خمیر  4810  32

 درصد وزن کل الیاف آن از الیاف چوب 95و بیش از 
حاصل از یک فرآیند شیمیایی تشکیل شده و وزن هر متر 

 Kg  6 4  گرم باشد150مربع آن بیش از 
 Kg  6 4 ـ ـ سایر 4810  39

     :ـ سایر کاغذها و مقواها 
 Kg  6 4  چند لا ـ ـ 4810  92
 Kg  6 4 ـ ـ سایر 4810  99
، )نطع(کاغذ و مقوا، اوات سلولز، ورقه الیاف سلولزی  48   11

شده، رنگ شده در  قشرزده، اندوده، آغشته، پوشانده
سطح، تزئین شده در سطح یا چاپ شده، به صورت رول یا 
ورق، به شکل مربع یا مربع مستطیل به هر اندازه، غیر از 

 48  10 یا 48  09، 48  03های  ارهمحصولاتی که در شم
     .اند توصیف شده

 Kg  1 4 زده ـ کاغذ و مقوای قطران زده، قیرزده یا آسفالت 4811  10
     :زده زده یا چسب ـ کاغذ و مقوای صمغ 

 4 36  Kg (Self-adhesive)ـ ـ خود چسب  4811  41
 Kg  36 4 ـ ـ سایر 4811  49

، آغشته یا پوشانده با مواد ـ کاغذ و مقوا، اندوده 
     ):ها باستثنای چسب(پلاستیکی 

 Kg  1 4  گرم150ـ ـ سفید شده به وزن هر متر مربع بیش از  4811  51
 Kg  1 4 ـ ـ سایر 4811  59
ـ کاغذ و مقوا، اندوده، آغشته یا پوشانده شده با موم،  4811  60

 Kg  1 4 موم پارافین، استه آرین، روغن یا گلیسرول
ـ سایر کاغذها، مقواها، اوات سلولزی و نطع از الیاف  4811  90

   1 4 سلولزی
، از خمیر (Filter)های صافی  ها و صفحه ها، لوحه بلوک 4812   00

   1 4 .کاغذ
کاغذ سیگار، حتی بریده شده به اندازه معین یا به شکل  48   13

     .دفترچه یا لوله
 Kg  6 4 ه یا لولهـ به شکل دفترچ 4813  10
 Kg  6 4  سانتیمتر5ـ به صورت رول به عرض حداکثر  4813  20
 Kg  6 4 ـ سایر 4813  90



 حقوق ورودی

 نوع کالا شماره تعرفه

حقوق پایه
سود 

بازرگانی
 SUQ ملاحظات

های دیواری همانند؛ کاغذ پشت  کاغذ دیواری و پوشش 48   14
     .شیشه

 Ingrain« 4 31  Kg«ـ کاغذ ناهموار  4814  10
ند متشکل از های دیواری همان ـ کاغذ دیواری و پوشش 4814  20

ای از ماده  کاغذ با رویه اندوده یا پوشانده شده بالایه
شده،  زده، رنگ ، داغ(Grained)دار شده  پلاستیکی، دانه

 Kg  31 4.شده باشد شده با نقش و نگار، یا به نحوی دیگر تزئین چاپ
های دیواری همانند، متشکل از  ـ کاغذ دیواری و پوشش 4814  30

از مواد قابل بافت پوشانده شده باشد، کاغذ که رویه آن 
های متوازی به هم بسته شده یا بافته  حتی به صورت رشته

 Kg  31 4 شده
 Kg  31 4 ـ سایر 4814  90
گاه از کاغذ یا از مقوا، حتی بریده شده  کفپوش روی تکیه 4815   00

 Kg  31 4 .به اندازه معین
کاغذها برای کپی یا کاغذ خودکپی و سایر  کاغذ کاربن، 48   16

 48   09غیر از آنهایی که مشمول شماره (انتقال 
، کاغذ استنسیل و صفحات افست، از کاغذ، حتی )شوند می

     .بندی شده در جعبه بسته
 Kg  21 4 ـ کاغذ کاربن و کاغذهای کپی همانند 4816  10
 Kg  21 4 ـ کاغذ خودکپی 4816  20
 Kg  11 4 ـ کاغذ استنسیل 4816  30
 Kg  11 4 ـ سایر 4816  90

، کارت پستال غیر (Letter Card)پاکت، نامه پاکتی  48   17
نگاری از کاغذ یا مقوا؛ جعبه، کیسه  مصور، و کارت نامه

های نگارشی، از کاغذ یا مقوا،  کوچک، کیف و مجموعه
     .نگاری کاغذی ای از اشیاء نامه حاوی مجموعه

 Kg  21 4 ـ پاکت 4817  10
 Kg  21 4 نگاری ـ نامه پاکتی، کارت پستال غیرمصور  و کارت نامه 4817  20
های نگارشی از کاغذ یا  ـ جعبه، کیسه، کیف و مجموعه 4817  30

 Kg  21 4 نگاری کاغذی ای از اشیاء نامه مقوا، حاوی مجموعه
های  کاغذهای مشابه، اوات سلولزیا ورقه کاغذ توالت و 48   18

مورد  ، از انواع )نطع(لولزی الیاف س
    صورت رول با  یابهداشتی،به خانگی مصارف برای استفاده

                                                 
  . ارزش است%5حقوق ورودی کاغذ پایه استنسیل    
  . ارزش است%15ف در واحدهای تولیدی    ـ حقوق ورودی کاغذ تیشو برای مصر1   

  . ارزش است%5 گرم و بالاتر باشد  90ـ حقوق ورودی پوشک کامل بزرگسالان به طوری که وزن هر قطعه پد 2



 حقوق ورودی

 نوع کالا شماره تعرفه

حقوق پایه
سود 

بازرگانی
 SUQ ملاحظات

 سانتیمتر بیشتر نباشد، یا برید شده به 36پهنایی که از 
کردن  اشکال یا اندازه معین، دستمال، دستمال پاک

آرایش، حوله رومیزی، دستمال سفره، پوشک بچه، 
 یا بیمارستانی، تامپون، ملافه و اشیاء خانگی، بهداشتی

لباس و متفرعات لباس، از خمیر کاغذ، اوات سلولز یا 
 ).نطع(های الیاف سلولزی  ورقه

 Kg  51 4 ـ کاغذ توالت 4818  10
 Kg  51 4 کردن آرایش و حوله ـ دستمال، دستمال پاک 4818  20
 Kg  51 4 ـ رومیزی و دستمال سفره 4818  30
های بهداشتی، پوشک و لائی پوشک برای  نـ حوله و تامپو 4818  40

 Kg  51 4 بچه و اشیاء مشابه همانند
 Kg  51 4 ـ لباس و متفرعات لباس 4818  50
 Kg  51 4 ـ سایر 4818  90

کارتن، قوطی، جعبه، کیسه، پاکت قیفی و سایر  48   19
بندی، از کاغذ، مقوا، اوات سلولز یا  های بسته محفظه

؛ جعبه جای کلاسور، کازیه، )نطع(ولزی سل های الیاف ورقه
و اشیاء همانند، ازکاغذ یا مقوا از انواع مورد استفاده در 

     .دفتر کار، مغازه یا همانند
 Kg  21 4 ـ کارتن، قوطی وجعبه، از کاغذ یا مقوای موجدار 4819  10
ـ کارتن، قوطی و جعبه، تاشو، از کاغذ یا مقوای غیر  4819  20

 Kg  21 4 موجدار
 Kg  16 4  سانتیمتر یا بیشتر40ـ کیسه به عرض پایه  4819  30
 Kg  16 4 های قیفی ها، از جمله کیسه ـ سایر کیسه 4819  40
 Kg  16 4 جلدصفحه گرامافون همچنین بندی بسته های ـ سایرمحفظه 4819  50
دان و اشیاء همانند از  ـ جعبه جای کلاسور، کازیه، جزوه 4819  60

 Kg  16 4 نواع مورد استفاده در دفتر کار، مغازه یا همانندا
، )یادداشت، سفارش، رسید(دفاتر ثبت، دفاتر حسابداری، دفاتر  48   20

های کاغذ یادآوری و دفاتر یادداشت روزانه و  های یادداشت، دسته دسته
مخصوص (کن، جلد  های کاغذ خشک اشیاء همانند، دفترچه مشق، دسته

های چند  ، پوشه، جلد پرونده فرم)دنی یا انواع دیگراوراق جداش
افزار از کاغذ یا  دار، و سایر نوشت ای تجای، دسته اوراق کاربن نسخه

     .مقوا؛ آلبوم برای نمونه یا برای کلکسیون و جلد کتاب از کاغذ یا مقوا
یادداشت، سفارش، (ـ دفاتر ثبت، دفاتر حسابداری، دفاتر  4820  10

های کاغذ یادآوری، دفاتر یادداشت روزانه و  ته، دس)رسید
 Kg  51 4 اشیاء همانند

 Kg  51 4 ـ دفترچه مشق 4820  20
                                                 

  . ارزش است%5شود  بندی مواد لبنی که توسط کارخانجات تهیه این مواد وارد کشور می حقوق ورودی پاکت و قوطی مخصوص بسته   



 حقوق ورودی

 نوع کالا شماره تعرفه

حقوق پایه
سود 

بازرگانی
 SUQ ملاحظات

 Kg  51 4 ، پوشه و جلد پرونده)غیر از جلد کتاب(ـ جلد  4820  30
 Kg  51 4 دار ای تجاری و دسته اوراق کاربن های چند نسخه ـ فرم 4820  40
 Kg  51 4 نه یا برای کلکسیونـ آلبوم برای نمو 4820  50
 Kg  51 4 ـ سایر 4820  90

     .شده انواع برچسب از کاغذ یا مقوا، حتی چاپ 48   21
 Kg  51 4 شده ـ چاپ 4821  10
 Kg  51 4 ـ سایر 4821  90

گاههای همانند از خمیر کاغذ،  قرقره، ماسوره، دوک و تکیه 48   22
     ).ا سخت شدهشده ی حتی سوراخ(کاغذ یا مقوا 

 Kg  11 4 ـ از انواع مورد استفاده برای پیچیدن نخهای نسجی 4822  10
 Kg  11 4 ـ سایر 4822  90

های الیاف  مقواها، اوات سلولز و ورقه سایر کاغذها،  48   23
بریده شده به اندازه یا شکل معین؛ سایر ) نطع(سلولزی 

های  لولز یا ورقهاشیاء از خمیر کاغذ، کاغذ، مقوا، اوات س
     ).نطع(الیاف سلولزی 

     :ـ کاغذ چسب زده، به صورت نوار یا رول 
 Kg  36 4 ـ ـ خودچسب 4823  12
 Kg  36 4 ـ ـ سایر 4823  19
 Kg  1 4 ـ کاغذ و مقوای صافی 4823  20
، چاپ شده برای (Dial)ها، اوراق و صفحات مدرج  ـ رول 4823  40

 Kg  11 4 تدستگاههای خود ثب
ـ سینی، دوری، بشقاب، فنجان، پیاله و اشیاء همانند از  4823  60

 Kg  21 4 کاغذ یا مقوا
 Kg  11 4 گیری شده یا پرس شده از خمیر کاغذ ـ اشیاء قالب 4823  70
 Kg  11 4 ـ سایر 4823  90

   
 
   شرایط صادرات و واردات1-3

یت محصولات داخلی قابل رقابت با مشابه خارجی می باشد با توجه به این موضوع که کیفصادرات محصول 
  .حقوق گمرکی این امر امکانپذیر می گردد% 15برای واردات نیز با پرداخت  و هیچ ممانعتی وجود ندارد

  



   استانداردهای ملی و جهانی1-4
  
 
 
 
 

 ایی با مؤسسه استاندارد و تحقیقات صنعتی ایرانآشن
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   -کاغذ توالت
  های آزمون ها و روش ویژگی

 
 

  چاپ اول
 



  
  

  "  آزمون های ها و روش  ویژگی- کاغذ توالت" استاندارد  کمیسیون
  )تجدید نظر ( 

    یا نمایندگی سمت   رئیس
    ایران  پزشکی  علوم دانشگاه  )  داروسازی دکترای( ، طاهره فرامرزی
    اعضاء
    شمال  هیدروفیل شرکت  ) گلیسی ان  زبان لیسانس(، مهشید ارتفاعی
    کرپ  پارس شرکت  )  میکروبیولوژی لیسانس( ، مریم امینیان
    لطیف  کاغذی  صنایع شرکت  ) و کاغذ  چوب  صنایع  لیسانس فوق( ، افشین پیرجانی

  مؤسسه استاندارد و تحقیقات صعتی ایران   )لیسانس فیزیک(پیغامی، فریبا
  گروه صنعتی مبارک  )وبیولوژیلیسانس میکر(حسینی، فاطمه

   نوظهور  کاغذ سازی  صنایع شرکت  )  میکروبیولوژی لیسانس( رویگرحقرو، عذری
  شرکت صنایع کاغذی لطیف  )لیسانس صنایع چوب و کاغذ(عبادی، مریم

    اراک  صنعتی  استاندارد و تحقیقات  کل اداره  )  نساجی لیسانی( تبار، میترا عرفانی
    بهداشتی  سلولزی  صنایع انجمن  )  شیمی  لیسانس فوق( ، ژاکلین فاتحی

    لطیف  کاغذی  صنایع شرکت  )  شیمی لیسانس( ، آزاده فیروزآبادی
    چین  نم شرکت  )  میکروبیولوژی لیسانس( ، پدرام قربانی
    تهران  صنعتی  استاندارد و تحقیقات  کل اداره  )مهندسی شیمی(، علیرضا کریمی

  شرکت گلریز  )لیسانس میکروبیولوژی(علیرضاکتابداری، 
    حریر سازان شرکت  )  میکروبیولوژی لیسانس( ، نسرین مهاجری

    حریر تهران شرکت  )  میکروبیولوژی لیسانس( ، رفیقه  زاده نجف
  گروه صنعتی مبارک  )لیسانس میکروبیولوژی(نصیری، خسرو

  صنعتی مبارکگروه   )لیسانس میکروبیولوژی(ولی محمدی، ابوالفضل
    مازندران  صنعتی  استاندارد و تحقیقات  کل اداره  ) مهندسی نساجی لیسانس(، لیلا یوسفی
    دبیر

    ایران  صنعتی  استاندارد و تحقیقات مؤسسه  )  شیمی لیسانس(، فرحناز بهزادی
  
  
  
  



   گفتار پیش
 استاندارد  این.  شد   تهیه1363    بار در سال  نخستین"   آزمون  های ها و روش  ویژگی-  کاغذ توالت"استاندراد 
  بار مورد تجدیدنظر قرار    اولین  برای  مربوط های  و تأیید کمیسیون  و بررسی  رسیده  پیشنهادهای براساس
  4/12/82     چوب و فرآورده های چوبی، سلولزی و کاغذ  مورخ  ملی  کمیتۀ  و در  نودو نهمین  جلسۀ گرفت

 استاندارد و   مؤسسه  و مقررات  قوانین  اصلاح  قانون3   مادۀ  استناد بند یک  استاندارد به  این اینک.  شد تصویب
  .شود  منتشر می  ایران  استاندارد ملی  عنوان  به1371   ماه  بهمن  مصوب  ایران  صنعتی تحقیقات

،   و خدمات ، علوم  صنایع  در زمینه ی و جهان  ملی  و پیشرفتهای  با تحولات  و هماهنگی  همگامی  حفظ برای
   و تکمیل  اصلاح  برای  که  پیشنهادی  تجدیدنظر خواهد شد و هر گونه  لزوم  در مواقع  ایران  ملی استانداردهای

   به  مراجعه  برای بنابراین.   قرار خواهد گرفت  مورد توجه  شود، در تجدیدنظر بعدی  استاندارد ارائه این
  . کرد  تجدیدنظر آنها استفاده  از آخرین  باید همواره  ایران  ملی ایاستاندارده
، در   جامعه  موجود و نیازهای  شرایط  به  توجه  ضمن  که  است  شده  استاندارد سعی  و تجدیدنظر این در تهیه

   و پیشرفته نعتی ص  کشورهای  و استاندارد ملی المللی  بین  استاندارد و استانداردهای  این  بین حد امکان
  . ایجاد شود هماهنگی

  :  زیر است  شرح  به  کار رفته  استاندارد به  این  تهیه  برای  که  و مĤخذی  منابع
1- ASTM D 3905 : 1993  
 Standard Specification for toilet tissue for Industrial and Institutional use 
 2- SABS 648- 1980 
 Standard Specification for toilet Paper 

 های کاغذ توالت  ویژگی1363  سال: 2420   ایران  استاندارد ملی- 3

  

    آزمون های ها و روش  ویژگی- کاغذ توالت
   کاربرد  و دامنه  هدف  1

  گذاری  نشانه و بندی بستههای آزمون،  برداری، روش نمونهها،   ویژگی  استاندارد، تعیین  این  از تدوین هدف
 و چهار   لایه ، سه  و دو لایه  محکمیه لا  یک  بصورت  کاغذ توالت  استاندارد در مورد انواع این.   است ذ توالتکاغ
  . کاربرد دارد1ر ماد  رول  برای  و همچنین  نرم لایه

                                                 
   بندی  بسته  در کارخانجات  اولیه  ماده  بصورت  که  استکاغذ سازی   در کارخانجات  تولید شده  استاندارد، رول  مادر در این ز رول منظور ا-1

  .رود بکار می)   کننده تبدیل ( کننده



    الزامی  مراجع  2
  .  است  شده  داده ع آنها ارجا  استاندارد به  این  در متن  که  است  مقرراتی  زیر حاوی  الزامی مدارک
یا /  و  چاپ  تاریخ  دارای در مورد مراجع. شود  می  استاندارد محسوب  از این  جزئی  مقررات  آن  ترتیب  بدین

   ذینفع  کاربران معهذا بهتر است.   مورد نظر نیست  مدارک  این  بعدی ها و تجدیدنظرهای تجدید نظر، اصلاحیه
.  قرار دهند  زیر را مورد بررسی  الزامی  مدارک ها و تجدید نظرهای  اصلاحیه  آخرین کاربرد  استاندارد امکان این

   داده  ارجاع  الزامی  مدارک یا تجدیدنظر آن/  و  چاپ یا تجدیدنظر، آخرین/  و  چاپ  تاریخ  بدون در مورد مراجع
  .  مورد نظر است شده

  :  است رد الزامی استاندا  کاربرد این  زیر برای  از مراجع استفاده
   استاندارد مشروط  محیطی  شرایط-  خمیر کاغذ، کاغذ و مقوا1378  سال : 106      ایران استاندارد ملی 1- 2

    آزمونی های  نمونه  کردن  و مشروط  محیطی  بر شرایط  نظارت ، مراحل کردن
    آزمون  برای برداری ه نمون  روش-  کاغذ و مقوا1377  سال : 133    ایران استاندارد ملی 2- 2
    پایه  جرم  تعیین  روش-  کاغذ1379  سال : 471    ایران  استاندارد ملی3- 2
   در اتوو کردن   خشک  طریقه  به  رطوبت  میزان  تعیین، کاغذ ومقوا1378  سال : 559 ایران   استاندارد ملی4- 2
    کشش  به  مقاومت  تعیین  روش-  کاغذ و مقوا1381  سال : 1115    ایران  استاندارد ملی5- 2
   مقدار خاکستر  تعیین  روش-  کاغذ و مقوا1372  سال : 1119    ایران  استاندارد ملی6- 2
    ماشین  ساخت  جهت  تعیین  روش-  کاغذ و مقوا1357  سال : 1544    ایران  استاندارد ملی7- 2
  pH    تعیین  روش-، کاغذ و مقوا  خمیر کاغذ1374  سال : 3568    ایران  استاندارد ملی8- 2
    شده  درخمیرکاغذ رنگبری  و تراشه  لکه  تخمین  روش،خمیرکاغذ1378  سال: 4324  ایران  استاندارد ملی9- 2
     میکروبیولوژی های  ویژگی -  بهداشتی  کاغذهای1378  سال : 4778    ایران  استاندارد ملی10- 2
    رنگ  ثبات  تعیین روش،  با مواد غذایی  در تماس  کاغذ و مقوای1380  لسا: 5755   ایران  استاندارد ملی11- 2

    و تعاریف  اصطلاحات  3
  :روند  زیر بکار می ها با تعاریف یا واژه/  و  استاندارد اصطلاحات در این

  :1 مادر  رول  1- 3
  . باشد  شده پیچیده   دور مغزی  به  حلقه  صورت  به  کهکاغذ سازی   کاغذ در کارخانجات نوار پیوسته

  
                                                 

1- Role  
2- Machine Direction 

3- Cross Direction 



  :  کاغذ توالت  رول  2- 3
 و   میانی  دور لوله  به  حلقه  صورت  و به جدار شدهآ معمولاً   کننده  تبدیل  در کارخانجات  کاغذ که نوار پیوسته

  . باشد  شده  دور خود پیچیده یا به
  : 2   طولی  جهت  3- 3

  . کاغذ همسو باشد  ماشین روی کاغذ بر   الیاف  لایه  حرکت  با جهت  کاغذ که جهت
  : 3   عرضی  جهت  4- 3

  . باشد  آن  طولی  عمود بر جهت  کاغذ که جهت
  : بهر  5- 3

   زمان  مبدأ تولید و تولید یک ، از یک  و ابعاد یکسان  یا مختلف  یکنواخت  با رنگهای  کاغذ توالت  رول تعدادی
  .  است  شده  ارائه  و آزمایش  بازرسی  برای که
  :  ورق  6- 3

  .  است  کاغذ توالت  لایه4 و   لایه3،   لایه2،   لایه  از یک عبارت
  :   آزمونی  نمونه  7- 3

  .  است  شده  برداشته  آزمون  جهت  که  همرنگ  ورق تعدادی
   جآ   8- 3

غذ تبدیل کننده به منظور افزایش سطح کا   در کارخانجات کهای  و فرو رفته   و برجسته  از نقاط عبارتست
  .کنند  توالت و بالا بردن سرعت جذب آب در این نوع کاغذ ایجاد می

  :   پایه  جرم  9- 3
  .شود  می تعیین 1379 : 471ملی ایران  استاندارد   آزمون  روش  طبق  کاغذ که  واحد سطح جرم

  : 1  از مصرف  قبل  کاغذ باطله  10- 3
شامل    باشد و همچنین  نرسیده  نهایی  کننده  مصرف  بدست  که  است هایی  و روزنامه ، مجلات  نشریات شامل

  .باشد  می ها  از چاپخانه  شده  آوری  جمع پوشالهای
 : 2 بعد از مصرف  کاغذ باطله  11- 3

  و رسیده  نهایی  کننده  مصرف  بدست  که  است  و غیره  اداری هاو کاغذهای  و روزنامه ، مجلات  نشریات شامل 
  .  است دهجمع آوری ش  باطلهت پس از استفاده، بصور

                                                 
1- Preconsumer  

2- Postconsumer 



  : 3  بازیافتی  الیاف  12- 3
    درصدی  بصورت  که  است  بعد از مصرف  و کاغذ باطله  از مصرف  قبل کاغذ باطلهالیاف   مجموع

  .گردد  می  بیان  در هر محصول  مورد استفاده از میزان
   پرفوراژ   13- 3

 از   کاغذ توالت شود تا دستمالهای  می  باعث  کهتوالت استایجاد شده در عرض ورق کاغذهای    سوزنی برشهای
  .یکدیگر جدا شوند

    یا تراشه  لکه  14- 3
 استاندارد   مطابق کهباشد    دیگری  خارجی  یا هر ماده  چوب تراشهیا /  و  جوهر  لکه تواند شامل میو تراشه   لکه
  .شود  می گیری  آنها اندازه  سطح1377  سال: 4324   ایران ملی

  )نقطه به نقطه  (Point- to- Point روش   15- 3
روشی در تولید کاغذهای جاذب چند لایه است که در طی آن حداقل دو لایه بطور جداگانه آجدار شده و 

  .چسبند  ها روبروی یکدیگر قرار گرفته و بهم می سپس نقاط برجسته لایه

   ویژگیها  4
 از   و یا ترکیبی  بازیافتی  سلولزی  و یا خمیر الیاف1 بکر ولزی سل  باید از خمیر الیاف کاغذ توالت   4-1

   و فاقد الیاف  بالا بوده  آب  و با جذب  شده  باید کرپ کاغذ توالت.  دیگر باشد  سفید و یا رنگهای  رنگ  دو، به این
  . باشد  غیر مسلح  با چشم  رویت  قابل  خارجی ماده   و یا هرگونه  شده کلوخه

   مطابقت1378   سال4778   ایران  باید با استاندارد ملی  کاغذ توالت  انواع  میکروبی های ژگیوی   4-2
  . باشد داشته

  : اییی و شیم  فیزیکی های  ویژگی  4-3
  : باشد  داشته  مطابقت  آن  و زیرنویسهای1   در جدول  شده  ارائه های  باید با ویژگی کاغذ توالت

  
  
  
  
  

                                                 
3- Recoverd Fiber 

1- Virgin 



  
  
  

     کاغذ توالت  ویژگیهای- 1  دول
 ویژگی های کاغذ توالتردیف حدود قابل قبول

یک لایه 
  محکم

 3 لایه، 2
 لایه 4لایه یا 
  نرم

  واحد
 اندازه گیری

  بند
روش آزمون

1  
2  
3  
4  
5  
6  

  

7  
  

8  
9  
10  
11  
12  
13  
14  

  حداقل جرم پایه یک ورق کاغذ توالت
حداقل مقاومت به کشش در جهت 

  ماشین
در خلاف جهت حداقل مقاومت به کشش 

  ماشین
  حداقل میانگین مقاومت در دو جهت

برای رول ) انعطاف ناپذیری(حداکثر زبری 
  مادر

برای ) انعطاف ناپذیری(حداکثر زبری 
  رول

  کاغذ توالت محصول
 میلی لیتر آب 02/0حداکثر زمان جذب 

  مقطر
   درجه سلسیوس2±20

PH    
  

  طول یک ورق کاغذ توالت
  عرض یک ورق کاغذ توالت

   داخلی لوله میانیقطر
  1حداکثر قطر خارجی

   1حداقل جرم رول بدون لوله میانی
  حداکثر رطوبت موجود

20  
3/3  
6/1  
9/2  

400  
450  
  
10  
  

7/8-
5/5  
220-110  
120-100  
2±40  

125  
117  
8  

32  
1/2  
7/0  
5/1  

150  
200  
  
10  
  

7/8-5/5  
220-110  
120-100  
2±40  

125  
117  
8  

  گرم بر متر مربع
  میلیمتر15نیوتن بر 

  عرض
 میلیمتر 15نیوتن بر 

  عرض
 میلیمتر 15نیوتن بر 

  عرض
  میلی نیوتن
  میلی نیوتن

  

  ثانیه
  

__  
  میلی متر
  میلی متر
  میلی متر
  میلی متر
  گرم
  درصد

8-2  
8-3  
8-3  
8-4  
8-5  
8-5  

  
8-6  

  

8-7  
8-1  
8-1  
8-8  
8-8  
8-9  
8-10  

باید    میانی  لوله  بدون  رول جرم  شوند حداقل تولید می )نقطه به نقطه(  Point- to- Point روش   به  که  توالت در کاغذهای -1
 . متر باشد 5/17)  ذکر شده است11-8روش آزمون در بند ( گرم بوده و حداقل متراژ رول کاغذ توالت 90



 

  :   رنگ4-4
 و یا  شور سازنده از ک1  بهداشتی  گواهینامه  باید دارای  کاغذ توالت  سازنده  در کارخانجات  مورد استفاده رنگهای
 . باشد  تأیید شده1380  سال: 5755   ایران  استاندارد ملی  طبق  آن  باشد و ثبات2  ذیصلاح  رسمی مراجع

   طبق  رنگ  شود نیز باید ثبات  زده  آن  بر روی  چاپی  بصورت  بعد از تولید کاغذ توالت  رنگ  که   در صورتی- یادآوری 
  . شود تأیید5755  استاندارد ملی

    از الیاف  خالی  سطح  4-5
 با  عدد 3تواند  میمتر،   میلی100× 110 لا با ابعاد   یک  کاغذ توالت  برگ10در میانگین سوراخهای موجود 

 وجود   با حداکثر قطر یاد شده  سوراخ3 از   بیش  در هر برگ  که  بر این متر باشد مشروط   میلی4ر ثقطر حداک
  . باشد نداشته

  .آیند  نمی  حساب  به متر، در شمارش  میلی2 تا قطر   از الیاف  خالی   سطوح- ییادآور 

  :  و تراشه  لکه  4-6
 یا   لکه5تواند  می متر،   میلی100× 110 لا با ابعاد   یک  کاغذ توالت  برگ10در میانگین لکه و تراشه موجود 

   با همان  یا تراشه  لکه5 از   بیش  در هر برگ  اینکه بر  باشد مشروط متر مربع   میلی  حداکثر یک  با سطح تراشه
  . باشد  وجود نداشته  و یا کمتر از آن اندازه

  .آیند  نمی  حساب  به  در شمارش  و کمتر از آن متر مربع  میلی4/0   با سطح های   لکه- یادآوری 

    کاغذ توالت  رول  4-7
   شود، تعداد ورقهای  دور خود پیچیده یا به/  و  میانی ر لوله دو  به  و محکم  باید بطور یکنواخت کاغذ توالت

  . باشد  ورق5 از   نباید بیش  آخر رول ناقص
  . باشد  شده  بریده  باید بطور مرتب  هر رول های کناره   4-7-1
  . جدا باشند ها از هم  باشد نباید لایه  لایه2 از   بیش  کاغذ توالت  رول چنانچه   4-7-2

  :راژ پرفو  4-8
  . جدا شوند  از هم  تیغه  و از محل  تک  و تک  باید براحتی  توالت کاغذهای 

  

                                                 
1- Health Certificate  

   پزشکی  و آموزش ، درمان  بهداشت  و وزارت  ایران  صنعتی  استاندارد و تحقیقات  حاضر مؤسسه  در حال  و ذیصلاح  رسمی  مراجع-2 
 .باشد می



 

    مادر کاغذ توالت  رول های  ویژگی  4-9
،   رول  وسط ، فرورفتگی ، چروک  رول  طرفین  بودن  و سفت ، شل  خوردگی ها باید فاقد تاب رول   4-9-1

  .شند با  رول  مقطع  سطح  و ناصافی  شدن  لایه یک
  . باشد  داشته  در عرض  انقطاع2 از   نباید بیش هر رول   4-9-2
  .شود  می  تعیین  خریدار و فروشنده  بین  توافق  برحسب  و قطر رول ، عرض وزن   4-9-3

  ) محصول(از رول کاغذ توالت   برداری  نمونه  5
  نمونه برداری برای بازرسی  1- 5
   در ستون  تعداد ذکر شده  به  بطور تصادفی2   شماره  جدول  یک ر ستون د  تعداد قید شده  نسبت از هر بهر به 
  . کنید  مذکور انتخاب  جدول2

    کاغذ توالت  از رول برداری  نمونه-2  جدول
  تعداد بسته
   معیوب

  قابل قبول

   ردیف   بهر تعداد رولهای    بازرسی  برای تعداد نمونه

0  
1  
2  

5  
    مجموعه از کل% 5

20  

 99-1  
 399-100  

  399 بیشتر از 

1  
2  
3  

  وضعیت.  کنید اید، انتخاب  برداشته1-5 بند   طبق  که هایی  از نمونه  بطور تصادفی  رول4  حداقل   1-1- 5
  . کنید  آنها را بازرسی  گذاری  و نشانه  بندی بسته
   با جدول  مغایرتی باید هیچها ن نمونه.  بیشتر نشود2   جدول3   از ستون  معیوب های  نمایید تعداد بسته  دقت
  . باشد  داشته  آن  و زیرنویسهای1  شماره

   مادر  از رول برداری  نمونه  6
   ارسال  کننده  تبدیل  شرکتهای  مادر برای  تولید کننده  از شرکت  که  تولیدی  رولهای کلیه   6-1

  . باشند9- 4 در بند   ذکر شده گردد باید فاقد نقایص می

  1   با جدول  مطابقت  برای  از رول رداریب  نمونه  6-2
   کرده  را انتخاب  تعداد دو رول  جدا شده از رولهای.  جدا کنید  تصادفی  صورت  را به  تولیدی  درصد از رولهای5

 تعداد . از کاغذ، جدا کنید  ندیده  صدمه  لایه  سه  را بهمراه  انتخابی  رول  یک  بیرونی  دیده  صدمه های  لایه و تمام



 

 باید از هر   را که  تعداد ورقهایی3   و از جدول  شوند برآورد کرده  بریده  میانی  تا لوله  را چنانچه  رول ورقهای
  . کنید  شوند، تعیین  انتخاب  آزمایش  انجام  مورد نیاز جهت  تعداد نمونه  بعنوان رول

   در جهت  ماشین  جهت  ببرید که  نحوی متر به میلی 300*400 ابعاد   را با حداقل  لازم  تعداد ورق از هر رول
  . قرار بگیرد  آن طولی

  

   بهر  از یک  شده  برداشته  تعداد ورق  حداقل- 3  جدول
   برداشته  تعداد ورق حداقل

   بهر  از یک  شده
   ردیف   بهر  در یک تعداد ورق

10  
15  
20  

  1000کمتر از 
  5000 تا 1001از 

  5001بیشتر از 

1  
2  
3  

  

  . تغییر دهید  در هر رول  مختلف  از نقاط  آزمونه  تهیه ها را جهت  ورق  برش   محل-1  یادآوری 
 شود   بریده  عرض  در تمام  شوند و یا رول  برداشته  مستقیماً از رول  است  ممکن  شده  انتخاب های   ورق-2   یادآوری

 در هر   شده  بریده های  و ورق  داده  را حرکت ، رول  ریخته  دو طرف  را به  شده  بریده های  ورق  توده  صورت  در آن که
  . را جدا کنید توده

  ها  ونه آزم های  نمونه  کردن  مشروط  7
   سلسیوس  درجه23±1   درصد و دمای50±2   نسبی  رطوبت  شرایط ها باید تحت ونهآزم   کردن مشروط
در .  نمایید  قرار گیرد معلق  محیط  شرایط  آنها در معرض  سطح  تمام  که  نحوی را بهها  آزمونه.  گیرد صورت
  .  کنید  حاصل  اطمینان1  سازی  مشروط  یا اتاق  در آزمایشگاه  از انتشار هوا بطور یکنواخت  آزمایش  زمان طول
  .  است  ساعت24 استاندارد   و شرایط ها ه آزمون  و دما بین  رطوبت  تعادل  به  رسیدن  جهت  کافی  زمان مدت

  
  
  

                                                 
1- Conditioning 



 

     آزمون های  روش  8
   ابعاد گیری  اندازه  1- 8

   را حداقل  آزمایش این.  بگیرید متر اندازه  میلی  یک  را با دقت  آن  و عرض ، طول  را جدا کرده  از رول  ورق یک
  . نمایید  را گزارش  عرض  و میانگین  طول ، میانگین  تکرار کرده  ورق10  برای

     پایه م جرتعیین   2- 8
   مورد نیاز  وسایل  1- 8-2

   یا بیشتر  گرم  میلی  یک ترازو با حساسیت
    آزمون  روش  2- 8-2

 و از هر   برداشته  طور تصادفی  را به  از هر رنگ  ورق10 تعداد 6 یا بند 5 بند   طبق  شده  برداشته های از نمونه
  . ببرید متر مربع  سانتی200   حداقل  سطح  بهه آزمون  یک ورق

   آن  و براساس  نموده  تعیین  گرم01/0   را با دقت  آن  و جرم متر مربع  سانتی  یک  را با دقت  هر آزمونه سطح
  . کنید  اعشار بیان  و با دو رقم  را محاسبه  متر مربع یکجرم 

    ماشین  جهت  و خلاف  ماشین  در جهت  کشش  به مقاومتتعیین    3- 8
  د نیاز مور  وسایل  8-3-1

   را با دقت  گسیختگی  موجود در لحظه  قادر باشد تنش که CRE1  از نوع  کشش  به  مقاومت  آزمایش دستگاه
 .  نماید گیری  درصد اندازه2±

     آزمون  روش  8-3-2
   نمونه از هر ورق.  بردارید6 یا 5 بند   مطابق  نمونه  از هر رنگ  را بطور تصادفی  ورق10تعداد    8-3-2-1

   نمایید طول متر ببرید، دقت  میلی100   حداقل متر و طول  میلی15   عرض  به  دقت  را به  آزمونه ، یک همرنگ
  . در کاغذ باشد  ماشین  با جهت  موازی آزمونه

 باشد،   عرضی  در جهت  آزمونه  طول  که  طریقی  بالا به  را با روش  رنگ  از همان  باقیمانده ورقهای   8-3-2-2
  .بریدب

  . باشند  و تا خورده  دیده  صدمه ها نباید از قسمتهای آزمونه   8-3-2-3
   فک های  در گیره  دقت ها را به  و آزمونه  کرده متر تنظیم  میلی65   را در اندازه  دو فک  بین فاصله   8-3-2-4

  . کنید محکم
                                                 

1- Constant Rate of Elongation 



 

 نیاورید و   حساب  بها ر  آزمایش  نتیجه ود آنش   پاره  گیره  بلغزد و یا از لبه  در گیره اگر آزمونه   8-3-2-5
   هر دو جهت  را برای  کشش  به  مقاومت  نتایج میانگین.  دهید  دیگر انجام  اضافی های  نمونه  را روی آزمایش
  . کنید متر گزارش  میلی15   عرض  براینیوتن   و برحسب  کرده  محاسبه جداگانه

    در دو جهت  مقاومت میانگینگیری  اندازه   4- 8
 از   که  ماشین  جهت  در خلاف  کشش  به  و مقاومت  ماشین  در جهت  کشش  به  مقاومت میانگین   1- 8-4

  . کنید متر گزارش  میلی15   عرض  برایتن نیو  و برحسب محاسبهرا  اند ه آمد  بدست5- 2- 3-8بند 
   زبریتعیین    5- 8
   مورد نیاز  وسایل  8-5-1
 کاغذ را در   نمونه  مقدار مقاومت  که گیری  اندازه  درجه   مجهز بهHandle- O- Meter    سنج  نرمی دستگاه 

   و به  هم  موازی  شکاف های  کند، لبه گیری  اندازه  شکاف  یک  در درون  تیغه  یک  از طرف  فشار وارده مقابل
  .اند  متر از یکدیگر قرار گرفته  میلی35/6  فاصله

    آزمون  روش  8-5-2
   یک  و از هر ورق  برداشته  بطور تصادفی6 یا 5 بند   را طبق  آزمونه  رنگ  از یک  ورق20تعداد    8-5-2-1

  . کنید  مشخص  با علامت  نمونه  را بر روی  ماشین جهت. متر ببرید  میلی100× 100 ابعاد   به آزمونه
  .د کنی  تنظیم  سازنده  دستور کارخانه  را طبق دستگاه   8-5-2-2
 کاغذ را   فوقانی  بگذارید، طرف  دستگاه  صفحه  روی  را در کنار هم  رنگ  از یک دو آزمونه   8-5-2-3

   قرار دهید به  آن  بسازد روی مئ قا  زاویه،  با شکاف  ماشین  جهت  که  طریقی ها را به  و آزمونه  کرده مشخص
  .گیردب قرار   آن در وسط   با آزمونه  تماس  در هنگام  دستگاه  تیغه  که نحوی

   یادداشت  ماشین  کاغذ در جهت  زبری  عنوان  را تحت  درجه  روی  شده حداکثر عدد خوانده   8-5-2-4
  .کنید

 قرار   شکاف  موازی  ماشین  جهت  بچرخانید که  نحوی  به  درجه90   را با زاویه  فوق دو آزمونه   8-5-2-5
  . کند  دو نیم  را به  آن  و شکاف گرفته

  .  کنید  یادداشت  ماشین  عرضی  جهت  کاغذ برای  زبری  عنوان  را تحت  شده حداکثر عدد خوانده   8-5-2-6
   را اندازه  و دو طرف  دو جهت  و میانگین  داده  دیگر کاغذ نیز انجام  طرف  را برای  فوق آزمون   8-5-2-7

  . کنید  گزارش  نیوتن  میلی بگیرید و برحسب
و )   کننده  تبدیل  در کارخانه  زنی جآ   از مرحله پس (  محصول  کاغذ توالت  را برای  نرمی آزمون   8-5-2-8

  . نمایید  و گزارش گیری  اندازه  جداگانه  مادر کاغذ توالت  رول برای
  



 

    آب  جذب  سرعت  تعیین  6- 8
   مورد نیاز  وسایل  8-6-1
  . باشد  شده  لیتر مندرج  میلی02/0   با دقت  که ب مناس پت  یا پی  میکرومتری سرنگ   8-6-1-1
  کرونومتر   8-6-1-2
    آزمون  روش  8-6-2

   ابعاد  و به  کاغذ را جدا کرده ، دو ورق6 یا 5 بند   طبق  شده  برداری  نمونه  یا رول از هر بسته

 را از  سرنگ.  متر قرار دهید  میلی50   قطر تقریبی  بشر به  یک  دهانه  را بر روی آزمونه. متر ببرید  میلی75× 75
 حدود  ای  را با زاویه  هوا ندارد، سرنگ  حباب  شوید که  و مطمئن  پر کرده  سلسیوس  درجه20±2 مقطر  آب
   باشد نگهدارید و کرونومتر را به  کاغذ در تماس  تقریباً با وسط  آن  نوک  که  طوری  به  افقی  با خط  درجه20

 تا   آب  را در قطره  سرنگ  بریزید و نوک  آزمونه  مقطر را روی  لیتر آب  میلی02/0 مقدار  همزمان و  کار انداخته
   ثانیه  را برحسب  آب  جذب  و سرعت شود، نگهداشته  می  نور مشخص  انعکاس  با قطع  که  آن  کامل جذب

   را برحسب  آب  جذب  سرعت  و میانگین  کرده  آزمایش  فوق  طریق  را به  هر آزمونه  دیگرطرف.  کنید محاسبه
  . کنید  و گزارش  محاسبه  یا رول  هر بسته  برای ثانیه

  pH  گیری  اندازه  7- 8
  : مورد نیاز  وسایل  8-7-1
  . باشد1/0    با دقتpH   گیری  اندازه  قادر به  که ای   متر با الکترود شیشهpH   یک   8-7-1-1
  .  دستگاه  تنظیم برای pH = 7  وpH  =4 بافر با  محلول   8-7-1-2
    آزمون  روش  8-7-2
 بطور   از هر رنگ  دست  دخالت  و بدون  بطور تصادفی6 یا 5 بند   طبق  شده  برداشته های از نمونه   8-7-2-1

ر  د  رنگ  از یک  آزمونی  نمونه سپس.  متر ببرید  میلی150   تقریبی  سطح  به  مختلفی های ، آزمونه جداگانه
  . بردارید  گرم2حدود 

  استخراج با آب گرم   8-7-2-2
 در   پیپت  مقطر را با یک  لیتر آب  میلی100 مقدار   و سپس  ریخته  مناسب  مایر با حجم  ارلن  را در یک آزمونه
.  دهید  حرارت  جوش  را تا نزدیک  کنید و آب  مبرد وصل  را به ارلن.  بریزید  نمونه  حاوی  با ارلن  اندازه  هم ارلن

   کنید و محتوای  مبرد را وصل  بریزید، سپس  نمونه  حاوی  ارلن  را روی  تقریباً جوش  و آب مبرد را برداشته
 مبرد،   برداشتن  بدون  ساعت  از یک پس.  بجوشانید  برقی  اجاق  روی  ساعت  یک  مدت  برای  ملایمت  را به ارلن



 

  ، محلول  الیاف  شدن  نشین  از ته پس.  سرد کنید  سلسیوس  درجه25ا  ت20 تا حدود   سرعت  را به ارلن
  . بریزید  را در دو بشر کوچک  محلول این.  سرریز کنید  آرامی  را به استخراجی

  : سرد  با آب  استخراج  8-7-2-3
 در   ساعت  یک  و بمدت  را بسته  بریزید، در آن  نمونه  محتوی  در ارلن  پیپت  مقطر را با یک  لیتر آب  میلی100
   از یک پس.  دهید  را تکان  بار ارلن  یک  حداقل  مدت  این در طی.  قرار دهید  سلسیوس  درجه25 تا 20  دمای
  . سرریز کنید  را در دو بشر کوچک  استخراجی  محلول  آرامی  به ساعت

  pH تعیین   8-7-2-4
،   دستگاه  کنید و بعد از تنظیم  تنظیم4 و 7 بافر   محلول از دو  متر را با استفادهpH  دستگاه   8-7-2-4-1

  . کنید  آبکشی  فوق  شده  تهیه های  از محلول  یکبار با مقدار کمی  مقطر و سپس  با آب  مرتبه الکترود را چندین
 قرار   محلوللالکترودها را داخ.  باشد  سلسیوس  درجه25 تا 20   باید بین  استخراجی  محلول  حرارت درجه
  . بگیرید  را اندازهpH و  داده

  . دهید  انجام  استخراجی  محلول  دو ظرف  را برای  آزمایش
8-7-2-4-2   pHبا  گیری  دو اندازه  میانگین یا سرد بصورت/  و  گرم  استخراجی  محلول  را برای   

  در غیر . د باش2/0 از   نباید بیش  محلول  در دو ظرفpH   کنید، تفاوت  گزارش1/0  تقریب
  . دیگر تکرار کنید  استخراجی  دو محلول  را برای گیری  اندازه اینصورت

    کاغذ توالت  و قطر خارجی  میانی  لوله  قطر داخلی گیری  اندازه  8- 8
   مورد نیاز  وسایل  8-8-1
   متر  میلی  برحسب  شده  مدرج  کش خط 

    آزمون  روش  8-8-2

  ، قطر داخلی  میانی  لوله  ضخامت  محاسبه  و بدون   قرار داده1  میانی وله قطر ل  را روی  کش خط   8-8-2-1

  . کنید  متر گزارش  میلی را برحسب

   میلی  را برحسب  قطر دایره  و کل قرار داده)  خارجی (  کاغذ توالت  قطر کامل  را روی  کش خط   8-8-2-2

  . کنید متر گزارش

    میانی لوله   بدون  رول گیری جرم اندازه   9- 8
   مورد نیاز  وسایل  1- 8-9

    گرم1/0  ترازو با حساسیت
                                                 

1- Core 



 

    آزمون  روش  2- 8-9

     و لوله  را جدا کرده  رول3   حداقل  است  شده  برداری  نمونه5 بند   طبق  که  کاغذ توالت های از رول

 را   هر رول جرم و   کرده  خارج  دست و یا با کمک)  نظیر انبردست (  ابزار مخصوص  آنها را با  استفاده میانی

  . کنید  گزارش  گرم  و برحسب  کرده  را محاسبه  رول3  جرم  میانگین.  کنید یادداشت

   موجود  رطوبت  تعیین  10- 8
   مورد نیاز  وسایل  1- 8-10

   گرم  میلی  یک ترازو با حساسیت   8-10-1-1

    سلسیوس ه درج105±2  یی دما اتوو با گستره   8-10-1-2

  . تغییر نکند  آزمون  شرایط قابلم در   که  آزمونه  انتقال ظروف   8-10-1-3

    آزمون  روش  2- 8-10
 را در   آزمونه سپس.  کنید  وزن  گرم  میلی1/0   و با دقت  کرده  را انتخاب  آزمونه  گرم  مقدار یک از هر بسته

 و   انتخاب مراحل( کنید   را تعیین  آن  و جرم قرار دادهاند   رسیده  ثابت  وزن  و به  قبلاً توزین  که  انتقال ظروف
  ). گیرد  انجام  لاستیکی  با دستکش  رطوبت  از تغییرات  جلوگیری  باید برای  آزمونه جدا سازی

   ساعت  یک  حداقل  مدت  برای  سلسیوس  درجه150±2   در اتوو با دمای  انتقال  ظرف  را بهمراه  آزمونه سپس
 30بعد از .  در دسیکاتور بگذارید تا سرد شود  گیره  را بوسیله  آن  شد  خشک  آزمونه  که هنگامی. قرار دهید

  . کنید  تعیین  گرم  میلی1/0   را با دقت  آن  و جرم  کرده  خارج  را با ظرف  آزمونه دقیقه
.  باشد  اولیه  کردن  خشک  زمان  مدت  نباید کمتر از نصف  آن  ماندن  زمان مدت.  آنها را در اتوو قرار دهید دوباره

 آنقدر   لزوم  را در صورت  و توزین  کردن  خشک عمل.  بگیرید  را اندازه  آن  جرم  و دوباره  را سرد کرده مجدداً آن
  . برسد  ثابت  وزن  به تکرار کنید تا آزمونه

   را متوقف  باشد، آزمایش  آزمونه  اصلی  جرم1/0 کمتر از   اختلافی  دارای  پیاپی  خشک  دو جرم  که  هنگامی
   آزمونه  انتقال  ظروف  ثابت  جرم  از کسر کردن  و پس1   شماره  فرمول  موجود را براساس  و درصد رطوبت کرده

  : آورید بدست
  :1   فرمول

    آزمونه اولیه  جرم -   شده  خشک  آزمونهجرم                               
   رطوبت موجوددرصد =ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ ـــــــ×  100

    آزمونه  اولیهجرم                                               



 

  
  . کنید  درصد گزارش  را برحسب گیری  دو اندازه  و میانگین  داده  انجام  را دوباره  آزمایش این

  روش اندازه گیری متراژ کل رول   11- 8
 جرم رول بدون لوله میانی را تعیین کرده، سپس جرم یک ورق کاغذ توالت را 9-8طبق بند    1- 8-11

متر یادداشت نمایید سپس طبق  کش اندازه گرفته و برحسب سانتی اندازه بگیرید، طول همین ورق را با خط
  .متر تعیین کنید   طول کل رول را برحسب سانتی2فرمول 
  : 2  فرمول

  جرم رول بدون لوله میانی× طول یک ورق                                   
   طول رول=ـــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ 

  جرم یک ورق                                            
  متر و جرم رول و جرم ورق برحسب گرم  که در آن طول ورق و طول رول برحسب سانتی

  . باشد  می
طول بدست آمده را به متر تبدیل کرده و آزمایش را با یک ورق دیگر تکرار کنید، سپس   2- 8-11

  .گیری را محاسبه و گزارش کنید  میانگین دو اندازه

    کاغذ توالت  رول  گذاری  و نشانه بندی  بسته  9
    کاغذ توالت  بندی  بسته  1- 9
ای   انواع پوششهای پلیمری باشد و باید به گونهیا/ تواند از جنس مقوا، و  ظروف بسته بندی می  9-1-1

  .که امکان نفوذ آلودگی از بیرون به داخل بسته وجود نداشته باشد ، بسته بندی شوند 
در طی مراحل حمل و نقل نباید بسته بندی رولهای کاغذ توالت آسیب دیده و یا شکل خود را   9-1-2

  .ازدست بدهند
باید با هم بسته ) های یکسان  با گراماژ یکسان و تعداد لایه ( رول های کاغذ توالت هم نوع  9-1-3

  .بندی شوند
  نشانه گذاری  2- 9

  :اطلاعات زیر باید بصورت خوانا و پاک نشدنی بر روی هر بسته قید گردد
  نام و نشانی یا نام تجارتی و نشانی سازنده یا هر دو  9-2-1
  نام محصول  9-2-2
  نوع محصول  9-2-3



 

  بدون لوله میانی جرم رول   9-2-4
  ابعاد هر ورق کاغذ توالت  9-2-5
  شماره پروانه ساخت وزارت بهداشت ، درمان و آموزش پزشکی  9-2-6
  .تاریخ تولید که نمایانگر روز، ماه و سال باشد  9-2-7
  .اگر لفاف کدر باشد رنگ کاغذ توالت باید روی لفاف نوشته شود  9-2-8
  نام کشور سازنده   9-2-9
  رول های داخل هر بستهتعداد   9-2-10
   تولید می شوند باید عبارت Poin- to- Pointدر کاغذهای توالت که به روش   9-2-11
در یک سطح ) و در صورت تمایل تعداد ورقهای کاغذ توالت( و همچنین متراژ کل رول ))سبک و حجیم شده((

  .متر نوشته شود   سانتی5/1 سانتی متر در 3مستطیلی با ابعاد 
  ی مادر رولها گذاری نشانه بندی و بسته   10
  بسته بندی رول های مادر   10-1
  .ید تک تک بسته بندی شوندارول ها ی   10-1-1

   سانتی متر می توانند بصورت دوتایی بسته بندی شوند41 رول های با عرض حداکثر -یادآوری
ی اتیلن به تنهایی به گونه ای یا پل/ ید از کاغذ کرافت و پلی اتیلن و ابرای بسته بندی رول ها ب   10-1-2

  .استفاده شود که رول ها در طی حمل و نقل آسیب نبینند
  ی مادر رولها گذاری  نشانه  10-2
  : شود نوشته رولهر    بر روی  نشدنی  خوانا و پاک  زیر باید بصورت اطلاعات 

  نام و نشانی و نام تجارتی تولید کننده   10-2-1
  محصول   نام   10-2-2
  محصول  وع ن  10-2-3
  عرض رول    10-2-4
   تعداد لایه   10-2-5
  پایه کاغذ  جرم   10-2-6
  . باشد  و سال  نمایانگر روز، ماه  تولید که تاریخ   10-2-7
    رول شماره   10-2-8
   تولید شیفت   10-2-9



 

  نام کشور سازنده    10-2-10

  شماره این استاندارد ملی ذکر    10-2-11
  طبق توافق خریدار و فروشنده ارائه می11-2-10 تا 7-2-10 در مورد رولهای وارداتی اطلاعات بندهای -ادآوریی

  .شود 
  

 "  آزمون های ها و روش  ویژگی- حوله کاغذی" استاندارد  کمیسیون
  )تجدیدنظر(

    یا نمایندگی سمت   رئیس
    ایران زشکی پ  علوم دانشگاه  )  داروسازی دکترای( ، طاهره فرامرزی
    اعضاء
    شمال  هیدروفیل شرکت  )  انگلیسی  زبان لیسانس(، مهشید ارتفاعی
    کرپ  پارس شرکت  )  میکروبیولوژی لیسانس( ، مریم امینیان
    لطیف  کاغذی  صنایع شرکت  ) و کاغذ  چوب  صنایع  لیسانس فوق( ، افشین پیرجانی

  اندارد و تحقیقات صعتی ایران مؤسسه است  )لیسانس فیزیک(پیغامی، فریبا
  گروه صنعتی مبارک  )لیسانس میکروبیولوژی(حسینی، فاطمه

   نوظهور  کاغذ سازی  صنایع شرکت  )  میکروبیولوژی لیسانس( رویگرحقرو، عذری
  شرکت صنایع کاغذی لطیف  )لیسانس صنایع چوب و کاغذ(عبادی، مریم

    اراک  صنعتی  استاندارد و تحقیقات  کل اداره  )  نساجی لیسانی( تبار، میترا عرفانی
    بهداشتی  سلولزی  صنایع انجمن  )  شیمی  لیسانس فوق( ، ژاکلین فاتحی

    لطیف  کاغذی  صنایع شرکت  )  شیمی لیسانس( ، آزاده فیروزآبادی
    چین  نم شرکت  )  میکروبیولوژی لیسانس( ، پدرام قربانی
    تهران  صنعتی  استاندارد و تحقیقات  کل رهادا  )مهندسی شیمی(، علیرضا کریمی

  شرکت گلریز  )لیسانس میکروبیولوژی(کتابداری، علیرضا
    حریر سازان شرکت  )  میکروبیولوژی لیسانس( ، نسرین مهاجری

    حریر تهران شرکت  )  میکروبیولوژی لیسانس( ، رفیقه  زاده نجف
   مبارکگروه صنعتی  )لیسانس میکروبیولوژی(نصیری، خسرو

  گروه صنعتی مبارک  )لیسانس میکروبیولوژی(ولی محمدی، ابوالفضل
    مازندران  صنعتی  استاندارد و تحقیقات  کل اداره  ) مهندسی نساجی لیسانس(، لیلا یوسفی
    دبیر

    ایران  صنعتی  استاندارد و تحقیقات مؤسسه  )  شیمی لیسانس(، فرحناز بهزادی



 

   گفتار پیش
 استاندارد  این.  شد   تهیه1363    بار در سال  اولین"   آزمون  های ها و روش  ویژگی- حوله کاغذی "استاندراد 
  بار مورد تجدیدنظر قرار    اولین  برای  مربوط های  و تأیید کمیسیون  و بررسی  رسیده  پیشنهادهای براساس
  4/12/82    چوبی، سلولزی و کاغذ  مورخ  چوب و فرآورده های  ملی  کمیتۀ  و در  نودو نهمین  جلسۀ گرفت

 استاندارد و   مؤسسه  و مقررات  قوانین  اصلاح  قانون3   مادۀ  استناد بند یک  استاندارد به  این اینک.  شد تصویب
  .شود  منتشر می  ایران  استاندارد ملی  عنوان  به1371   ماه  بهمن  مصوب  ایران  صنعتی تحقیقات

،   و خدمات ، علوم  صنایع  در زمینه  و جهانی  ملی  و پیشرفتهای  با تحولات  و هماهنگی ی همگام  حفظ برای
   و تکمیل  اصلاح  برای  که  پیشنهادی  تجدیدنظر خواهد شد و هر گونه  لزوم  در مواقع  ایران  ملی استانداردهای

   به  مراجعه  برای بنابراین.  اهد گرفت قرار خو  مورد توجه  شود، در تجدیدنظر بعدی  استاندارد ارائه این
  . کرد  تجدیدنظر آنها استفاده  از آخرین  باید همواره  ایران  ملی استانداردهای

، در   جامعه  موجود و نیازهای  شرایط  به  توجه  ضمن  که  است  شده  استاندارد سعی  و تجدیدنظر این در تهیه
   و پیشرفته  صنعتی  کشورهای  و استاندارد ملی المللی  بین نداردهای استاندارد و استا  این  بین حد امکان
  . ایجاد شود هماهنگی

  :  زیر است  شرح  به  کار رفته  استاندارد به  این  تهیه  برای  که  و مĤخذی منابع
1- ASTM : D 4431 - 1992  
 Standard Specification for Paper Towels for Industrial and Institutional use 
2- SABS 707- 1972 
 Standard Specification for Paper Towels 
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    آزمون های ها و روش  ویژگی- یکاغذحوله 
   کاربرد  و دامنه  هدف  1

   گذاری نشانه و  بندی  بستههای آزمون، برداری، روش  نمونهها،  ویژگی  استاندارد، تعیین  این  از تدوین هدف
  .   است یکاغذحوله 
  .کاربرد دارد 2و یا رول محصول 1ر ماد رولو چند لایه به صورت  یه لا  یک ی کاغذ حوله استاندارد در مورد  این
  

    الزامی  مراجع  2
  .  است  شده  داده  آنها ارجاع رد به استاندا  این  در متن  که  است  مقرراتی  زیر حاوی  الزامی مدارک
یا /  و  چاپ  تاریخ  دارای در مورد مراجع. شود  می  استاندارد محسوب  از این  جزئی  مقررات  آن  ترتیب بدین

   ذینفع  کاربران معهذا بهتر است.   مورد نظر نیست  مدارک  این  بعدی ها و تجدیدنظرهای تجدید نظر، اصلاحیه
.  قرار دهند  زیر را مورد بررسی  الزامی  مدارک ها و تجدید نظرهای  اصلاحیه  کاربرد آخرین د امکان استاندار این

   داده  ارجاع  الزامی  مدارک یا تجدیدنظر آن/  و  چاپ یا تجدیدنظر، آخرین/  و  چاپ  تاریخ  بدون در مورد مراجع
  .  مورد نظر است شده

  :  است  استاندارد الزامی رد این کارب  زیر برای  از مراجع استفاده
،   کردن  استاندارد مشروط  محیطی  شرایط- کاغذ و مقوا   خمیر کاغذ،1378  سال : 106    ایران استاندارد ملی

    آزمونی های نمونهو آزمون    کردن  و مشروط  محیطی  بر شرایط  نظارت مراحل
    آزمون  برای برداری  نمونه  روش-وا  کاغذ و مق1377  سال : 133    ایران استاندارد ملی
    پایه  جرم  تعیین  روش-  کاغذ1379  سال : 471    ایران استاندارد ملی
   در اتوو  کردن  خشک  طریقه  به  رطوبت  میزان  تعیین-  کاغذ ومقوا1378  سال : 559 ایران   استاندارد ملی
    کشش  به  مقاومت  تعیین  روش-قوا  کاغذ و م1381  سال : 1115    ایران استاندارد ملی
   مقدار خاکستر  تعیین  روش-  کاغذ و مقوا1372  سال : 1119    ایران استاندارد ملی

                                                 
   بندی  بسته  در کارخانجات  اولیه  مادهه عنوان ب  که  استکاغذ سازی   در کارخانجات  تولید شده ندارد رول استا  مادر در این  منظور از رول-1

  . رود کار میه ب)   کننده تبدیل ( کننده
می شود  منظور از رول محصول در این استاندارد رول تولید شده در کارخانجات تبدیل کننده است که به عنوان محصول در بازار عرضه -2

  .و اختصاراً رول نام دارد 



 

مقاومت به کشش کاغذ و مقوا پس از    تعیین  روش-  کاغذ و مقوا1381  سال : 1543    ایران استاندارد ملی
  غوطه وری در آب

    ماشین  ساخت  جهت  تعیین  روش-  کاغذ و مقوا1357  سال : 1544    ایران استاندارد ملی
  pH    تعیین  روش-  خمیر کاغذ، کاغذ و مقوا1374  سال : 3568    ایران استاندارد ملی
  در خمیر کاغذ رنگبریو لکه    تراشه  تخمین  روش-  خمیر کاغذ1378  سال : 4324    ایران استاندارد ملی

   شده
    میکروبی های  ویژگی - بهداشتی   کاغذهای1378  سال : 4778   ان ایر استاندارد ملی
    رنگ  ثبات  تعیین روش -  با مواد غذایی  در تماس   کاغذ و مقوای1380  سال : 5755    ایران استاندارد ملی

  

 

    و تعاریف  اصطلاحات  3
  :روند کار میه  زیر ب ها با تعاریف یا واژه/  و  استاندارد اصطلاحات در این

  : 1   طولی  جهت  1- 3
  . کاغذ همسو باشد  ماشین  کاغذ بر روی  الیاف  لایه  حرکت  با جهت  کاغذ که جهت

  : 2   عرضی  جهت  2- 3
  . باشد  آن  طولی  عمود بر جهت  کاغذ که جهت

  :هست ب  3- 3
  .ظرفی که یک یا چند رول حوله کاغذی را بتوان در آن بسته بندی کرد 

  : بهر  4- 3
رنگهای یکنواخت یا مختلف، از یک مبدأ و تولید ،   با ابعاد یکسانی کاغذ های حولهرولبسته شامل   دیتعدا

  .  استیک زمان که برای بازرسی و آزمایش ارائه شده
  :  ورق  5- 3

  .  استی کاغذ  حوله  لایه یکحداقل  از  عبارت

                                                 
1- Machine Direction 

2- Cross Direction 



 

  :   آزمونی  نمونه  6- 3
  .  است  شده رداشته ب  آزمون  جهت  که  همرنگ  ورق تعدادی

   جآ   7- 3
و  یکاغذحوله    سطح  منظور افزایش بهتبدیل کننده   در کارخانجاتای   فرو رفتهو    برجسته  از نقاط عبارتست

  .بالا بردن سرعت جذب آب در این نوع کاغذ ایجاد می کنند 
  :   پایه  جرم  8- 3

    تعیین 1379 سال 471ملی ایران ارد  استاند  آزمون  روش  طبق  کهیکاغذحوله    واحد سطح جرم
  .شود  می تعیین

  
  

  :1 مادر  رول  9- 3
  پیچیدهخود  دور   به  حلقه  صورت  به تولید شده و کاغذ سازی   در کارخانجاتی کهکاغذحوله   پیوسته نوار
  . باشد شده

  : 2  از مصرف  قبل  کاغذ باطله  10- 3
شامل   همچنین  باشد و  نرسیده  نهایی  کننده  مصرف  بدست  که  است هایی روزنامه  و ، مجلات  نشریات شامل

  .باشد  می ها  از چاپخانه  شده  آوری  جمع پوشالهای

 : 3   بعد از مصرف  کاغذ باطله  11- 3

 و   رسیده  نهایی  کننده  مصرف  بدست  که  است  و غیره  اداری هاو کاغذهای  و روزنامه ، مجلات  نشریات شامل
  . شدمی با  ، و باطله شده استفاده

  : 4  بازیافتی  الیاف  12- 3
 مورد   از میزان  درصدی  بصورت  که  است  بعد از مصرف  وکاغذ باطله  از مصرف  قبل کاغذ باطلهالیاف   مجموع
  .گردد  می  بیان  در هر محصول استفاده

                                                 
1- Role 

2- Preconsumer 
3- Postconsumer 
4- Recoverd Fiber 



 

   پرفوراژ   13- 3
 ی کاغذ یها حولهشود   می  باعث  کهاغذی استهای ک ایجاد شده در عرض ورقهای حوله   سوزنی برشهای
  .از یکدیگر جدا شوندبراحتی 

    تراشهو   لکه  14- 3
     مطابق  باشد که  دیگری  خارجی  یا هر ماده  چوب  جوهر، یا تراشه ذرات   شاملو تراشه   لکه

  .شود  می گیری  آنها اندازه  سطح1377  سال: 4324   ایران ملیاستاندارد 

  )نقطه به نقطه  (Point- to- Point روش  15- 3
روشی در تولید کاغذهای جاذب چند لایه است که در طی آن حداقل دو لایه بطور جداگانه آجدار شده و 

  .چسبند  ها روبروی یکدیگر قرار گرفته و بهم می سپس نقاط برجسته لایه
  
  
  

   ویژگیها  4
   یا ترکیبی/ و  بازیافتی  سلولزی یا خمیر الیاف و 1ر بک  سلولزی  باید از خمیر الیافیکاغذحوله    4-1

  جذبکرپ شده و آجدار با ا ی و   شده  باید کرپیکاغذحوله .  دیگر باشد  سفید یا رنگهای  رنگ  دو، به از این
  .  باشد  غیرمسلح  با چشم  رویت  قابل  خارجی ماده   و یا هرگونه  شده  کلوخه  و فاقد الیاف  بالا بوده آب

 1378   سال:4778   ایران  استاندارد ملیطبق باید یکاغذحوله    انواع  میکروبی های ویژگی  4-2

  . باشد  داشته مطابقت

  : اییی و شیم  فیزیکی های  ویژگی  4-3
  : باشد هـ داشت  مطابقت  آن های  و زیرنویس1   در جدول  شده هـ ارائ های  باید با ویژگی حوله کاغذی

                                                 
1- Virgin 



 

  یکاغذحوله   ی ویژگیها-1  جدول
 ویژگی های حوله کاغذی ردیف حدود قابل قبول

  چند لایه  یک لایه
  بند واحد اندازه گیری

 روش آزمون

  2-8  گرم بر متر مربع  43  47  حداقل جرم پایه یک ورق حوله کاغذی  1
  حداقل مقاومت به کشش در جهت ماشین  2

  در حالت خشک
 میلیمتر 15نیوتن بر   4  5

  عرض
8-3  

قل مقاومت به کشش درخلاف جهت حدا  3
  ماشین

  در حالت خشک

 میلیمتر 15نیوتن بر   2  3
  عرض

8-3  

  حداقل مقاومت به کشش در جهت ماشین  4
  در حالت مرطوب

 میلیمتر 15نیوتن بر   8/0  1/1
  عرض

8-4  

حداقل مقاومت به کشش درخلاف جهت   5
  ماشین

  در حالت مرطوب

 میلیمتر 15نیوتن بر   3/0  5/0
  عرض

8-4  

برای رول ) انعطاف ناپذیری(حداکثر زبری   6
  مادر

  5-8  میلی نیوتن  200  400

  برای رول) انعطاف ناپذیری(حداکثر زبری   7
  محصول حوله کاغذی

  5-8  میلی نیوتن  300  450

 میلی لیتر آب 02/0حداکثر زمان جذب   8
  مقطر

   درجه سلسیوس2±20

  6-8  ثانیه  20  20

9  PH   9-5/5  9-5/5  -  8-7  
  1-8  میلیمتر مربع  55000  55000  ل سطح یک ورق حوله کاغذیحداق  10
  1-8  میلیمتر  220  220  حداقل عرض یک ورق حوله کاغذی  11
  8-8  میلیمتر  40±2  40±2  قطر داخلی لوله میانی  12
  8-8  میلیمتر  125  125  حداکثر قطر خارجی  13
  9-8  گرم  270  270   لوله میانی1حداقل جرم رول بدون  14
  10-8  درصد  8  8  طوبت موجودحداکثر ر  15
  11-8  درصد  150  120  حداقل درصد مجموع جذب آب  16

 گرم و متراژ 140جرم رول بدون لوله میانی باید حداقل شوند   تولید میPoint- to- Point روش   به  کهیکاغذحوله های در  -1
 .باشد )  ذکر شده است12-8روش تعیین متراژ در بند ( متر 5/13کل رول حداقل 

  
  :   رنگ  4-4

 ازکشور 1  بهداشتی  گواهینامه  باید دارای یکاغذحوله    سازنده  در کارخانجات  مورد استفاده رنگهای
 تأیید 1380  سال: 5755   استاندارد ملی  طبق  آن  باشد و ثبات2  ذیصلاح  رسمی  و یا مراجع سازنده
 . باشد شده

                                                 
1- Health Certificate  



 

  

  ثباتحوله کاغذی چاپ شود نیز باید    برروی یکاغذحوله لید  بعد از تو  رنگ  که  در صورتی- یادآوری
  . تأیید شود5755   استاندارد ملی  طبق رنگ

    از الیاف  خالی  سطح  4-5
تواند  میمتر،   میلی220× 250 لا با ابعاد   یکیکاغذحوله    برگ10در میانگین سوراخهای موجود 

 با حداکثر   سوراخ2 از   بیش  در هر برگ  که بر این  متر باشد مشروط  میلی3ر ث با قطر حداکعدد 2
  . باشد  وجود نداشته قطر یاد شده

  . آیند  نمی  حساب  به  میلیمتر، در شمارشیک تا قطر   از الیاف  خالی  سطوح- یادآوری

  :  و تراشه  لکه  4-6
تواند  می  میلیمتر،220× 250 لا با ابعاد   یک یکاغذحوله    برگ10در میانگین لکه و تراشه موجود 

 7 از   بیش  در هر برگ که  بر این  باشد مشروط متر مربع  میلی  حداکثر یک  با سطح  یا تراشه  لکه7
  . باشد وجود نداشتهسطح یک میلیمتر مربع  با   یا تراشه لکه

  .آیند  نمی  حساب  به  و کمتر در شمارش  میلیمتر مربع4/0   با سطح های  لکه- یادآوری
  : یکاغذحوله    رول  4-7

 آخر   ناقص  شود، تعداد ورقهای  پیچیده  میانی  دور لوله  به  و محکم  باید بطور یکنواختیکاغذحوله 
  . باشد  ورق5 از   نباید بیش رول

  .رول ها باید فاقد فرورفتگی، یک لایه شدن و ناصافی سطح مقطع رول باشند    4-7-1
  . جدا باشند ها از هم باشد نباید لایهداشته    لایه2 از   بیش حوله کاغذی   رول چنانچه   4-7-2
  : پرفوراژ  4-8

 و پاره شدن ورق های  جدا شوند  از هم  تیغه  و از محل  تک  و تک  براحتیباید  کاغذیحوله های 
  .حوله کاغذی باید به سبب پرفوراژ و در طول خط پرفوراژ باشد 

  ی ذکاغحوله  مادر   رول های  ویژگی  4-9
  ، فرورفتگی ، چروک  رول  طرفین  بودن  و سفت ، شل  خوردگی ها باید فاقد تاب رول   4-9-1

  .  باشند  رول  مقطع  سطح  و ناصافی  شدن  لایه ، یک  رول وسط

                                                                                                                                            
   و آموزش ، درمان شت بهدا  و وزارت  ایران  صنعتی  استاندارد و تحقیقات  حاضر مؤسسه  در حال  و ذیصلاح  رسمی  مراجع-2

 .باشد  می پزشکی



 

  . باشد  داشته  در عرض  انقطاع2 از   نباید بیش هر رول   4-9-2
  .شود  می  تعیین  خریدار و فروشنده  بین  توافق  برحسب  و قطر رول ، عرض وزن   4-9-3

  ) محصول(از رول حوله کاغذی   برداری  نمونه  5
  نمونه برداری برای بازرسی  5-1

   تعداد ذکر شده  به  بطور تصادفی2   شماره  جدول  یک  در ستون  تعداد قید شده  نسبت از هر بهر به
 رول 5ارید از داخل هر بسته مادر تعداد بسته های مادر یا کارتنها را برد مذکور   جدول2  در ستون

  .را خارج کنید 

   محصول حوله کاغذی   از رول برداری  نمونه-2  جدول
5 4 3 2 1 

   تعداد نمونه برای بازرسی
  تعداد نمونه
 برای آزمون

تعداد نمونه مورد 
  قبول معیوب

  تعداد بسته مادر  تعداد رول
  

 تعداد کارتنهای بهر

4  0  10  2  100-1  
5  1  15  3  300-101  
6  2  20  4  1000-301  
7  3  30  6  4000-1001  
8  4  40  8  10000-4001  

  نمونه برداری برای آزمون  5-2
 بطور تصادفی رول یا بسته هایی به تعداد داده شده در 1-5از نمونه های برداشته شده طبق بند 

  . بردارید 2 جدول 5ستون 

  قبول   5-2-1
  :ی های لازم قابل قبول خواهد بود  اگر با توجه به ویژگ) بهر(محموله 

، تعداد معیوب از تعداد داده شده در 1- 5 بعد از بازرسی نمونه های برداشته شده طبق بند - الف
  . بیشتر نشود 2 جدول 4ستون 

 هیچگونه 2-5 بعد از کنترل ابعاد و انجام آزمایشات لازم بر روی نمونه های تهیه شده طبق بند -ب
  و زیرنویس1ها نباید هیچ مغایرتی با جدول  دقت نمایید نمونه. ها مشاهده نشود  نقصی در نمونه

 .های آن داشته باشند 



 

   مادر  از رول برداری  نمونه  6
   کننده  تبدیل  شرکتهای  مادر برای  تولید کننده  از شرکت  که  تولیدی  رولهای کلیه   6-1

  . باشند9- 4 بند  در  ذکر شده گردد باید فاقد نقایص  می ارسال

  1   با جدول  مطابقت برایمادر    از رول برداری  نمونه  6-2
 را   تعداد دو رول  جدا شده از رولهای.  جدا کنید  تصادفی  صورت  را به  تولیدی  درصد از رولهای5

 از   ندیده  صدمه  لایه  سه  را بهمراه  انتخابی  رول  یک  بیرونی  دیده  صدمه های  لایه  و تمام  کرده انتخاب
 3   و از جدول  شود برآورد کرده  بریده  میانی  تا لوله  را چنانچه  رول تعداد ورقهای. کاغذ، جدا کنید
 شوند،   انتخاب  آزمایش  انجام  مورد نیاز جهت  تعداد نمونه  بعنوان  باید از هر رول  را که تعداد ورقهایی

  . کنید تعیین
   ماشین  جهت  ببرید که  نحوی متر به  میلی300*400 ابعاد   را با حداقل زم لا  تعداد ورق از هر رول
  . قرار بگیرد  آن  طولی در جهت

  
   بهر  از یک  شده  برداشته  تعداد ورق  حداقل- 3  جدول

  از   شده  برداشته  تعداد ورق حداقل
   بهر یک

   ردیف   بهر  در یک تعداد ورق

10  
15  
20  

  1000کمتر از 
  5000 تا 1001از 
   به بالا5001از 

1  
2  
3  

  . تغییر دهید  در هر رول  مختلف  از نقاط مونهن   تهیه ها را جهت  ورق  برش  محل-1  یادآوری
   عرض  در تمام  شوند و یا رول  برداشته  مستقیماً از رول  است  ممکن  شده  انتخاب های  ورق-2  یادآوری
 و   داده  را حرکت ، رول  ریخته  دو طرف  را به  شده  بریده های ورق   توده  صورت  در آن  شود که بریده
  . را جدا کنید  در هر توده  شده  بریده های ورق

  ها  نهآزمو   کردن  مشروط  7
   درجه23 ±1  دمای و  درصد50 ±2   نسبی  رطوبت  شرایط تحت ها باید مونهآز   کردن مشروط

   محیط  شرایط  آنها در معرض  سطح  تمام  که  نحوی  را به مونی آز های نمونه.  گیرد  صورت سلسیوس



 

   یا اتاق  در آزمایشگاه  از انتشار هوا بطور یکنواخت  آزمایش  زمان در طول.  نمایید قرار گیرد معلق
  .  کنید  حاصل  اطمینان1  سازی مشروط

 24 استاندارد   و شرایط  آزمونی های ه نمون  و دما بین  رطوبت  تعادل  به  رسیدن  جهت  کافی  زمان مدت
  .  است ساعت

     آزمون های  روش  8
   ابعاد گیری  اندازه  8-1

 را   آزمایش این.  بگیرید متر اندازه  میلی  یک  را با دقت  آن  و عرض ، طول  را جدا کرده  از رول  ورق یک
  . نمایید  را گزارش )عرض× طول (طح س   و میانگین عرض  ، میانگین  تکرار کرده  ورق10   برای حداقل

     پایه جرمتعیین    8-2
   مورد نیاز  وسایل  1- 8-2

   یا بیشتر  گرم  میلی  یک ترازو با حساسیت
    آزمون  روش  2- 8-2

   برداشته  طور تصادفی  را به  از هر رنگ  ورق10 تعداد 6 یا بند 5 بند   طبق  شده  برداشته های از نمونه

  . ببرید متر مربع  سانتی200   حداقل  سطح  بهه آزمون ک ی و از هر ورق

 و   نموده  تعیین  گرم01/0   را با دقت  آن  و جرم متر مربع  سانتی  یک  را با دقت  هر آزمونه سطح

  . کنید  اعشار بیان  و با دو رقم  را محاسبه  متر مربع یکجرم    آن براساس

    ماشین  جهت  و خلاف ماشین   در جهت  کشش  به مقاومتتعیین    8-3
   مورد نیاز  وسایل  8-3-1
 را   گسیختگی  موجود در لحظه  قادر باشد تنش که CRE1   از نوع  کشش  به  مقاومت  آزمایش ستگاهد

 .  نماید گیری  درصد اندازه±2  با دقت

     آزمون  روش  8-3-2
  از هر ورق.  بردارید6 یا 5 بند   طبق  نمونه  از هر رنگ  را بطور تصادفی  ورق10تعداد    8-3-2-1

متر ببرید،   میلی100   حداقل متر و طول  میلی15   عرض  به  دقت  را به  آزمونه ، یک  همرنگ نمونه

  . در کاغذ باشد  ماشین  با جهت  موازی  آزمونه  نمایید طول دقت
                                                 

1- Conditioning 
1- Constant Rate of Elongation 



 

   در جهت  آزمونه  طول  که یقی طر  بالا به  را با روش  رنگ  از همان  باقیمانده ورقهای   8-3-2-2

  . باشد، ببرید عرضی

  . باشند  و تا خورده  دیده  صدمه ها نباید از قسمتهای آزمونه   8-3-2-3

 در   دقت ها را به  و آزمونه  کرده متر تنظیم  میلی65   را در اندازه  دو فک  بین فاصله   8-3-2-4

  . کنید  محکم  فک های گیره

   حساب  بها ر  آزمایش  نتیجه  شود آن  پاره  گیره  بلغزد و یا از لبه  در گیره اگر آزمونه   2-5- 3- 8

 را   کشش  به  مقاومت  نتایج میانگین.  دهید  دیگر انجام  اضافی های  نمونه  را روی نیاورید و آزمایش
  . کنید ر گزارشمت  میلی15   عرض  نیرو برای  گرم  و برحسب  کرده  محاسبه  جداگانه  هر دو جهت برای

  به کشش پس از غوطه وری در آب   مقاومتتعیین    8-4
   وسایل مورد نیاز  1- 8-4

   1-2-3- 8دستگاه مقاومت به کشش طبق بند 
   روش آزمون   2- 8-4

.  میلی متر از طول آن را خیس نمایید50 تا 35 آماده کرده و حدود 4-8آزمونه ها را طبق بند 
بین دو فک گیره کرده و آزمون را مطابق با استاندارد ملی ایران سپس دو طرف خشک آزمونه را در 

  .انجام دهید)  روش تعیین مقاومت به کشش پس از غوطه وری در آب-کاغذ و مقوا (1543

   زبریتعیین    8-5
   : مورد نیاز  وسایل  8-5-1

   نمونه مقاومت مقدار   که گیری  اندازه  درجه   مجهز بهHandle- O- Meter    سنج  نرمی دستگاه
   شکاف های  کند، لبه گیری  اندازه  شکاف  یک  در درون  تیغه  یک  از طرف  فشار وارده کاغذ را در مقابل

  .اند متر از یکدیگر قرار گرفته  میلی10   فاصله  و به  هم موازی
    آزمون  روش  8-5-2
 و از هر   برداشته  بطور تصادفی6 یا 5 بند   را طبق  آزمونه  رنگ  از یک  ورق20تعداد    8-5-2-1

   مشخص  با علامت  نمونه  را بر روی  ماشین جهت. متر ببرید  میلی100*100 ابعاد   به  آزمونه  یک ورق
  .کنید

  . کنید  تنظیم  سازنده  دستور کارخانه  را طبق دستگاه   8-5-2-2



 

 کاغذ   فوقانی  بگذارید، طرف تگاه دس  صفحه  روی  را در کنار هم  رنگ  از یک دو آزمونه   8-5-2-3
 قرار   آن  بسازد روی مئ قا  زاویه،  با شکاف  ماشین  جهت  که  طریقی ها را به  و آزمونه  کرده را مشخص

  .گیردب قرار   آن  در وسط  با آزمونه  تماس  در هنگام  دستگاه  تیغه  که  نحوی دهید به
   ماشین  کاغذ در جهت  زبری  عنوان  را تحت رجه د  روی  شده حداکثر عدد خوانده   8-5-2-4

  . کنید یادداشت
   شکاف  موازی  ماشین  جهت  بچرخانید که  نحوی  به  درجه90   را با زاویه  فوق دو آزمونه   8-5-2-5

  . کند  دو نیم  را به  آن  و شکاف قرار گرفته
   ماشین  عرضی  جهت غذ برای کا  زبری  عنوان  را تحت  شده حداکثر عدد خوانده   8-5-2-6

  .  کنید یادداشت
 را   و دو طرف  دو جهت  و میانگین  داده  دیگر کاغذ نیز انجام  طرف  را برای  فوق آزمون   8-5-2-7

  . کنید  گزارش  نیوتن  میلی  بگیرید و برحسب اندازه
   تبدیل  در کارخانه زنی  جآ   از مرحله پس (  محصول حوله کاغذی   را برای  نرمی آزمون   8-5-2-8

  . نمایید  و گزارش گیری  اندازه  جداگانه حوله کاغذی مادر   رول و برای)  کننده

    آب  جذب  سرعت  تعیین  8-6
   مورد نیاز  وسایل  8-6-1
  . باشد  شده  لیتر مندرج  میلی02/0   با دقت  که  مناسب پت  یا پی  میکرومتری سرنگ   8-6-1-1
  ترکرونوم   8-6-1-2

    آزمون  روش  8-6-2
   ابعاد  و به  کاغذ را جدا کرده ، دو ورق6 یا 5 بند   طبق  شده  برداری  نمونه  یا رول از هر بسته

. متر قرار دهید  میلی50   قطر تقریبی  بشر به  یک  دهانه  را بر روی آزمونه. متر ببرید  میلی75*75
   هوا ندارد، سرنگ  حباب  شوید که  و مطمئن کرده پر   سلسیوس  درجه20±2 مقطر   را از آب سرنگ

 باشد   کاغذ در تماس  تقریباً با وسط  آن  نوک  که  طوری  به  افقی  با خط  درجه20 حدود  ای را با زاویه
   آزمونه  مقطر را روی  لیتر آب  میلی02/0 مقدار   و همزمان  کار انداخته نگهدارید و کرونومتر را به

شود،   می  نور مشخص  انعکاس  با قطع  که  آن  کامل  تا جذب  آب  را در قطره  سرنگ کبریزید و نو
   فوق  طریق  را به  هر آزمونه طرفین.  کنید  محاسبه  ثانیه  را برحسب  آب  جذب  و سرعت نگهداشته



 

   و گزارش حاسبه م  یا رول  هر بسته  برای  ثانیه  را برحسب  آب  جذب  سرعت  و میانگین  کرده آزمایش
  .کنید

  pH  گیری  اندازه  8-7
  : مورد نیاز  وسایل  8-7-1
  . باشد1/0   با دقتpH  گیری  اندازه  قادر به  که ای  متر با الکترود شیشهpH  یک   8-7-1-1
  .  دستگاه  تنظیم برای pH = 7  وpH  =4 بافر با  محلول   8-7-1-2
    آزمون  روش  8-7-2
 از هر   دست  دخالت  و بدون  بطور تصادفی6 یا 5 بند   طبق  شده  برداشته یها از نمونه   8-7-2-1

   آزمونی  نمونه سپس. متر ببرید  میلی150   تقریبی  سطح  به  مختلفی های ، آزمونه  بطور جداگانه رنگ
  .  بردارید  گرم2 در حدود   رنگ از یک

  روش استخراج با آب گرم   8-7-2-2
   مقطر را با یک  لیتر آب  میلی100 مقدار   و سپس  ریخته  مناسب  مایر با حجم رلن ا  را در یک آزمونه
   را تا نزدیک  کنید و آب  مبرد وصل  را به ارلن.  بریزید  نمونه  حاوی  با ارلن  اندازه  هم  در ارلن پیپت
   بریزید، سپس  نمونه  حاوی  ارلن  را روی  تقریباً جوش  و آب مبرد را برداشته.  دهید  حرارت جوش

.  بجوشانید  برقی  اجاق  روی  ساعت  یک  مدت  برای  ملایمت  را به  ارلن  کنید و محتوای مبرد را وصل
 سرد   سلسیوس  درجه25 تا 20 تا حدود   سرعت  را به  مبرد، ارلن  برداشتن  بدون  ساعت  از یک پس
 را در دو   محلول این.  سرریز کنید  آرامی  را به خراجی است ، محلول  الیاف  شدن  نشین  از ته پس. کنید

  . بریزید بشر کوچک
  : سرد  با آب استخراجروش    8-7-2-3

   یک  و بمدت  را بسته  بریزید، در آن  نمونه  محتوی  در ارلن  پیپت  مقطر را با یک  لیتر آب  میلی100
   را تکان  بار ارلن  یک  حداقل  مدت  این  طیدر.  قرار دهید  سلسیوس  درجه25 تا 20   در دمای ساعت
  . سرریز کنید  را در دو بشر کوچک  استخراجی  محلول  آرامی  به  ساعت  از یک پس. دهید

  pH تعیین   8-7-2-4
   کنید و بعد از تنظیم  تنظیم4 و 7 بافر   از دو محلول  متر را با استفادهpH  دستگاه   8-7-2-4-1

   شده  تهیه های  از محلول  یکبار با مقدار کمی  مقطر و سپس  با آب  مرتبه ا چندین، الکترود ر دستگاه
.  باشد  سلسیوس  درجه25 تا 20   باید بین  استخراجی  محلول  حرارت درجه . کنید  آبکشی فوق

  . بگیرید  را اندازهpH و   قرار داده  محلوللالکترودها را داخ



 

  . دهید  انجام  استخراجی ل محلو  دو ظرف  را برای آزمایش
8-7-2-4-2   pHبا  گیری  دو اندازه  میانگین یا سرد بصورت/  و  گرم  استخراجی  محلول  را برای 

  در غیر اینصورت.  باشد2/0 از   نباید بیش  محلول  در دو ظرفpH   کنید، تفاوت  گزارش1/0  تقریب
  .کرار کنید دیگر ت  استخراجی  دو محلول  را برای گیری اندازه

   حوله کاغذی   و قطر خارجی  میانی  لوله  قطر داخلی گیری  اندازه  8-8
   مورد نیاز  وسایل  8-8-1

  متر  میلی  برحسب  شده  مدرج  کش خط
    آزمون  روش  8-8-2
  ،   میانی  لوله  ضخامت  محاسبه  و بدون  قرار داده1  میانی  قطر لوله  را روی  کش خط   8-8-2-1

  . کنید  متر گزارش  میلی  را برحسب یقطر داخل
 را   قطر دایره  و کل قرار داده)  خارجی ( حوله کاغذی   قطر کامل  را روی  کش خط   8-8-2-2

  . کنید  متر گزارش  میلی برحسب

    میانی  لوله  بدون  رول اندازه گیری جرم   8-9
   مورد نیاز  وسایل  1- 8-9

    گرم1/0  ترازو با حساسیت
    آزمون روش   2- 8-9

   و لوله  را جدا کرده  رول3   حداقل  است  شده  برداری  نمونه5 بند   طبق  که حوله کاغذی  های از رول
 هر  جرم و   کرده  خارج  دست و یا با کمک)  نظیر انبردست (  ابزار مخصوص  آنها را با  استفاده میانی
  . کنید  گزارش  گرم  و برحسب  کرده حاسبه را م  رول3  جرم  میانگین . کنید  را یادداشت رول

   موجود  رطوبت  تعیین  8-10
   مورد نیاز  وسایل  1- 8-10
   گرم  میلی  یک ترازو با حساسیت   8-10-1-1
    سلسیوس ه درج105±2  یی دما اتوو با گستره   8-10-1-2
  . تغییر نکند  آزمون  شرایط قابلم در   که  آزمونه  انتقال ظروف   8-10-1-3
    آزمون  روش  2- 8-10

                                                 
1- Core 



 

   آزمونه سپس.  کنید  وزن  گرم  میلی1/0   و با دقت  کرده  را انتخاب  آزمونه  گرم  مقدار یک از هر بسته
 کنید   را تعیین  آن  و جرم اند قرار داده  رسیده  ثابت جرم   و به  قبلاً توزین  که  انتقال را در ظروف

   لاستیکی  با دستکش  رطوبت  از تغییرات  جلوگیری  باید برای  آزمونه  و جدا سازی  انتخاب مراحل(
  ). گیرد انجام
   حداقل  مدت  برای  سلسیوس  درجه105 ± 2   در اتوو با دمای  انتقال  ظرف  را بهمراه  آزمونه سپس
ید تا  در دسیکاتور بگذار  گیره  را بوسیله  آن  شد  خشک  آزمونه  که هنگامی.  قرار دهید  ساعت یک

   تعیین  گرم  میلی1/0   را با دقت  آن  و جرم  کرده  خارج  را با ظرف  آزمونه  دقیقه30بعد از . سرد شود
  .کنید
   کردن  خشک  زمان  مدت  نباید کمتر از نصف  آن  ماندن  زمان مدت.  آنها را در اتوو قرار دهید دوباره
 را   و توزین  کردن  خشک عمل.  بگیرید  را اندازه  آن  جرم  و دوباره  را سرد کرده مجدداً آن.  باشد اولیه

  . برسد  ثابت  وزن  به  آنقدر تکرار کنید تا آزمونه  لزوم در صورت
 را   باشد، آزمایش  آزمونه  اصلی  جرم1/0 کمتر از   اختلافی  دارای  پیاپی  خشک  دو جرم  که هنگامی
   ثابت  جرم  از کسر کردن  و پس1   شماره  فرمول اساس موجود را بر  و درصد رطوبت  کرده متوقف
  : آورید  بدست  آزمونه  انتقال ظروف
  :1  فرمول

      آزمونه  اولیه  جرم-    شده  خشک  آزمونه جرم  
   رطوبت موجوددرصد =ــــــــــــــــــــــــــــــــــ ـــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ × 100

    آزمونه  اولیه جرم                
  

  . کنید  درصد گزارش  را برحسب گیری  دو اندازه  و میانگین  داده  انجام  را دوباره  آزمایش این

  درصد مجموع جذب آب  8-11
  وسایل مورد نیاز  1- 8-11
  ترازو با حساسیت یک میلی گرم یا بیشتر  8-11-1-1
   سانتیمتر معکب  1000بشر با ظرفیت   8-11-1-2
  شیشه ساعت   8-11-1-3
  روش آزمون    2- 8-11



 

 ورق برداشته و از هر 2، تعداد 6 یا 5از هر بسته یا رول نمونه برداری شده طبق بند   8-11-2-1
  . میلی متر ببرید 75* 75ورق یک آزمونه به ابعاد تقریبی 

 در آب  دقیقه2 توزین نموده و آن را به مدت 1- 1-11- 8آزمونه را با ترازوی بند   8-11-2-2
 درجه سلسیوس قرار دهید، سپس آن را خارج نموده و از یک گوشه به یک 20 ±2مقطر با دمای 

 میلی متر با فشار دست بچسانید و از گوشه 40 میلی متر در 3نوار حوله کاغذی مرطوب به ابعاد 
 دنباله دار نمونه شبیه به یک بادبادک( قرار دهید 2- 1- 11-8مقابل آن را در بالای دیواره بشر بند 

.  بشر را گذاشته و به مدت نیم ساعت آن را به همان صورت نگهداریددرِ) . درون بشر قرار می گیرد
سپس آزمونه را در شیشه . پس از نیم ساعت آزمونه را با گیره خارج کرده و دنباله آن را جدا کنید

مونه را اندازه بگیرید و که جرم آن قبلاً تعیین شده قرار داده و جرم آز) 3-1- 11-8(ساعت بند 
  : محاسبه کنید 2درصد مجموع جذب آب را طبق فرمول 

  
   جرم ثانویه آزمونه      -   آزمونه  اولیه جرم 

    2فرمول   مجموع جذب آبدرصد =ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ ×  100 
   آزمونه  اولیه جرم     

  
ر تکرار کرده و میانگین دو اندازه گیری را بر حسب درصد گزارش این آزمایش را بر روی آزمونه دیگ

  .کنید 

  روش اندازه گیری متراژ کل رول   8-12
 جرم رول بدون لوله میانی را تعیین کرده و سپس جرم یک ورق از 9-8طبق بند   8-12-1

یادداشت حوله را اندازه بگیرید، طول همین ورق را با خط کش اندازه گرفته و برحسب سانتیمتر 
  . طول کل رول را برحسب سانتیمتر تعیین نمایید 3نمایید سپس طبق فرمول 

  
  جرم رول بدون لوله میانی× طول یک ورق                   

  :3فرمول    طول رول=ــ ــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــــ
   جرم یک ورق                                     

  
  .آن طول ورق و طول رول برحسب سانتی متر و وزن رول ورق برحسب گرم می باشد که در 

طول بدست آمده را به متر تبدیل کرده و آزمایش را با یک ورق دیگر تکرار کنید،   8-12-2
  .سپس میانگین دو اندازه گیری را محاسبه و گزارش کنید 



 

  

  ی کاغذحوله    رول  گذاری  و نشانه بندی بسته  9
  ی کاغذحوله    بندی ستهب  1- 9
یا انواع پوشش های پلیمری بگونه ای / ظروف بسته بندی می تواند از جنس مقوا و  9-1-1

  .باشد که امکان نفوذ آلودگی از بیرون به داخل بسته وجود نداشته باشد 
در طی مراحل حمل و نقل نباید بسته بندی رولهای کاغذی آسیب دیده و یا شکل   9-1-2

  .ت بدهندخود را ازدس
باید با ) با گراماژ یکسان و تعداد لایه های یکسان ( رول های حوله کاغذی هم نوع   9-1-3 

  .هم بسته بندی شوند
  نشانه گذاری  9-2

  :اطلاعات زیر باید بصورت خوانا و پاک نشدنی بر روی بسته نوشته شود 
  نام و نشانی یا نام تجارتی و نشانی سازنده یا هر دو ؛  9-2-1
  نام محصول ؛  9-2-2
  ؛) تعداد لایه ها(نوع محصول   9-2-3
  جرم رول بدون لوله میانی ؛  9-2-4
  ابعاد هر ورق حوله کاغذی ؛  9-2-5
  شماره پروانه ساخت وزارت بهداشت ، درمان و آموزش پزشکی ؛  9-2-6
  تاریخ تولید که نمایانگر روز، ماه و سال باشد ؛  9-2-7
  ه کاغذی باید روی لفاف نوشته شود ؛اگر لفاف کدر باشد، رنگ حول  9-2-8
  نام کشور سازنده ؛  9-2-9
  تعداد رول های داخل هر بسته ؛  9-2-10
حوله (( تولید شده باشد باید عبارت  Point- to- Pointدر حوله کاغذی که به روش   9-2-11

له های حو و در صورت تمایل تعداد ورق(  و همچنین متراژ کل رول ))کاغذی سبک و حجیم شده 
  . سانتی متر نوشته شود 2 سانتی متر در 5/3در یک سطح مستطیلی با ابعاد حداقل ) کاغذی

  



 

  ی مادر رولها گذاری نشانهبسته بندی و    10
  بسته بندی رول های مادر   10-1

  ید تک تک و یا حداکثر دوتایی بسته بندی شوند ؛ارول ها ی   10-1-1

یا پلی اتیلن به تنهایی به / اغذ کرافت و پلی اتیلن و ید از کابرای بسته بندی رول ها ب   10-1-2

  .گونه ای استفاده شود که رول ها در طی حمل و نقل آسیب نبینند

  ی مادر رولها گذاری  نشانه  10-2
  : شود نوشته رولهر    بر روی  نشدنی  خوانا و پاک  زیر باید بصورت اطلاعات

  ه ؛نام و نشانی و نام تجارتی تولید کنند  10-2-1
  محصول ؛  نام   10-2-2
  محصول ؛  وع ن  10-2-3
  عرض رول ؛   10-2-4
   ؛ تعداد لایه   10-2-5
  ؛پایه کاغذ   جرم   10-2-6
   ؛ باشد  و سال  نمایانگر روز، ماه  تولید که تاریخ   10-2-7
   ؛  رول شماره   10-2-8
   ؛ تولید شیفت   10-2-9
  .ام کشور سازنده ن   10-2-10
  ره این استاندارد ملی شماذکر    10-2-11
  

 طبق توافق بین خریدار و 11-2-10 تا 7-2-10 در مورد رولهای وارداتی اطلاعات بندهای -یادآوری
  .شود  فروشنده ارائه می

  
  
  
  
  



 

  

   قیمت تولید داخلی و جهانی1-5
 طبق آخرین اطلاعاتی که هیئت مدیره انجمن صنایع سلولزی و بهداشتی ایـران اعـلام کـرده اسـت                  

 میلیـارد تومـان گـردش مـالی     60 هزار تن حـدود    30ر دستمال کاغذی در ایران با تولید سالانه         بازا
علاوه بر این سالانه حدود سه میلیون دلار از دستمال کاغذی های تولیـد داخـل بـه بازارهـای          .دارد

 این گردش مالی سالانه در دو بخش تولید و بسته بندی دستمال کاغذی در             «. جهانی صادر می شود   
  ».ایران، حاصل می شود

در )تیـشو (همچنین نوسان قیمت ها در این بازار طی یک سال گذشته به دلیل کمبود خمیر کاغـذ                  
همچنین،قیمت مـواد اولیـه در بازارهـای جهـانی          .جهان، بازار داخلی نیز با کمبود روبه رو شده است         

دسـتمزد، بـر بازارهـای       درصد افزایش یافته است و همین مساله به همـراه افـزایش نـرخ                25حدود  
  . درصدی قیمت ها در بازارهای داخلی شده است35 تا 30داخلی تاثیر گذاشته و موجب افزایش 

 شرکت تولیدکننده دستمال کاغذی در انجمن صـنایع سـلولزی و بهداشـتی              30 عضویت   با توجه به  
  . می کنند درصد نیاز بازار های مصرف کشور را تامین90 واحد تولیدی حدود 30ایران، این 
 شرکت تولیدکننده در سطح کـشور وجـود دارد کـه اقـدام بـه تولیـد دسـتمال                    50حدود  همچنین  

کاغذی در بسته بندی های متفاوت می کنند و در شرایطی که ظرفیت اسـمی تولیـد ایـن واحـدها                     
  . هزار تن تولید دارند30 هزار تن است، هم اکنون تنها حدود 100سالانه بالغ بر 

      هزار تـن اسـت کـه توسـط تولیدکننـدگان داخلـی تـامین                35اخلی در این بخش حدود      نیاز بازار د  
می شود، ضمن این که سالانه حدود سه میلیون دلار صادرات دستمال کاغذی نیز از کـشور صـورت       

  .می گیرد
  وضعیت بازار 

  .بازار دستمال کاغذی فراز و نشیب بسیاری دارد و دارای وضعیت باثباتی نیست
  .ماه گذشته در بازار محصولات این کارخانه تنها پنج تا شش درصد افزایش قیمت داشتیمطی شش 

واردات دستمال کاغذی در بخش مواد اولیه و تیشو صورت می گیرد که عمـدتا از انـدونزی و مـصر                     
است و واردات دستمال کاغذی به صورت بسته بندی شده بسیار ناچیز بـوده و عمـدتا بـه دسـتمال                     

  .ینی مربوط می شودسفره های چ
  

  افزایش قیمت
قیمت دستمال کاغذی طـی سـه مـاه گذشـته بـسیار نوسـان داشـته و در برخـی از انـواع افـزایش                          

 درصد و به طـور کلـی طـی ایـن مـدت در          10چشمگیری داشته است، به طوری که ماهانه چهار تا          
  . است درصد بر قیمت ها در این بازار افزوده شده35مقایسه با سال گذشته حدود 



 

در حال حاضر در این بازار تنها چند تولیدکننده حرف اول را می زنند و غالب مصرف کنندگان نیـز                    
ضمن این که بـه طـور کلـی تولیـدات           . ترجیح می دهند مارک های شناخته شده را خریداری کنند         

  .می آیند داخلی در بازار دستمال کاغذی به خوبی از پس رقابت با نمونه های خارجی بر
 تـا  2ر000 حال حاضر انواع دستمال کاغـذی درجـه دو و سـه را بـه صـورت فلـه ای از کیلـویی          در

همچنین انواع دستمال کاغذی های تولید داخلی جعبه ای با          .  تومان می توان خریداری کرد     2ر500
 تومان تهیه   900 تا حداکثر    300 برگی را می توان از بسته ای حداقل          300 و   200،  100حجم های   

 تومان شروع می شود و      650یمت انواع دستمال های دلسی توالت و رول ها در این بخش، از               ق .کرد
  . تومان در طرح و مدل های مختلف به فروش می رسد2ر000تا 

        تومـان بـه فـروش    150 تـا   50ارزان ترین دستمال کاغذی هـا معمولانـوع جیبـی آن اسـت کـه از                 
ار از جمله گران ترین دستمال های موجـود در بـازار   می رسد و دستمال کاغذی های عطری طرح د     

 تومـان   1200 تـا    700 برگـی قیمتـی بـین        300 تـا    200هستند که نمونه های ایرانی در هر جعبه         
نمونه های خارجی دستمال کاغذی که مشتریان خاص خود را دارند، نیز در طرح ها و انـدازه                  . دارند

  .ومان به فروش می رسند ت2000 تا 1500های مختلف با قیمت هایی از 
  .دستمال های توالت تک رول و دوقلو نیز بسته به مارک و طرح دارای قیمت های متفاوتی است

 تومـان بـه     450 تـا    350 تومان و تـک رول آن        870 تا   650نمونه های دوقلوی دستمال توالت بین       
  .فروش می رسد

  
   موارد مصرف و کاربرد1-6

  . در مصارف بهداشتی، این محصول استفاده عام داردبا توجه به کاربرد دستمال کاغذی
  
   کالاهای جایگزین و تجزیه و تحلیل اثرات آن بر مصرف محصول1-7

تنهـا   .نوع مصرف، کاربرد و نحوه تولید کالای جایگزین جهت این محـصول وجـود نـدارد               با توجه به    
  موردی که قابل ذکر به نظر می رسد، این است 

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  



 

  
  استراتژیک کالا در دنیای امروز اهمیت 1-8

در دنیای صنعتی امروز به دلیل ارتقای سطح آگاهی وتوقع مصرف کننده نسبت به کیفیـت همـواره                  
  . بایستی به دنبال راه حل های کارا وسودمند درجهت بهبود کیفیت بود

 ـ فقـط آن را  )converter(درگذشته کاغذ سازها کاغذ را صـرفاُ تولیـد نمـوده وبـسته بنـدها                  رش وب
می کردندو فقط گاهی اوقات با عملیاتی نظیر اتوزنی به مقدار جزئـی کیفیـت محـصول                  بسته بندی 

اما درحال حاضر فراینـدهای تکمیـل گـسترش چـشمگیری یافتـه ونقـش               .نهایی را بهبود می دادند    
 و با توجه به عمومیت مصرف این محصول در سراسـر دنیـا و               سزایی در کیفیت کلی محصول دارند     ب

ربرد در مصارف بهداشتی، چنانچه در نحوه تولید و مرغوبیت مواد اولیه تولید محـصول دقـت لازم                  کا
صورت نگیرد، می تواند اثرات زیانباری در جامعه بشری به وجود آورده و سلامت انسانها را به خطـر                   

  .اندازد
  
  
   کشورهای عمده تولیدکننده و مصرف کننده محصول9-1

د و بـا توجـه بـه کـاربرد          ن مـی باش ـ    و آمریکـا    چین هایین محصول کشور   ا گانبزرگترین تولیدکنند 
و  چـین    هایعمومی محصول تمامی کشورهای دنیا مصرف کننده این محصول می باشند که کـشور             

   .ندبیشترین رقم مصرف را به خود اختصاص داده اآمریکا 
ن و مقـدار مـصرف در        میلیون ت  32 به   2001 صنایع کاغذ و مقوا در کشور چین درسال          تولید مقدار

 ازفقط کشور آمریکا دارای رتبـه ای بـالاتر از چـین             .  میلیون تن رسیده است      83/36 به   سالهمین  
 مـصرف   ودر حال حاضر کشور چین به یک تولید کننـده           .نظر تولید و مصرف کاغذ و مقوا می باشد          

 کیلو گرم   29ر سالیانه    ، میزان مصرف سرانه در این کشو       است شده   تبدیلکننده مهم کاغذ در دنیا        
پیش بینی می شود کـه میـزان        .  مصرف سرانه کاغذ در دنیا می باشد         میانگینو تقریباً معادل نصف     

 تن برسد ، که بدین ترتیب از نـرخ          میلیون 2/39 به   2005 سال   در در این کشور       مقواتولید کاغذ و    
  .وردار خواهد بود  درصد برخ9/5 تا 8/4 بین(  CAGR  )  رشد ترکیبی سالیانه ای  

  امـا  داشته انـد       فعالیت در زمینه تولید کاغذ درچین         تولیدی  شرکت  3500 حدود   2003 سال در
 تـن در سـال بـوده انـد ،            میلیـون  کاغذ بیش از یک      تولید  ظرفیت  دارای سه شرکت تولیدی       فقط

گـروه  .ل می باشـد   تن در سا20000 از کارخانجات کاغذ سازی چین کمتر      تولید ظرفیت     میانگین
 2003 بزرگترین شرکت کاغذ سازی چین می باشد در سال که ) (Chenming  Group مینگچن 

در حالیکه بزرگترین تولیـد کننـده کاغـذ و          .  و مقوا تولید نموده است       کاغذ میلیون تن    35/1حدود  
اد شرکتهای تولید   انتظار می رود که تعد     . میباشد میلیون تن در سال      14 تولید   مدعی  دنیامقوا در   

 بین آنهـا و تغییـر شـرایط کـسب و کـار و نیـز شـرایط و                    فشردهکننده کاغذ در چین بدلیل رقابت       
  . واحد تقلیل یابند 1000مقررات زیست محیطی به حدود 

  



 

  
   های بازارمحرک
 صنایع را به سوی بهبـود کـارائی وارتقـاء بهـره وری              ، های ناشی از اصلاحات صنعتی در چین         فشار
 ادغام صنایع کوچک کاغذ سازی ، کارخانجات بزرگتری         نتیجهانتظار می رود که در      .  می دهد    سوق

 و ظرفیت کل تولید در این کشور افـزایش یابـد و همزمـان تعـداد                 وریبوجود آید و بدنبال آن بهره       
   .یابدنیروی انسانی کاهش 

صنعت چـاپ چـین بعنـوان        در چین تقاضای کاغذ را در این کشور افزایش داده است ،              چاپ صنعت
 صنایع کاغذ سازی این کشور ، در سالهای اخیر بسرعت توسعه یافتـه و باعـث افـزایش             مهممشتری  

 اسـت   نمـوده بر همین اساس دولت چین پیش بینی        .  به بسیاری از انواع کاغذ ومقوا شده است          نیاز
 و تولیـد    درصـد   6/58 حـدود   2005 تـا    2000 طی سـالهای     کشور این   درکه تولید کاغذ روزنامه       

 تولید انواع کاغذ    1جدول شماره   .  درصد افزایش پیدا نماید      6/31 دورهکاغذ چاپ وتحریر در همین      
 . را نشان می دهد 2005 و پیش بینی آن درسال 2000 در سال چینو مقوا درکشور 

  
  
  
  
  
  

   2005سال  و پیش بین آن در2000تولید انواع کاغذ و مقوا در کشور چین در سال  : 1 جدول
  

  محصولنام ردیف  تولید برحسب هزار تنمیزان
 2005 سال 2000 سال

 2300 1450  روزنامه کاغذ 1

 10000 7600  و تحریرچاپ کاغذ 2

 3200 2500 )تیشو( بهداشتیهای کاغذ 3

 4000 2500 2500 سفید مقوای 4

 6400 3700 لاینر های کاغذ  5

 7200 5500 فلوتینگ کاغذ 6

 4600 4200  های بسته بندیکاغذ یرسا 7

 1500 600  مقواهای مخصوصو کاغذ 8

  
  
  
  
  
  
  



 

  
   بازارفشار

 نامناسب صنایع کاغذ در کشور چین و پراکنش آن باعث شده که نتوان بسرعت این                صنعتی ساختار
 تولیـد در گذشته ، صنایع خمیر و کاغذ چین شامل کارخانجاتی بوده اند کـه               .  اصلاح نمود  راصنایع  

 چـین آنها در حد تامین نیازهای محلی بوده واین واحد های صنعتی کوچـک در همـه بخـش هـای          
 صـنایع   دربدین ترتیب این مشکل باعث گردیده تا فرایند اصلاح صنعت و مـدیریت              . پراکنده بودند   

 قابـل تـوجهی     حدمقیاس و تکنولوژی صنایع کاغذ سازی در کشور چین در           . کاغذ سازی آغاز شود     
  . نیست مشخصچگونگی تشکیل یک چنین ساختار صنعتی پیچیده ای هنوز   است ، متفاوت
با معطوف شدن   .  به کارخانجات وارد می کند       را جدید حفاظت از محیط زیست فشار زیادی         مقررات

 مقررات جدید در زمینـه محـیط زیـست ابـلاغ شـده             انواعتوجه دولت به حفاظت از محیط زیست ،         
 بر صنایع کاغذ سازی داشته بطوریکـه بـسیاری از آنهـا بـه               مشخصیر زیاد و    این مقررات تاثی  . است  

 فناوری نیاز جدی پیدا نموده انـد ، تـا بتواننـد خـود را بـا اسـتانداردها و                     ارتقاءنوسازی تجهیزات و    
 افـزایش  تولیـدات ایـن کـشور     ارزش میـانگین  منطبق سازند ،بدین ترتیب در آینده    جدیدمقررات  

  .یافت  خواهدعمده ای 
  

   شیمیائی صنایع کاغذ مواد
 صنایع کاغذ سـازی در کـشور چـین بـسرعت          مصرف چند سال اخیر ، بازار مواد شیمیائی مورد          طی

 چـین  کاغـذ  تولید مواد شیمیائی صنایع میزان  2001برآورد گردیده که درسال . توسعه یافته است   
   .استیون دلار بوده  میل242 هزار تن بوده و ارزش این تولیدات حدود 400 تا 300
 با نیازهـای صـنایع ایـن    2001 شیمیائی مورد مصرف صنایع کاغذ درکشور چین در سال  مواد تولید

اگرچه برخی از انواع مواد شـیمیائی مـورد مـصرف تولیـد نمـی گـردد                 .  داشته است    مطابقتکشور  
 است ، بطـور     پذیرفته در این زمینه سرمایه گذاریهائی متناسب با فناوریهای پیشرفته صورت              ولیکن

  . مقدار زیاد برای صنایع کاغذ وارد می گردد بهمثال هنوز نشاسته اصلاح شده 
میزان تولید کاغذ و مقـوا      .  زیادی برای رشد دارد      پتانسیل در چین      کاغذ مواد شیمیائی صنایع     بازار

 کشور چین اسـت      برابر بیش از تولید    4 میلیون تن در سال است که        120در آمریکای شمالی تقریباً     
 میلیون تـن در سـال اسـت         11 حدود   کشورها، اما میزان مصرف مواد شیمیائی صنایع کاغذ در این           

  . برابر بزرگتر از بازار چین است 30که 
 و نیز فشارهای رقابتی، اقـداماتی       دولت کاغذ چین بمنظور پاسخگوئی به اقدامات و ابتکارات          صنایع 

 تولید مصرف مواد شیمیائی به ازای هر واحد           میزانبراین اساس   را جهت اصلاح بعمل آورده است و        
 بـازار مـواد     بنابراین، شروع به نزدیک شدن به سطح مصرف در کشور های توسعه یافته شده است ،                 

 بـا بـازار کاغـذ برخـوردار         مقایسهشیمیائی مورد مصرف صنایع کاغذ چین از نرخ رشد سریعتری در            
  .خواهد بود 



 

 مورد مصرف در صنایع کاغذ را در کشور چین در سـال             شیمیائیزان مصرف مواد     می 2 شماره   جدول
  .می دهد  نشان 2001

  
  2001 کاغذ سازی چین در سال صنایعمیزان مصرف مواد شیمیائی   : 2 جدول

  بر حسب هزار تنمصرف میزان  اصلیشیمیائی مواد ردیف

1 Rosin emulsion  coating agent  40 -  30 

2 Retntion  aids 7 -6 

 50 -60  شدهاصلاح نشاسته 3

 15 – 20  زدائی جوهر عامل 4

5 Coating  dispersants 6 - 5 

6 Wet  strength  agents 6 - 5 

7 Antiseptic  germicides 2- 5/1 

 5- 4  (  Lubricants ) روانسازها 8

9 Anti- aqueous  agents 6 - 5  

  3 -4 کف ضد 10

  10 - 15 وری نکننده سفید 11

 60 - 80  کوتینگ نیهای افزود 12

  
   وضعیت عرضه و تقاضا-2
 بررسی ظرفیت بهره برداری و وضعیت طرحهای جدید و طرحهای توسعه و دردست اجرا               2-2 و   2-1

  و روند تولید از آغاز برنامه سوم تاکنون
 در این زمینـه فعـال    در حال حاضرکاغذسازی نوظهور تهرانتنها دو شرکت با نام حریر خوزستان و    

  .بوده و نیاز سایر کارخانجات دستمال کاغذی از خارج از کشور خصوصا کشور چین تامین می گردد
با توجه به حجم بالای سرمایه گذاری جهت تولید این محصول و علی رغم توجیـه اقتـصادی، واحـد                

  .دیگری در کشور این فعالیت را شروع ننموده است
  
  85 محصول از آغاز برنامه سوم تا نیمه اول سال  بررسی روند واردات2-3

براساس اطلاعات استخراج شده از بانک اطلاعاتی وزارت صـنایع و معـادن، ظرفیـت اسـمی سـالانه                   
ظرفیـت  % 70 تن می باشد که با فرض تولید در          521137واحدهای تولیدی دستمال در ایران حدود     

آن از داخل و مابقی از خـارج از         % 30 حدود    تن تیشو مورد نیاز می باشد که       364796اسمی، حدود   
  .کشور تامین می شوند

  
   از آغاز برنامه سوم مصرف بررسی روند 2-4

از آغـاز برنامـه تـا      واحدهای تولید دسـتمال کاغـذی       % 70روند مصرف این محصول با توجه به رشد         
  .در حال افزایش می باشدبه همان نسبت و با سرعت فزاینده در کشور کنون 

  
  



 

  
  
   و امکان توسعه آن از آغاز برنامه سومصادرات محصول بررسی روند 2-5

از نیـاز واحـدهای تولیدکننـده دسـتمال     % 30با توجه به اینکه شرکتهای داخلی تنهـا تـوان تـامین           
 تنهـا بـه کـشورهای آسـیای میانـه           وکاغذی را دارند لذا صادرات این محصول در مقیاس بسیار کم            

   .سعه آن به شدت احساس می گرددصورت می گیرد و امکان تو
  
  ا اولویت صادرات تا پایان برنامه چهارم بررسی نیاز به محصول ب2-6

 تن در سال جهت     10000 واحد صنعتی با ظرفیت تولید       10با توجه به مطالب فوق، تاسیس حداقل        
  .تامین نیاز داخل و صادرات محصول ضروری به نظر می رسد

  
و روشهای تولید و تعیین نقاط قوت و ضعف تکنولوژی های مرسـوم در               بررسی اجمالی تکنولوژی     2و1

  فرایند تولید محصول
  

  خط تولید خمیر
  :مواد اولیه مورد استفاده جهت ساخت خمیر عبارتند از خط تولید

، مواد افزودنـی نظیـر مـواد ضـد          ) سولفیت و سولفات  (،خمیر الیاف بلند  )هاردوود(خمیر الیاف کوتاه    
  .واد پر کننده و مواد مربوط به افزایش دهنده مقاومت تر و خشک کاغذ عفونی کننده ، م

 شده با درصد های مشخص در مخزنی بنام پالپر با هم مخلوط شده و در چستهای موجود            مواد ذکر 
قبل از رسیدن خمیر به ماشین کاغذ، خمیر از پالایشگرهای مختلفی جهـت تمیـز           . ذخیره می گردد  

ی بنام ریفاینر جهت رشـته رشـته شـدن عبـور کـرده و پـس از آن بـه                     شدن و همچنین از دستگاه    
  .ماشین کاغذ تغذیه می گردد

  ماشین کاغذ
بـالایی و   (خمیر آماده شده ازطریق فن پمپ ها به قسمت هـد بـاکس و از آنجـا بـه میـان دو وایـر                         

 پرس به سطح  فرستاده شده و از طریق وایر پایینی به فلت انتقال می یابد، سپس بوسیله دو              ) پایینی
با فشار بخار موجود در سیلندر و توسط دو هـودی کـه در بـالای سـیلندر                  . سیلندر چسبانده میشود  

پـس از   . قرار دارند، هوای داغ به سطح کاغذ دمیده شده و کاغذ تـا حـد اسـتاندارد خـشک میـشود                    
  .خشک شدن ،کاغذ به قسمت پاپریل منتقل شده و روی اسپول پیچیده می شود

  .نظارت میگردد) کنترل کامپیوتری(PLC د در کابین کنترل بوسیله سیستم پروسه تولی
  تامین آب، هوا و بخار

هـوای مـصرفی توسـط دو دسـتگاه         .آب مصرفی پس از تصفیه به مصرف واحدهای مختلف می رسد          
بخار مـصرفی سـالن تولیـد از    . به سالن تولید ارسال میشودbar 8-9 کمپرسور تولید شده و با فشار

    احد تأسیسات و بوسیله یکی از دو بویلر موجود در کارخانه تولیـد شـده و بـه سـالن ارسـال                     طریق و 



 

بخار تولید شـده پـس از مـصرف در سـیلندر            . می باشد  bar 12-16می گردد، این بخار دارای فشار     
  .تقطیر شده و مجدداً به قسمت تاسیسات برگشت داده میشود) Mg(خشک کن 

  )برش و بسته بندی(وایندر 
عبور کرده و با فشار آنها کاغذ اتو شده         ) کلندر(ر بخش برش و بسته بندی کاغذ از بین دو استوانه            د

که این عمل باعث نرم شدن و چسبیدن لایه های کاغذ می شود، سپس بسته به نیاز مشتری از نظر                    
        تک لایه یا دو لایـه و عـرض مـورد درخواسـت مـشتری کاغـذ بریـده و بـصورت رول بـسته بنـدی                           

  .می گردد
پس از کنترل رولها توسط واحد کنترل کیفیت محصول نهـایی بـه انبـار محـصول جهـت بـارگیری                     

  .منتقل میشود
 کنترل کیفیت و آزمایشگاهها

واحد کنتـرل کیفیـت شـامل دو بخـش میکروبیولـوژی و آزمایـشگاه کاغـذ میباشـد کـه در بخـش                    
 و خمیر وارده آزمایشهای لازم انجام میشود ،         میکروبیولوژی مطابق با استاندارد ملی بر روی محصول       

- بـن مـاری    -تـرازوی دیجیتـال   - -چراغ بنزن - انکوباتور چیلردار  -تجهیزات در این بخش شامل آون     
  .کلنی کانترو اتوکلاو میباشد

 انجـام   627در بخش آزمایشگاه کاغذ انواع آزمایشات مربـوط بـه کاغـذ مطـابق بـا اسـتاندارد ملـی                     
             :ها شامل میگیردکه این آزمون

  
  خ

 تعیین گراماژ کاغذ PH اندازه گیری تعیین رطوبت
 مقاومت C.S.F فرینس یا روانی درصد خشکی

MD مقاومت CD مقاوت تر کرپ 

PH  سوسپانسیون خمیر و
 مصرفی آبهای

 ضخامترطوبت پروفایل گراماژ و

 خاکستر درصد ASHOBA وجود یا عدم وجود زمان جذب آب
 آزاد  گیری کلراندازه

.TDS-سولفیت-فسفات-PH-بویلر شامل سختی انجام آزمونهای لازم بر روی آب

به نظر می رسد تنها موضوع قابل ذکر در خصوص نقطه ضـعف تکنولوژیهـای مرسـوم، تولیـد کاغـذ                     
تیشو از ضایعات کشاورزی یا کاغذ و مقوا و نظایر آن باشد که حتما می بایـست دسـتگاههای فعلـی                     

 آنچنان دقت بالایی باشند که بتوانند کلیه میکروبها را از بین برده و یـک خمیـر یکنواخـت و                     دارای
  .بدون هرگونه آلودگی میکروبی را جهت مراحل بعد تحویل دهند

  
  
  
  



 

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

 تولیدات
 ردیف محصولات ظرفیت تولید واحد

 1 انواع دستمال کاغذی  3000 تن

3000   



 

  
  
  
  

    
  زمین1-3

 )هزار ریال(قیمت کل توضیحات
قیمت 
 واحد

 )متر مربع(مساحت 

1,500,000 500,000 3,000 
  

1,500,000 0 3,000 
  
  
  
  
  

 محوطه سازی

مقدا ر کار قیمت واحد کل هزینه هزارریال  شرح کار

 خاکبرداری و تسطیح 3,000 150,000 450,000

 حصار کشی 210 150,000 31,500

 آسفالت و پیاده رو سازی 600 150,000 90,000

 ایجاد فضای سبزو روشنائی 450 150,000 67,500

 جمع کل 639,000

  
  



 

  
  
  

ساختمان سازی2-3
کل 

 )هزارریال(هزینه
 شرح نوع ساختمان مساحت قیمت واحد

 سالن تولید سوله 1,000 1,500,000 1,500,000

 انبار مواد اولیه سوله 364 1,500,000 546,000

 انبار محصول سوله 342 1,500,000 513,000

 ساختمان اداری و سرویسها اسکلت فلزی 200 2,500,000 500,000

 ساختمان نگهبانی اسکلت فلزی 50 2,000,000 100,000

 رفاهی   400 2,000,000 800,000

 جمع  3,959,000

 جمع کل 3,959,000

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  



 

  

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  
  ماشین آلات و تجهیزات3-3

 قیمت

 هزارریال
تعداد مشخصات فنی قیمت واحد  نام ماشین

800,000 400,000,000 zy1760 2  دو ست دستگاه کاغذ سازی با فشار قالب مدل 

 دو ست دستگاه کاغذ سازی با سیستم کمک کردن  2   300,000,000 600,000

 سیستم ریزش آب  1   300,000,000 300,000

 سیستم کمپرسور هوا  1   800,000,000 800,000

 سیستم وکیوم  1   20,000,000 20,000

  سیستم تمیز کردن با فشار بالای آب 1   800,000,000 800,000

  سیستم آماده کردن مواد شیمیائی 1   30,000,000 30,000

  کسیستم کنترل اتوماتی 1   15,000,000 15,000

 لوازم آزمایشگاهی 1   20,000,000 20,000

 جمع 3,385,000

 جمع آل  



 

  
  

 

  ماشین آلاتمشخصات 
  گرمی 30 ~14کیفیت بالا و متوسط بر اساس کاغذ : محصول

  خمیر چوب، ضایعات کاغذ سفید بدون چاپ : مواد اولیه
   میلیمتر1800: عرض خالص کاغذ

  ) گرمی 18(  ساعت 24 تن در 10: ظرفیت تولید
  )خمیر چوب % 100(  متر مکعب در تن 30: آب تمیز: اطلاعات هزینه 
   کیلو وات در تن 380: قدرت الکتریکی 

   تن 3: بخار
  )همه هزینه ها براساس ظرفیت تولید تخمین زده می شود ( 
B . 6017توضیحات فنی دستگاه کاغذ سازی مدلZY  

  :مهمترین مشخصات فنی. 1
   گرمی 30 ~ 14یفیت بالا و متوسط مورد استفاده بر اساس کاغذ ک: محصول

  ) گرم 18(  تن در روز 5هر ست :ظرفیت تولید
  %25 ~15: میزان ضایعات مصرفی 
   متر در دقیقه 300: سرعت تعادل و میزان
   متر در دقیقه 200: سرعت طراحی شده

  )سرعت شدید (  متر در دقیقه 180 ~ 150: سرعت کار
   میلیمتر2600 : طول تولید

   میلیمتر1500×2100: تیوپ
   میلیمتر 2500×2200: شدت
   کیلوگرم 530,000: وزن

   میلیمتر13100×5770×4580: ابعاد بیرونی 
  
  

  مهمترین قسمتها قالب . 2
  
  فشار شبکه سوراخ داریک ست   )1(
  ورهوا آب بر روی سوراخ شبکه قالب قسمتها فشار وارد می کند، مجهز به وسایل کمپرس  ·
  توضیع آب از طریق مجرا و لوله آب مخروطی و باریک دایره ای شکل یک قطعه ) 2(

  نوع دایره ای لوله باریک خروطی شکل شاخه ، ساخته شده از فولاد کربن دار



 

  پروانه شبکه سوراخ دار یک ست ) 3(
   کیلووات 2/2:  متر در ساعت، قدرت1264:  پا، مقدار باد3597: فشار باد

  ب یک قطعه                                                                                                             قال) 4(
  ، آب کمکی برای مسدود کردن، ساخته شده از3520 میلیمتر، وضعیت 1500×2100: مشخصات  ·

  قالب آهنی، چسباندن چهار چوبها با چسب روغنی

  

 ، آب کمکی برای مسدود کردن، ساخته شده از3520 میلیمتر، وضعیت 1500×2100: مشخصات  ·
  قالب آهنی، چسباندن چهار چوبها با چسب روغنی

  رول ها یک قطعه) 5(
   

                                                                                                                 
  35+2میلیمتر، لوله های فولادی پوشیده شده با لاستیک یا کائوچو، سفتی درحدود  420×2200  ·
  رول های مهر و موم شده یک قطعه ) 6(
    

                                                                                       
  35+2یا کائوچو، سفتی درحدود  میلیمتر، لوله های فولادی پوشیده شده با لاستیک 150×2200  ·
  مورد مکش آب یک قطعه       )7(

                                                                                                  
  نوع مکش تک ، ساخته شده از فولاد کربن دار، با نایلون روی صفحه فلزی و یا چوبی 

    یک ستوسایل شستشوی شبکه    )8(
                                                                                             

  راندن قالب و حرکت دادن و منتشر کردن لوله ساخته شده از فولاد ضد زنگ 
   بخش فشار آب-٣
  فشردن رول بالائی و پائینی هر کدام یک قطعه) 1(
  90+2ولادی پوشیده شده با کاچو یا پلاستیک، شدت  میلیمتر، لوله ف260×2200  ·
  قطعه7رول نمد) 2(
  90+2 میلیمتر، لوله فولادی پوشیده شده با کاچو یا پلاستیک، شدت 160×2200  · 
   قطعه 7وسعت رول نمد  ) 3(
  90+2 میلیمتر، لوله فولادی پوشیده شده با کاچو یا پلاستیک ، شدت 180×2200  ·
   قطعه 1  رول حمایت کننده) 4(
، فـشار   90+2 میلیمتر ، پوشیده شده با کاچو یا پلاستیک، شدت پلاستیک یا کـاچو               450×2000  ·

   کیلو گرم در سانتیمتر100خط 
   پا در سانتیمتر4کنترل هوا، بالاترین فشار : نوع کنترل  ·



 

  اصلاح کننده نمدیک ست ) 5(
  دستی / اتوماتیک : اپراتور  ·
                                                                                                    مورد مکش آب دوست   ) 6(

  نوع مکش تک ، ساخته شده از فولاد کربن دار، با نایلون روی صفحه فلزی و یا چوبی ، عرض 
  . میلیمتر15سوراخ ها 

                                                                 وسایل تمیز کردن نمد یک ست                        ) 7(
  فشار آب و حرکت دادن آن، منتشر کردن لوله ساخته شده از فولاد ضد زنگ، انتشار بشکل 

  سوزنی شکل
  نمد برجسته ) 8(
   کیلووات 0,55راندن دستی ، قدرت / راندن الکتریکی : نوع  ·

   بخش خشک کن -4
                                                                                                                 شدت یکست) 1(
  HB= 220سانتی متر مربع، عیار قالب آهن،/  کیلوگرم3:  میلیمتر، فشار کار2500×2200  ·
  راندن دنده ها هر کدام یک قطعه ) 2(
  Z= 25 وM= 12 ، کاهش دنده Z =170 وM= 12شدت دنده: مشخصات  ·
  زداینده دو ست                                                                                                                  ) 3(
  مرکب از راندن هوا، زداینده بوسیله هوای ارتعاش آور و هوای اتاق فشار ایجاد می کند: نوع  ·
  پوشش  یک ست                                                                                                        شدت ) 4(
  مرکب از پوشش هوای داغ قابل تنفس: نوع  ·
   کیلووات3 پا، 300 متر مکعب در دقیقه ، 14000: مکش  ·
   کیلووات 2,2 پا، 240 متر مکعب در دقیقه، 12000: ماشین مخصوص دمیدن  ·
   میلیمتر1000×1000: تعویض حرارت  ·

   بخش رولها -5
  رول جنبشی یک ست                                                                                                     ) 1(
   میلیمتر800صفحه فلزی زرهی کربنی، رویه تمام شده ،   ·
  ل  یک قطعه گستردگی رو) 2(
  ، رولها گسترده شده، زوایه بوسیله دنده های مارپیچ بصورت دستی قابل تنظیم است 70  ·
  راندن هوای نرم از طریق لوله یک قطعه ) 3(
  35+2میلیمتر، لوله های فولادی با کاچو یا پلاستیک پوشیده شده است، سفتی و سختی 150  ·

  
  
  
  



 

   بخش انتقال نیروی موتور به چرخها -6
  مکانیزم انتقال نیروی موتور به چرخها بوسیه الکتروموتورهای کاهنده یا تقلیل دهنده

  
   
شدت انتقال نیروی     

 موتور به چرخها
 بخش رولها

تنــــاوب تغییــــر و الکتروموتور
ــان  ــدیل زمـ  45تبـ

 کیلووات

تنـــاوب تغییـــر و  
 2,2تبـــدیل زمـــان

 کیلووات
کاهنـــده و 
ــل  تقلیــــ

 دهنده

6,3= I 350 و=ZD5,6= I           و  
150=ZD 

 
   چهارچوب دستگاه و بخش های بدنه -٧
  چهار چوب دستگاه یک ست ) ١
  ساخته شده از فولاد با کیفیت بالا   ·

  تخته بندی بدنه یک ست) 2
  ساخته شده از قالب آهن، دستور العمل تخته باریک  ·

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  



 

  .بخش آزمایشگاه نیز می بایست دارای امکانات ذیل باشد
 انجـام میگیردکـه ایـن627ایشگاه کاغذ انواع آزمایشات مربوط به کاغذ مطابق با استاندارد ملـی             در بخش آزم  

             :آزمونها شامل 

 تعیین گراماژ -3  کاغذ PH اندازه گیری -2 تعیین رطوبت -1

 مقاومت (C.S.F) -6  فرینس یا روانی -5 درصد خشکی -4

MD -7مقاومت CD -8مقاوت تر -9  کرپ 

10- PH    سوسپانـسیون خمیـر و آبهـای 
 مصرفی

 ضخامت -12 رطوبت پروفایل گراماژ و -11

 ASH وجود یا عدم وجود -14  زمان جذب آب -13
 OBA -15(درصــد 

 (خاکستر

 آزاد اندازه گیری کلر -16

 .(TDS-سولفیت-فسفات-PH-سختی(بویلر شامل  انجام آزمونهای لازم بر روی آب -17
دسـتگاه ضـخامت سـنج-آون-دسـتگاه تنـسایل   -کاتر کاغـذ بـر    -ترازوی دیجیتالی : امل  تجهیزات این بخش ش   

 PH-میکروسـکوپ -کـوره الکتریکـی  -)C.S.F(دستگاه فـرینس -دستگاه هند شیت میکر-دسیکاتور-دیجیتال
 . و قیف بوخنر می باشدUVدستگاه -سنجTDS-متر 
  

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  



 

 

 تاسیسات3-4

   

 عنوان صات فنیشرح مشخ )هزارریال(قیمت 

200,000 50 kw برق رسانی 

 آب رسانی سیستم لوله کشی 100,000

 سوخت رسانی  لیتری2000تانک  700,000

 وسائل سرمایش و گرمایش کولر و بخاری 60,000

 سایر کپسول و تجهیزات تهویه 20,000

 جمع 1,080,000

 جمع کل 1,080,000

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  



 

  وسائل نقلیه3-5
 قیمت

 هزارریال
 شرح تعداد قیمت واحد

100,000 100,000,000   تن2لیفتراک  1

 چمع 100,000

 جمع کل  

  
   تجهیزات و وسائل اداری و خدماتی3-6

و شبکه و سيستم مدار بسته و نرم ... شامل کامپيوتر ميز و صندلی و فايل و لوازم اداری  و يخچال و
  . هزارريال پيش بينی می شود١٢٥٠٠٠د که افزارهای اداری و مهندسی می باش

   هزینه های متفرقه و پیش بینی نشده3-7
 که شامل افزايش قيمت بعضی کالاها و خدمات در هنگام راه اندازی . هزارريال می باشد١٠٧٨٨٠٠مبلغ 

  .می باشد
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  



 

  

هزینه های قبل از بهره برداری3-8   
 شرح )هزاریال(مبلغ 

474,672 
 هزینه های طرح و مشاوره و اخذ مجوز حق ثبت قراردادهای بانکی 

 هزینه آموزش 8,544

 هزینه های راه اندازی و تولید آزمایشی 3,258,821

 جمع 3,742,037

 جمع کل 3,742,037
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  



 

  

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

 هزینه سرمایه در گردش  3-9
  ه در گردشجزء سرمای میزان و شرح هزینه )هزارریال(مبلغ 

 ردیف

65,036 
 روز هزینه دستمزد و سوخت 45

 وانرژی
 1 )تنخواه گردان(وجه نقد 

 2 )فروش نسیه(حسابهای دریافتی ه روز هزینه های تولید 1,193,529

 3 کالاهای ساخته شده روز هزینه های تولید60 14,322,349

 4 کالاهای در جریان ساخت ه روز هزینه های تولید 1,193,529

 5 مواد اولیه داخلی روز قیمت مواد اولیه60 10,790,475

 6 پیش پرداختها روز قیمت کل مواد اولیه5 899,206

 7 جمع کل 28,464,125



 

 برآورد حقوق و دستمزد نیروی انسانی3-10
       

 قیمت

موجود حقوق ماهیانه حقوق سالیانه هزارریال  نیروی مورد نیاز  تحصیلات

ردیف
 

 اداری          

 1 حسابداری لیسانس 1 3,500,000 62,300,000 62,300

 2 کارمند اداری دیپلم 1 2,000,000 35,600,000 35,600

 4 نگهبان دیپلم 1 1,800,000 32,040,000 32,040

 جمع 3    129,940

 جمع حقوق اداری  

 تولید     

 1 مدیر عامل لیسانس 1 5,000,000 89,000,000 89,000

 2 مدیر تولید لیسانس 1 4,500,000 80,100,000 80,100

 5 کارگر تولید دیپلم 4 1,800,000 32,040,000 128,160

 جمع 6   297,260

 جمع حقوق تولید 

 جمع کل    427,200

 مجموع  

  
  

یکمـاه پـاداش و      ماه حقـوق و یکمـاه مرخـصی و           12( ماهانه محاسبه می گردد    17,8حقوق سالانه   
  )درصد حق بیمه سهم کارفرما20

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  



 

 هزار ریال

  
  برآورد انرژی مصرفی3-11

 هزینه کل
هزینه 
 واحد

مصرف 
 سالانه

مصرف 
 شرح واحد  روزانه

  آب مصرفی متر مکعب 10 1,500 250 375

 برق مصرفی کیلو وات بر ساعت 20 6,000 500 3,000

 گاز  مکعبمتر 5 1,500 1,200 1,800

گازوئیل لیتر 20 6,000 200 1,200
 بنزین لیتر 0 0 800 0

 سوخت 

 جمع 6,375

 جمع کل 6,375

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  



 

  

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

  

  هزینه های تعمیر و نگهداری 3-12

    

 شرح ارزش دارائی  درصد )هزارریال(هزینه تعمیرات سالیانه 

 محوطه سازی 639,000 2 12,780

 ساختمان 3,959,000 2 79,180

 ماشین آلات و تجهیزات و وسائل آزملیشگاهی 3,385,000 5 169,250

 تاسیسات 1,080,000 10 108,000

 وسائل حمل و نقل 100,000 10 10,000

 جمع  379,210

 جمع کل 379,210



 

  هزینه های استهلاک
  

)هزارریال(ئیارزش دارا درصد )هزارریال(هزینه استهلاک سالیانه  شرح

 محوطه سازی 639,000 5 31,950

 ساختمان سازی 3,959,000 5 197,950

 ماشین آلات و تجهیزات  3,385,000 10 338,500

 تاسیسات 1,080,000 10 108,000

 وسائل حمل و نقل 100,000 10 10,000

 وسائل دفتری 125,000 20 25,000

 نشدهپیش بینی  1,078,800 10 107,880

 جمع  819,280

 جمع کل 819,280

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  



 

   بررسی هزینه های متفرقه تولید و پیش بینی نشده تولید3-13
 هزارریال می باشد که شامل مبالغی است که بصورت ناگهانی در تولید ایجاد می شود 3277782مبلغ 

  .می باشد... مانند نوسان قیمت مواد اولیه نوسان مصرف انرزی و 
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  



 

   هزینه های توزیع و فروش3-14
مبلغ 

 )هزارریال(
 شرح

 مواد اولیه 64,742,852

 هزینه حقوق و دستمزد 427,200

 هزینه انرژی مصرفی 6,375

 هزینه تعمیر و نگهداری 379,210

 هزینه پیش بینی نشده 3,277,782

 هزینه اداری و فروش 688,334

 هزینه تسهیلات مالی 491,085

 هزینه بیمه کارخانه 31,218

 هزینه استهلاک 819,280

 هزینه استهلاک قبل از بهره برداری 748,407

 جمع 71,611,743

 جمع کل 71,611,743

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  



 

     

  جدول هزینه های ثابت و متغیر3-15

 هزینه متغیر هزینه ثابت

 شرح هزینه مبلغ ددرص مبلغ درصد هزینه کل

 مواد اولیه 64742852 100 0 0 64742852

 هزینه حقوق و دستمزد 149520 35 277680 65 427200

 هزینه انرژی مصرفی 5100 80 1275 20 6375

 هزینه تعمیر و نگهداری 303368 80 75842 20 379210

 هزینه پیش بینی نشده 2786115 85 491667 15 3277782

 هزینه اداری و فروش 688334 100 0 0 688334

 هزینه تسهیلات مالی 0 0 491085 100 491085

 هزینه بیمه کارخانه 0 0 31218 100 31218

 هزینه استهلاک 0 0 819280 100 819280

 هزینه استهلاک قبل از بهره برداری 0 0 748407 100 748407

 جمع هزینه های تولید 68675289   2936454   71611743

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  



 

 مواد اولیه و بسته بندی  -4

واحد هزینه واحد هزینه کل  نام مواد محل تامین مصرف سالانه

ردیف
 

 TISSUE 1کاغذ  ایران 3,000 تن 16,500,000 49,500,000

 2 جعبه ایران 23,571,420 عدد 600 14,142,852

 3 نایلون مادر ایران 50 تن 22,000,000 1,100,000

 جمع 64,742,852

 جمع کل  

  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  



 

   پیشنهاد منطقه مناسب برای اجرای طرح-5
با توجه به اینکه تولید این محصول نیاز به آب فراوان دارد، لذا مناطقی از استان کـه بـا مـشکل آب                       

  .روبرو نیستند نظیر قوچان و نیشابور از مزیت نسبی برخوردارند
  
   تعداد اشتغال وضعیت تامین نیروی انسانی و-6

  . ذکر شده است10-3در بند 
  
 بررسی و تعیین میزان آب، برق، سوخت، امکانات مخابراتی ارتباطی و چگونگی امکان تامین آنها            -7

  در منطقه مناسب برای اجرای طرح
 ذکر شده است و در صورت اجرای طرح شـهرکها مـشکلی بـرای               11-3میزان انرژی مصرفی در بند      

  .نداردتامین انرژی وجود 
  
   وضعیت حمایتهای اقتصادی و بازرگانی شامل تعرفه گمرکی-8

با توجه به اینکه بخش عمده ای از این محصول به دلیل عدم احـداث واحـدهای تولیـدی مـرتبط از             
خارج برای مصرف در واحدهای تولید دستمال کاغذی وارد می گردد، به نظر می رسد تعرفه لحـاظ                  

 باشد و درصورت افزایش واحدهای تولیدی کاغذ تیـشو افـزایش         شده جهت این محصول مناسب می     
  .تعرفه های گمرکی بلامانع خواهد بود

  
   تجزیه و تحلیل و ارائه جمعبندی و پیشنهاد نهایی در مورد احداث واحدهای جدید-9

 واحـد صـنعتی بـا       10حداقل  این محصول از خارج، احداث      % 70با توجه به مطالب مذکور و واردات        
    تن در سال جهت تامین نیـاز داخـل و صـادرات محـصول ضـروری بـه نظـر                     10000تولید  ظرفیت  
  .میرسد

  
   در صورت پیوستن ایران به سازمان تجارت جهانی وضعیت این پروژه چگونه خواهد بود؟-10

% 10چنانچه محصولات کیفیت مناسب داشته باشند و قیمت تمـام شـده محـصول برابـر یـا حتـی                     
 رقابت و حتی صادرات به کشورهای همجوار وجود دارد و با توجه به اینکـه مـاده             بیشتر باشد، امکان  

اولیه تولید دستمال کاغذی می باشد هیچ آسیبی به واحدهای تولیدکننده این محصول وارد نخواهد               
  .آمد

  
  
  
    


